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(IT) LEGENDA SEGNALI DI PERICOLO, OBBLIGO, DIVIETO (EN) KEY TO DANGER, MANDATORY AND PROHIBITION SIGNS (FR) SIGNAUX DE DANGER, D’OBLIGATION ETD’INTERDICTION (ES) SENALES
DE PELIGRO, OBLIGACION, PROHIBICION (PT) LEGENDA DOS SINAIS DE PERIGO, OBRIGAGAO, PROIBIGAO (EL) SHMATA KINAYNOY, YIIOXPEQZHS KAI AMATOPEYZHE (DE) GEFAHR, PFLICHTEN
UND VERBOTE HINWEISENDEN SIGNALE (DA) FORKLARING TIL ADVARSELS- PABUDS- OG FORBUDSSKILTE (NL) LEGENDE GEVAAR-, GEBODS-, VERBODSTEKENS (SV) TECKENFORKLARING
FOR SKYLTAR FOR FARA, OBLIGATORISKT OCH FORBJUDET (Fl) SUURIMMAT VAARAT, PAKOLLISET JA KIELTOMERKINANNOT (ET) OHUMARGID, KOHUSTAVAD JA KEELAVAD MARGID (LV) RISKA
APZIMEJUMS, PAVELOSAS UN AIZLIEDZOSAS ZIMESCION (LT) PAVOJAUS, BUTINY IT DRAUDZIAMUJY ZENKLY PAAISKINIMAS (PL) LEGENDA SYMBOLI WSKAZUJACYCH NIEBEZPIECZENSTWO,
OBOWIAZEK, ZAKAZ (CS) VYSVETLIVKY KE ZNACKAM OZNACUJICIM NEBEZPECI, POVINNE POUZIVANI A ZAKAZY (SK) KLUC K STITKOM O NEBEZPECENSTVE, NARIADENIACH A ZAKAZOCH
(HU) MAGYARAZAT VESZELY JELZESEK, KOTELEZO ES TILTOTT TENNIVALOK (RU) NEFEHAA CUIHANIOB OMNACHOCTW, OBA3AHHOCTEW, 3AMPETA (BG) KMOY KbM 3HALIMTE 3A OMACHOCT,
SAIBIDKNTENHU N3NCKBAHUSA U BABPAHU (HR) KAZALO OPASNOSTI, ZNAKOVA OBAVEZA| ZABRANA (NO) NGKKEL TIL FARE-, PABUDS-0G FORBUDSSKILT(SL)ZNAKIZANE /ARNOST, OBVEZNOSTI
IN PREPOVEDI (RO) EXPLICAREA SEMNELOR DE PERICOL, OBLIGATII §I INTERDICTII (TR) TEHLIKE ISARETLERI ILE ZORUNLU VE YASAKLAYICI ISARET BILGILERI (1} 51533 B ER Y B = 2N
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PERICOLO GENERICO « GENERAL DANGER * RISQUE GENERAL * PELIGRO GENERAL * PERIGO GENERICO « FENIKOZ KINAYNOZ « ALLGEMEINE GEFAHR « GENEREL RISIKO * ALGEMEEN
GEVAAR *ALLMAN FARA * YLEINEN VAARA « ULDINE OHT + VISPAREJIE RISKI « BENDRI PAVOJAI - OGOLNE NIEBEZPIECZENSTWO + OBECNE NEBEZPECI « VSEOBECNE NEBEZPECENSTVO
+ ALTALANOS VESZELY « OELLASA OMACHOCTb * OBLLA ONMACHOCT * OPCA OPASNOST * GENERELL FARE + SPLOSNA NEVARNOST * PERICOL GENERAL » GENEL TEHLIKE «
PERICOLO SHOCK ELETTRICO * DANGER OF ELECTRIC SHOCK * RISQUE : CHOC ELECTRIQUE « PELIGRO DE DESCARGA ELECTRICA + PERIGO DE CHOQUE ELECTRICO * KINAYNOZ
HAEKTPOMAHZIAL « STROMSCHLAGGEFAHR - RISIKO FOR ELEKTRISK ST@D * GEVAAR VOOR ELEKTRISCHE SCHOK « FARA FOR ELCHOCK + SAHKOISKUN VAARA « ELEKTRILOOGI
OHT « ELEKTROSOKA RISKS « ELEKTROS SOKO PAVOJUS « NIEBEZPIECZENSTWO PORAZENIA PRADEM « NEBEZPECI URAZU ELEKTRICKYM PROUDEM « NEBEZPECENSTVO ZASAHU
ELEKTRICKYM PRUDOM + ARAMUTES VESZELYE + ONACHOCTb 3NEKTPUYECKOTO MOPAXEHWSA « ONACHOCT OT ENEKTPUYECKU YOAP « OPASNOST OD STRUJNOG UDARA « FARE
FOR ELEKTRISK SJOKK « NEVARNOST ELEKTRICNEGA UDARA * PERICOL DE ELECTROCUTARE + ELEKTRIK GARPMA TEHLIKESI «

PERICOLO FUMI DI SALDATURA « DANGER OF WELDING FUMES *+ RISQUE : FUMEES DE SOUDAGE * PELIGRO HUMOS DE SOLDADURA * PERIGO DE FUMOS DE SOLDADURA « KINAYNOZ
ANAGYMIAZEQN ZYTKOAAHEHE « GEFAHRDUNG DURCH SCHWEISSRAUCH + RISIKO FOR SVEJSEDAMPE « GEVAAR VOOR LASDAMPEN « FARA FOR SVETSROK « HITSAUSSAVUJEN
VAARA + KEEVITUSSUITSU OHT « METINASANAS DUMU RISKS + VIRINIMO GARY PAVOJUS « NIEBEZPIECZENSTWO OPAROW SPAWALNICZYCH « NEBEZPECI SVAROVACICH VYPARU -
NEBEZPECENSTVO VYPAROV ZO ZVAROVANIA ‘FORRASZTASI GOZOK VESZELYE « ONMACHOCTb [IbIMOB OT CBAPKM « OMACHOCT OT W3MAPEHWA MPU 3ABAPABAHE « OPASNOST
VARENJA « FARE FOR SVEISEDUNSTER * NEVARNOST HLAPOV ZARADI VARJENJA « PERICOL GENERAT DE EMISIILE DEGAJATE LA SUDURA « KAYNAK DUMANLARI TEHLIKESI

PERICOLO RADIAZIONI ULTRAVIOLETTE « DANGER OF ULTRA VIOLET RADIATION « RISQUE: RADIATIONS ULTRAVIOLETTES + PELIGRO RADIACIONES ULTRAVIOLETAS « PERIGO DE
RADIAGOES ULTRAVIOLETAS « KINAYNOZ YMNEPIQAOY S AKTINOBOAIAY « GEFAHRDUNG DURCH UV-STRAHLEN « RISIKO FOR ULTRAVIOLET STRAL [piae GEVAAR VOOR UV-STRALING «
FARA FOR ULTRAVIOLETT STRALNING « ULTRAVIOLETTISATEILYVAARA « ULTRAVIOLETTKIIRGUSE OHT * ULTRAVIOLETA STAROJUMARISKS * UL =
NIEBEZPIECZENSTWO PROMIENIOWANIA ULTRAFIOLETOWEGO « NEBEZPECI ULTRAFIALOVEHO ZARENI « NEBEZPECENSTVO ULTRAFIALOVEH
VESZELY + ONACHOCTb YIIETPA®UONETOBOIO U3NMYYEHUSA « ONMACHOCT OT YNITPABVIOSIETOBA PALVALINA « & C
STRALING * NEVARNOST ULTRAVIJOLICNEGA SEVANJA « PERICOL DE RADIATII ULTRAVIOLETE * ULTRAVIYOLE,

PERICOLO SPRUZZI INCANDESCENTI « DANGER OF BURNING SPLASHES - RISQUE JETS INCANDESCENTS - P

GNISTSPRUT « POLTTAVIEN ROISKEIDEN VAARA « POLETAVATE PRITSMETE OHT « DEGOSU SLAKATU RI
ODPRYSKOW « NEBEZPECI PALICICH ODSTRIKU « NEBEZPECENSTVO VYFRKOVANIA ZERAVYCH LA 5 * OMNACHOCTb PACKAJEHHbIX BPbI3I™ «
OMACHOCT OT WM3IrAPALLM MPBHCKN « OPASNOST OD PRSKANJA GORUCIH TVARI « FARE FOR BRENNENDE SPRI ZSTRELKOV « PERICOL DE IMPROSCARE
CE PROVOACA ARSURI * ALEV SIGRAMA TEHLIKES]

PERICOLO D’INCENDIO - DANGER OF FIRE « RISQUE D’'INCENDIE « PELIGRO DE INCENDIO « PERIGQ
« BRANDFARA « TULIPALOVAARA « TULEOHT + UGUNS RISKS « GAISRO PAVOJUS « NIEBEZPIECZE
OMACHOCTb MOXAPA « ONTACHOCT OT MOXAP + OPASNOST OD POZARA « FARE FOR BRANN
PERICOLO DI ESPLOSIONE + DANGER OF EXPLOSION « RISQUE D’EXPLOSION « PELIGRO D
EKSPLOSIONSFARE * EXPLOSIEGEVAAR « EXPLOSIONSFARA « RAJAHDYSVAARA -PLAHVATUSO
« NEBEZPECI VYBUCHU « NEBEZPECENSTVO VYBUCHU « ROBBANASI VESZELY « OMACH®CTb B3PbIBA * OMACH oT MNO3nA « OPASNOST OD EKSPLOZIJE « FARE FOR
EKSPLOSJON * NEVARNOST EKSPLOZIJE « PERICOL DE EXPLOZIE + PATLAMA TEHLIKESI fEVARNOST EKSPLO J‘%

Cl

ATIAY - BRANDGEFAHR - BRANDFARE - BRANDGEVAAR
A RO NEBEZPECENSTVO POZIARU * TUZVESZELY «
ENDIU * YANGIN TEHLIKESI « BRI T]

PERICOLO SCHIACCIAMENTO MANO DA INGRANAGGI « DANGER OF CRUSHING HANDRS EARS * RISQUE:4E NT DE LA MAIN PAR LES ENGRENAGES - PELIGRO DE

APLASTAMIENTO MANO POR ENGRANAJES * PERIGO DE ESMAGAMENTO DAS MAO EM GENS « KINAYNOXRYNORIWHE XEPIQN ZTATPANAZIA « QUETSCHGEFAHR DER HANDE

DURCH ZAHNRADER + RISIKO FOR KNUSNING AF HAENDER | GEARENE * GEVAAR Vi DARWERK + FARA FOR ATT KLAMMA HANDERNA | KUGGHJULEN

+ VAARA KASIEN RUHJOUTUMISESTA HAMMASRATTAISSA « ETTEVAATUST, ARAQIA E + RISKS SASPIEST ROKAS IEKARTA « RANKY SUSIZEIDIMO

KRUMPLIARACIUOSE PAVOJUS - NIEBEZPIECZENSTWO ZGNIECENIA RAK PRZEZ R ENSTVO ROZDRVENIARUK V PREVODOCH « FIGYELEM! VIGYAZNIA
B

PERICOLO RADIAZIONI NON IONIZZANTI « DANGER OF NON-IONIZING R, ONISANTES « PELIGRO RADIACIONES NO IONIZANTES « PERIGO DE
RADIAGOES NAO IONIZANTES * KINAYNOZ MH IONIZOYZAZ AKTINOBOAIA IERENDE STRAHLUNGEN « RISIKO FOR IKKE-IONISERENDE STRALING *

+ NEJONIZUOJANCIOS RADIACIJOS PAVOJUS NIEBEZPIECZENSTW! BEO - NEBEZPECI NEIONIZUJICIHO « NEBEZPECENSTVO NEIONIZACNEHO
ZIARENIA « NEM IONIZALT SUGARZAS VESZELY OMACHOCTb HE NO@M3 | 4!! TOT JEVIOHN3ALIMA « OPASNOST OD NEJONIZIRANJA  FARE FOR IKKE-

MAGNETINIY LAUKY PAVOJUS « NIEBEZPIECZENSTW
EROS MAGNESES TER VESZELY * ONACHOCTb UHTE:
« FARE FOR STERKE MAGNETFELT * NEVARNOST MOC|

PERICOLO DI USTIONE « DANGER OF BURNS + RISQUE i
EN

EZPECI SILNEHO MAGNETICKEHO + NEBEZPECENSTVO SILNEHO MAGNETICKEHO POLA «
HOCT OT CUITHO MAITHUTHO BL3AENCTBUE « OPASNOST OD JAKIH MAGNETSKIH POLJA

P MAGNETIC PUTERNIC « SERT MANYETIZM TEHLIKESI « EEEHEEETT EET]
IONES « PERIGO DE QUEIMADURA « KINAYNOX EFKAYMATQON + VERBRENNUNGSGEFAHR «
KADA « PALOHAAVAVAARA + POLETUSTE OHT + APDEGUMU RISKS + NUDEGIMO PAVOJUS *

RISIKO FOR FORBRANDINGER + GEVAAR VOOR BRA

NIEBEZPIECZENSTWO POPARZENIA « NEBEZPEC] A OPALENIA MEGEGETES VESZELYE * ONTACHOCTb OXOT'A « ONTACHOCT OT N3rAPSAHE + OPASNOST
OD OPEKLINA « FARE FOR BRANNSKADER + NE PEKLIN PERI URI « YANMA TEHLIKESI «

OBBLIGO DI PROTEZIONE VIE RESPIRATORIE TIVE BREATHI PARATUS MUST BE WORN + OBLIGATION: PROTEGER SES VOIES RESPIRATOIRES « OBLIGACION DE
PROTECCION DEL APARATO RESPIRATORI { AO DE PROT! IAS RESPIRATORIAS « ®OPATE MPOXTATEYTIKO EZOMAIZMO ANAMNOHE « PFLICHT ZUM SCHUTZ DER
ATEMWEGE « DER SKAL BARES ANDED « BESCHERMI WEGEN VERPLICHT + ANDNINGSMASK SKA BARAS « KAYTA HAPPINAAMARIA « TULEB KANDA HINGAMISE
KAITSEVAHENDIT « JAIZMANTO AIZSARGA PIRATORS - D PSAUGIN] KVEPAVIMO APARATA + OBOWIAZEK STOSOWANIA OSELONY DROG ODDECHOWYCH « MUSITE
NOSIT OCHRANNY DYCHACI PRISTRO NE POUZIV/ DYCHACI SYSTEM + A LEGZOSZERVEK VEDESE KOTELEZO « OBA3AHHOCTb 3ALUMTbI [bIXATENBHBLIX
MYTEW « TPABBA [IA CE HOCAT 3ALLY \TEJTHU AMAPA SE KORISTITI ZASTITNA OPREMA ZA DISNE PUTEVE « BESKYTTENDE PUSTEAPPARAT MA BRUKES « 0BVEZNA
UPORABA ZASCITNEGA DIHALNEGAAI * TREBUIE PURTAT APA DE PROTECTIE ARESPIRATIEI + KORUYUCU SOLUNUM CIHAZI TAKILMALIDIR « [ il B

OBBLIGO USARE MASCHERA PRO ROTEPROTECNNE MP‘(S MUST BE WORN « OBLIGATION: UTILISER LE MASQUE DE PROTECTION * OBLIGACION DE UTILIZAR MASCARILLA
DE PROTECCION « OBRIGAGA CAO + ®OPATE MPOXTATEYTIKEZ MAZKES + SCHUTZMASKENPFLICHT « DER SKAL BARES ANSIGTSMASKE * GEBRUIK
BESCHERMEND MASKER VERPL] KYDDSMASK S « KAYTA SUOJANAAMAREITA « TULEB KANDA KAITSEMASKE + JAIZMANTO AIZSARGMASKAS « DEVEKITE APSAUGINE
NUTNE POUZIVAT OCHRANNE MASKY « MUSITE NOSIT OCHRANNE MASKY « A VEDOMASZK HASZNALATA KOTELEZO-
OBASAHHOCTb UC 30BAT MTHYIO MAC A [JA CE HOCAT 3ALUMUTHN MACKW « MORA SE KORISTITI ZASTITNA MASKA « VERNEMASKER MA BRUKES + OBVEZNA
UPORABA ZASCITI « TREBUIE PURTATA R R S

GLOVES MUST BE WORN + OBLIGATION: METTRE DES GANTS DE PROTECTION + OBLIGACION DE UTILIZAR GUANTES
ROTECGAO + ®OPATE MPOXTATEYTIKA FANTIA « SCHUTZHELM- UND SCHUTZHANDSCHUHPFLICHT + DER SKAL BARES
ENDE HANDSCHOENEN VERPLICHT « SKYDDSHANDSKAR SKA BARAS « KAYTA SUOJAKASINEITA « TULEB KANDA KAITSEKINDAID +
JAIZMANTO AIZSARGCIMDI + DEVEKITE ES PIRSTINES + OBOWIAZEK NALOZENIA REKAWIC OCHRONNYCH + MUSITE NOSIT OCHRANNE RUKAVICE « A VEDOKESZTYU
HASZNALATA KOTELEZO + OBA3SAHHOLTb b30BATb 3ALNTHBIE MEPYATKW « TPABBA A CE HOCAT 3ALWMTHU PBKABULIM « MORAJU SE KORISTITI ZASTITNE RUKAVICE -
VERNEHANSKER MA BRUKES « OBVEZ BA ZASCITNIH ROKAVIC « TREBUIE PURTATE MANUSI DE PROTECTIE « KORUYUCU ELDIVENLER TAKILMALIDIR « (I3 23 =]
OBBLIGO PROTEZIONE DEGLI OCCHI + PROTECTIVE GOGGLES MUST BE WORN « OBLIGATION: SE PROTEGER LES YEUX + OBLIGACION DE UTILIZAR PROTECCION PARA LOS OJOS *
OBRIGAGAO DE PROTEGER OS OLHOS * ®OPATE MPOXTATEYTIKATYAAIA  SCHUTZBRILLENPFLICHT * DER SKAL BARES SIKKERHEDSBRILLER * GEBRUIK VEILIGHEIDSBRIL VERPLICHT
+ SKYDDSGLASOGON SKA BARAS « KAYTA HITSAAJAN SUOJALASEJA « TULEB KANDA KAITSEPRILLE « JAIZMANTO AIZSARGBRILLES « DEVEKITE APSAUGINIUS AKINIUS « OBOWIAZEK
OCHRONY OCZU « JE NUTNE POUZIVAT OCHRANNE BRYLE + MUSITE NOSIT OCHRANNE OKULIARE « A SZEMEK VEDESE KOTELEZO « OBA3AHHOCTb 3ALUMLLATL MA3A « TPABBA 1A
CE HOCAT 3ALWMTHWN OYUNA « MORAJU SE KORISTITI ZASTITNE NAOCALE « VERNEBRILLER MA BRUKES « OBVEZNA UPORABA ZASCITNIH OCAL * TREBUIE PURTATI OCHELARI DE
PROTECTIE « KORUYUCU GOZLUKLER TAKILMALIDIR + [ZEEEETE ]

OBBLIGO INDOSSARE INDUMENTI PROTETTIVI « PROTECTIVE CLOTHING MUST BE WORN « OBLIGATION: PORTER DES VETEMENTS DE PROTECTION « OBLIGACION DE UTILIZAR ROPA
PROTECTIVA « OBRIGACAO DE VESTIR ROUPAS DE PROTECGAO « ®OPATE MPOXTATEYTIKO POYXIZMO * SCHUTZKLEIDUNGSPFLICHT « DER SKAL BARES SIKKERHEDST@J « GEBRUIK
BESCHERMINGSKLEDIJ VERPLICHT » SKYDDSKLADER SKA BARAS « KAYTA SUOJAVAATETUSTA « TULEB KANDA KAITSERIIETUST + JAIZMANTO AIZSARGAJOSS APGERBS « DEVEKITE
APSAUGINIUS RUBUS + OBOWIAZEK NALOZENIA ODZIEZY OCHRONNEJ « JE NUTNE POUZIVAT OCHRANNE OBLECENI + MUSITE NOSIT OCHRANNE OBLECENIE « A VEDORUHA
HASZNALATA KOTELZO « OBA3AHHOCTb HOCUTb 3ALLMTHYIO OLEXAY * TPAEBA IA CE HOCW 3ALLMTHO OBJEKIO « MORA SE KORISTITI ZASTITNA ODJECA « VERNEKLAR MA
BRUKES + OBVEZNA UPORABA ZASCITNE OBLEKE * TREBUIE PURTATA IMBRACAMINTE DE PROTECTIE « KORUYUCU GIYSILER GiYILMELIDIR « [(HIEFRTER 2l

VIETATO LACCESSO Al PORTATORI DI PACEMAKER + ENTRY NOT PERMITTED TO PERSONS FITTED WITH PACEMAKER « INTERDICTON: L'ACCES EST INTERDIT AUX PORTEURS DE
PACEMAKER « PROHIBIDO EL ACCESO A PORTADORES DE MARCAPASOS + PROIBIDO O ACESSO AOS PORTADORES DE MARCAPASSO « AEN EMITPEMETAI H EIZOAOX YE ATOMA ME
BHMATOAOTH * TRAGERN VON HERZSCHRITTMACHERN IST DER ZUGANG UNTERSAGT * ADGANG IKKE TILLADT FOR PERSONER MED PACEMAKER « TOEGANG VOOR DRAGERS VAN
PACEMAKERS VERBODEN - TILLTRADE FORBJUDET FOR BARARE AV PACEMAKER « PAASY KIELLETTY PACEMAKERIA KAYTTAVILLE HENKILOILLE « SISSEPAAS KEELATUD INIMESTELE,
KELLELEL ON SUDAMESTIMULAATOR « AIZLIEGTS IEIET CILVEKIEM AR ELEKTROKARDIOSTIMULATORU « DARBO VIETOJE NEGALI BUTI ASMENYS SU SIRDIES STIMULIATORIUMI «
ZAKAZ DOSTEPU DLA NOSICIELI STYMULATOROW SERCA + VSTUP ZAKAZAN OSOBAM S KARDIOSTIMULATOREM « VSTUP NIE JE POVOLENY OSOBAM S IMPLANTOVANYM
KARDIOSTIMULATOROM « PACEMAKERT HASZNALOKNAK TILOS A BELEPES « 3AMPELLAETCSA JOCTYN NIOOAM, UMEIOLLMM CTUMYNATOP CEPLEYHOIO PUTMA « HE E PA3PELLEHO

PROTECTIVOS + OBRIGAGAO DE USAR LI
SIKKERHEDSHANDSKER « GEBRUIK BESCH
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BMM3AHETO HA NIULIA C MEVCMEMKBPU. « ULAZAK ZABRANJEN OSOBAMA KOJE NOSE PACEMAKER « ADGANG FORBUDT FOR PERSONER MED PACEMAKERE + DOSTOP OSEBAM
S SRCNIM VZPODBUJEVALNIKOM NI DOVOLJEN « ACCESUL INTERZIS PERSOANELOR CARE AU STIMULATOR CARDIAC + PACEMAKER TAKILI KiSILERIN GIRMESINE iZIN VERILMEZ

I

(IT) Smaltimento apparecchiature elettriche ed elettroniche: Simbolo che indica la raccolta separata delle apparecchiature elettriche ed elettroniche . L'utilizzatore ha
I'obbligo di di non smaltire questa apparecchiatura come riguto solido urbano misto (indifferenziato), ma di rivolgersi ai centri di raccolta autorizzati. (EN) Electrical and
electronic equipment disposal: Symbol indicating separate collection for waste of electrical and electronic equipment. When the end-user wishes to discard this product,
it must not be disposed of as (unsorted) mixed municipal solid waste but sent to duly authorised collection facilities. (FR) Elimination des appareillages électriques et
électroniques: Symbole qui indique la collecte séparée des appareillages électriques et électroniques. L'utilisateur a I'obligation de ne pas éliminer cet appareillage
comme un déchet solide urbain mixte, mais doit s’adresser a des centres de récolte autorisés. (ES) Eliminacion de equipos eléctricos y electronicos: Simbolo que indica la
recogida diferenciada de los equipos eléctricos y electronicos. El usuario tiene la obligacion de no eliminar este equipo como residuo soélido urbano mixto (indiferenciado),
sino que debe dirigirse a los centros de recogida autorizados. (PT) Eliminagao de aparelhagens eléctricas e electronicas. Simbolo que indica a recolha separada
das aparelhagens eléctricas e electronicas. O utilizador possui a obrigagdo de ndo eliminar esta aparelhagem como residuo sélido urbano misto (indiferenciado) e
sim dirigir-se aos centros de recolha autorizados. (DE) Entsorgung elektrischer und elektronischer Gerate: Symbol, das die getrennte Entsorgung von elektrischen
und elektronischen Geraten angibt. Der Anwender hat die PAicht, dieses Gerat nicht als (ungetrennten) Hausmidill zu entsorgen, sondern sich an die zugelassenen
Sammelstellen zu wenden. (DA) Bortskaffelse af elektriske og elektroniske apparater. Dette symbol angiver saerskilt indsamling af elektriske og elektroniske apparater.
Brugeren har pligt til ikke at bortskaffe dette apparat som fast blandet husholdningsaffald (ikke-adskilt), men i stedet henvende sig til de autoriserede indsamlingscentraler.
(NL) Afval van elektrische en elektronische apparatuur. Dit symbool staat voor afval van elektrische en elektronische apparatuur dat gescheiden moet worden van ander
afval. De gebruiker mag dit afval niet bij het gewone stedelijke afval doen, maar moet het naar een speciaal en erkend verzamelpunt brengen.

(SV) Avfallshantering for elektrisk och elektronisk utrustning Symbol som indikerar separat avfallshantering for elektrisk och elektronisk utrustning. Anvandaren far inte
slanga denna utrustning sasom fast avfall (ej sorterad) men maste vanda sig till en auktoriserad uppsamlingsplats for sorterad avfallshantering. (NO) Avhending av
elektriske og elektroniske apparater. Symbolet angir at man kildesortere elektriske og elektroniske apparater . Brukeren har forbud mot & avhende dette apparatet som
vanlig restavfall, og ma i stedet henvende seg til godkjente oppsamlingsstasjoner. (FI) Sahko- ja elektroniikkalaitteiden havittminen. Symboli, joka osoittaa séahko- ja
elektroniikkalaitteiden erilliskerdyksen. Kayttaja ei saa havittaa tata laitetta normaalin kiintedn kaupunkijatteen (lajittelematon) mukana vaan hanen tulee toimittaa se
valtuutettuun kerayspisteeseen. (ET) Elektriliste aparaatide ja elektroonikaseadmete jaatmekaitlus. Simbol tahistab elektriliste aparaatide ja elektroonikaseadmete
eraldi kogumise kohustust. Kasutaja on kohustatud pédrduma volitatud kogumiskeskuste poole ning seda aparaati ei tohi kasitled hsegajaadet.. (LV) Elektrisko
un elektronisko iekartu atkritumi. Simbols, kas apzimé dalitu elektrisko un elektronisko iekartu atkritumu savak$anu — . Lietotajam |j
atkritumos ka cietus, jauktus (neSkirotus) sadzives atkritumus, bet ir javérSas pie pilnvarota atkritu
utilizavimas. Simbolis, kuris nurodo diferencijuotg elektrinés ir elektroninés aparatdros surinkima.
miesto atlieky (nediferencijuoty), taciau privalo kreiptis j autorizuotus surinkimo centrus. (PL) Usu

ratdros, kaip kietyjy misriy
nicznego. Symbol wskazujacy

BF a elektronickych zafizeni. UzZivatel
a. (HU) Az elektromos és elektronikus
készilékek artalmatlanitasa. Az elektromos és elektronikus késziilékek szelektiv 6sszegyjtés Otelessége, hogy ne ugy dobja ki ezt a

gépet, mint vegyes (nem szelektiv) szilard allapotu varosi hulladékot, hanem forduljon aze

toccare
edo, magziconi d’elettrodd

0 Ohe del metall C

I'T

Manuale istruzione
{8 possono causare incendi.
A m ree dove sono presenti materiali, gas o vapori ingammabili.

e contenitori, bombole, serbatoi o tubazioni a meno che una

. - . . . _— persona e: qualiscata non abbia veriicato che si possano lavorare e li abbia
Prima di utilizzare | Idatrice | ntamente il manuale istruzioni. opportuna arati.
Gli impianti per saldatura ad arco a ¢lo continuo MIG/MAG, in seguitog@Riam
“saldatrice”, sono previsti industrial rofessionale.
Assicurati che la saldatrice sia install ripar: rson in f lle
leggi ed alle norme antinfortunistiche. [7INon p a rcia verso di te, altre persone o verso parti metalliche: il ¢lo continuo

otrejdfe foram® od innescare corto circuiti.
edhi la saldatrice ed estrai la spina dalla presa d’alimentazione prima di fare interventi
ali sulle parti in movimento del meccanismo trainaglo.

@ EMF Campi elettromagnetici.

orrente di saldatura genera campi elettromagnetici (EMF), in prossimita del circuito
| saldatura e della saldatrice. | campi elettromagnetici possono interferire con protesi

Assicurati che I'operatore sia addestrato sull’

di saldatura ad arco e sulle necessarie mi:

arco installazione ed uso[£IEC o CLC/TS 62081.

Avvertenze di sicure

/

di terra.
[FlAssicurati che la spina ed il cavo d’alimentazig

[“JPrima d'inserire la spina nella presa dali gy assicurati che' rice sia
spenta.

[{/]Spegni la saldatrice ed estrai la spina dal limentazione ap i terminato
il lavoro.

|:|Spegni la saldatrice ed estrai la spina 'sa d’alimentazi priffta di: collegare i
cavi di saldatura, installare il ¢lo ¢ tituire parti d o del meccanismo
trainaglo, effettuare operazigni d ione, muoverla (@sa 1@ maniglia presente
sulla saldatrice).

[TINon toccare le parti sott
Isola elettricamente te Stesso
metalliche accessibili, collegate a
scopo e tappeti isolanti asciutti, non ingammabil

[Tutilizza la saldatrice in ambiente asciutto e
pioggia ed al sole battente.

[Tlutilizza 1a saldatrice solo se tutti i pann
correttamente.

[ Non utilizzare la saldatrice se & caduta oppure ¢ stata urtata perché potrebbe non essere
sicura. Falla controllare da una persona esperta o qualiicata.

a 0 con indumenti bagnati.
Idare e da eventuali parti
zature, indumenti previsti allo

. Non esporre la saldatrice alla

ermi sono al loro posto e montati

[JElimina i fumi di saldatura con un’adeguata ventilazione naturale o con un aspiratore di
fumi. E’ necessario utilizzare un approccio sistematico per valutare i limiti all’esposizione
ai fumi di saldatura in funzione della loro composizione, concentrazione e durata
dell’esposizione stessa.

[“INon saldare materiali puliti con solventi clorurati o comunque vicino a tali sostanze.

AAA®OOD

sa la maschera di saldatura con un vetro inattinico adeguato al processo di saldatura.
Sostituiscila se & danneggiata; le radiazioni possono attraversarla.
[Flindossa guanti, calzature ed indumentiignifughi che proteggano la pelle dai raggi prodotti
dall’arco di saldatura e dalle scintille. Non usare indumenti unti o grassi, una scintilla
potrebbe incendiarli. Usa degli schermi protettivi per proteggere le persone vicino a te.
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Per esempio, deve essere impedito I'accesso all’area di utilizzo della saldatrice. |
portatori di protesi mediche, devono consultare il medico prima di avvicinarsi all’area di
utilizzo della saldatrice.

Questa apparecchiatura soddisfa i requisiti dello standard tecnico di prodotto per 'uso
esclusivo in ambiente industriale ed uso professionale. Non & assicurata la rispondenza
ai limiti previsti per 'esposizione umana ai campi elettromagnetici in ambiente domestico.

mediche, quali per esempio pacemaker.
. Vanno prese adeguate misure protettive nei confronti dei portatori di protesi mediche.
i to

Applica i seguenti accorgimenti per minimizzare I'esposizione ai campi elettromagnetici

(EMF):

[TINon posizionarti col corpo fra i cavi di saldatura. Tieni entrambii cavi di saldatura dallo
stesso lato del corpo.

[TlQuando & possibile, intreccia fra loro i cavi di saldatura, ¢ssandoli con nastro adesivo.

['INon avvolgere i cavi di saldatura attorno al corpo.

l:lCoIIega il cavo di massa al pezzo da lavorare il piu vicino possibile al punto da saldare.

[INon saldare tenendo la saldatrice appesa al corpo.

Apparecchiatura di Classe A
Questa apparecchiatura & progettata per I'uso in ambienti industriali e professionali.
Negli ambienti domestici ed in quelli collegati ad una rete di alimentazione pubblica
a bassa tensione che alimentano ediici ad uso domestico, potrebbero esserci delle
dificolta ad assicurare la rispondenza alla compatibilita elettromagnetica, a causa di
disturbi condotti o irradiati.

& Avvertenze supplementari

L:!]Non utilizzare la saldatrice per scopinon previsti come per esempio scongelare tubazioni
della rete idrica.

I I Idatri iun r;cie piana, stabile ed evita che possa muoversi.
La posizione deve permetterne il controllo, ma non deve consentire alle scintille della
saldatura di colpirlo.

['INon sollevare la saldatrice. Non sono previsti sistemi di sollevamento.

['INon lavorare tenendo I'alimentatore del ¢lo sospeso al corpo, con cinghie od altro.

[INon utilizzare cavi con isolamento deteriorato o con le connessioni allentate.




Descrizione dell’apparecchio

Questo apparecchio & un gruppo di raffreddamento a liquido destinato a raffreddare
le torce utilizzate nella saldatura ad arco TIG; MIG; le pinze puntarici utilizzate nella
saldatura a resistenza.

L'apparecchio deve essere utilizzato solamente con gli saldatura
appositamente predisposti dal Costruttore.

[INon utilizzare I'apparecchio per scopi non previsti.

Un sensore di Ausso interrompe il funzionamento dell'impianto collegato, se il livello del
liquido refrigerante & troppo basso oppure se il circuito idraulico & ostruito (Mod. WU20) .

impianti  di

Identi¢ca il modello in tuo possesso nella Fig. 1.

Organi principali Fig.1

A) Tappo/bocchetta di caricamento del liquido (capacita del serbatoio 5 litri).
B) Raccordo di ingresso liquido refrigerante.

C) Raccordo di uscita liquido refrigerante.

D) Cavo d’alimentazione con spina di collegamento alla saldatrice.

E) Interruttore ON/OFF acceso o spento.

Dati tecnici
La targa dati € presente sulla saldatrice. La Fig.2 & un esempio della targa stessa.

A) Nome ed indirizzo del costruttore.

B) Norma europea di riferimento per la costruzione e la sicurezza degli impianti per
saldatura.

C) Tipo di apparecchiatura.

D) Tipo d’alimentazione necessaria:
17 tensione alternata monofase; frequenza.

E) Grado di protezione da corpi solidi e liquidi.

F) Simbolo di sistemi di raffreddamento.

G) Potere refrigerante nominale alla portata di 1l/min a 25°C / 40°C

H) Massima pressione nominale.

J) Dati relativi alla linea d’alimentazione.

U1 Tensione d’alimentazione (tolleranza ammesa: +/- 10%).
11 max Massima corrente assorbita.

K) N° Matricola.

L) Peso.

M) Simboli di sicurezza: Leggi le Avvertenze di sicurezza.

Messa in funzione
DA

li allacciamenti elettrici devono essere eseguiti da persone esperte o qu

(] Assicurati che la saldatrice sia spenta e scollegata dalla presa d’aliment: nte
tutti i passi della messa in funzione.

[TAssicurati che la presa d’alimentazione a cui colleghi la saldatric prot€tta dai
dispositivi di sicurezza (fusibili od interruttore automatico) e che sia I'impianto

di terra.
Assemblaggio ed allacciamento elettricg’ (Fi

L Questa apparecchiatura soddisfa i requisiti della no
apparecchiature di classe A.
% Collega il cavo d’alimentazione alla presa situata sul panne

Preparazione del circuito di raffred

osteriore della trice

to (Fig. 3

L o liquido refrigerante previsto € glicole etilenij

(Indicazioni di livello MINIMO e MASSIMO
% Utilizza un imbuto per il rabbocco e pre
refrigerante all'interno del gruppo.

di colore blu).

% Collegare il raccordo d’ingre;
di colore rosso). | connet
dotazione con la stessa,

[F]IMPORTANTE: - Si racéman
a due metri.

% Una volta eseguiti tutti i collegamenti idraulici, il

A\

Non disperdere il liquido antigelo ed i contenitori nellambiente.Smaltire secondo le
norme vigenti.

VAV

Spegni la saldatrice ed estrai la spina dalla presa d’alimentazione prima di effettuare
operazioni di manutenzione.

Manutenzione ordinaria effettuabile dall'operatore periodicamente in funzione dell’'uso.
*Veriscare periodicamente il livello del liquido e pulire lo scambiatore di calore con un
getto d’aria compressa secca e pulita attraverso le griglie laterali per impedire accumuli
di polvere che possono ridurre la sua capacita di scambio termico.

cia (generalmente
ormalmente forniti in

i utilizzare tubi pe di lunghezza non inferiore

0 essere acceso.

Manute

Manutenzione straordinaria effettuabile da personale esperto o quali;cato in ambito
elettromeccanico periodicamente, in funzione dell'uso. (Applicare la norma EN 60974-4).
« Ispeziona l'interno della saldatrice e rimuovi la polvere depositata sulle parti elettriche
(usa aria compressa) e sulle schede elettroniche (usa una spazzola molto morbida o dei
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prodotti appropriati).
« Veriica che le connessioni elettriche siano ben serrate e che i cablaggi non abbiano

l'isolante danneggiato.

Instruction Manual

A\

Read this instruction manual carefully before using the welding machine.

MIG/MAG continuous wire arc-welding machines, referred to in this manual as “welding

machines”, are designed for industrial and professional use.

Make sure that the welding machine is installed and repaired only by quali;ed persons or

experts, in compliance with the law and with the accident prevention regulations.

Make sure that the operator is trained in the use and risks connected to the arc-weldin
rocesss and in the necessary measures of protection and emergency procedures.

Detailed information can be found in the “Installation and use of arc-welding equipment”

brochure: IEC or CLC/TS 62081.

YA\

Safety warnin

achine is connected is protected
) and that it is grounded.

ke sufl that the welding machine is switched off.
e plug out of the power socket as soon as

art: re skin or wet clothing. Insulate yourself from the

d and any grounded accessible metal parts. Use gloves,

ed¥or this purpose and dry, non-Aammable insulating mats.
inaidry, ventilated space. Do not expose the welding machine

se the welding

Do not use
Have it che@ke,

machine if it has been dropped or struck, as it may not be safe.
qualised person or an expert.

[TIElimin ding fumes through appropriate natural ventilation or using a smoke
h er. AS¥/stematic approach must be used to assess the limits of exposure to
ding fumes, depending on their composition, concentration and the length of exposure.
0ot weld materials that have been cleaned with chloride solvents or that have been
n uch substances.

coons LA A A @®OOD

Use a welding mask with adiactinic glass suited for welding. Replace the mask if
damaged; it may let in radiation.

[Twear Jreproof gloves, footwear and clothing to protect the skin from the rays produced
by the welding arc and from sparks. Do not wear greasy garments as a spark could set
Jre to them. Use protective screens to protect people nearby.

[IDo not allow bare skin to come into contact with hot metal parts, such as the torch,
electrode holder grippers, electrode stubs, or freshly welded pieces.

ElMetaI-working gives off sparks and splinters. Wear safety goggles with protective side
eye guards.

L1 )\Welding sparks can trigger ¢res.

[IDo not weld or cut anywhere near inAammable materials, gasses or vapours.

[IDo not weld or cut containers, cylinders, tanks or piping unless a qualized technician or
expert has checked that it is possible to do so, or has made the appropriate preparations

L'INever direct the torch towards yourself, others or metal parts; the continuous wire could
make holes or cause short circuits.

[FIswitch off the welding machine and pull the plug out of the power socket before carrying
out any manual operations on the moving parts of the wire feeder.

A ® EMF Electromagnetic Fields.

Welding current creates electromagnetic ;elds (EMF) near the welding circuits and
the welder. Electromagnetic ;elds may interfere with medical prostheses such as
pacemakers.

Suitable and suficient measures should be implemented to protect those operators
having such aids. For instance, they should not be allowed to enter that area where
welding equipment is used. Any operator having such aids should consult their doctor
before coming close to an area where welding equipment is used.

This device meets the speci;c requirements of the product technical standard and is
intended for professional use in an industrial environment only. Compliance to expected
limits for human exposure to electromagnetic selds at home is not ensured.

Follow these strategies to minimise exposure to electromagnetic ;elds (EMF):
[7IDo not place your body between the welding cables. Both welding cables should be on
the same side of your body.



[T 1Twist both welding cables together and secure them with tape when possible.

[FIDo not wrap the welding cables around your body.

[Flconnect the earth cable to the workpiece as close as possible to the area to be welded.
[7]Do not work with the welder hanging from your body.

ﬁ Class A equipment

This equipment has been designed to be used in professional and industrial
environments.

If this equipment is used in domestic environments and those directly connected to a
low voltage power supply network which supplies buildings used for domestic purposes,
it may be dif;cult to ensure compliance to electromagnetic compatibility as the result of
conducted or radiated disturbances.

AAdditional warnings

[]Do not use the welding machine for purposes other than those described, for example
to thaw frozen water pipes.

[7]Place the welding machine on a Aat stable surface, and make sure that it cannot move.
It must be positioned in such a way as to allow it to be controlled during use but without
the risk of being covered with welding sparks.

["IDo not lift the welding machine. No lifting devices are ¢tted on the machine.

[7IDo not work with the wire feeder hanging from your body using straps or any other
device.

[7]Do not use cables with damaged insulation or loose connections.

Description of the equipment

This appliance is a professional liquid cooling system used in arc welding (MIG, TIG) to.
cool torches; it also suitable to cool spot guns used in resistance spot welding equipment.
This appliance must be used only in conjunction with compatible welding equipment as.
predisposed by the manufacturer.

L] This appliance must not be used for purposes other than those above mentioned.

A Aow sensor will prevent the power source from working if the coolant level is too low or.
if the hydraulic circuit gets clogged (Mod. WU20).

Identify your model in Fig. 1.

Main parts Fig. 1

A) Filler cap

B) Coolant inlet tting.

C) Coolant outlet tting.

D) Input lead c/w plug for connection to the welding power source.
E) Mains switch ON/OFF

Technical data

A data plate is afixed to the welding machine. Fig. 2 shows an example of this p
A) Constructor name and address.

B) European reference standard for the construction and safety of welding .
C) Type of equipment.

D) Input power required:
17 alternate single phase voltage, frequency.
E) Level of protection from solids and liquids.
F) Symbol for cooling systems.
G) Rated cooling power at the Aow rate of 11/min liquid Aow
H) Maximum rated pressure.

J) Power supply data.
U1 Input voltage (permitted tolerance: +/- 10%).

11 max Maximum absorbed current. ,

K) Serial number.
L) Weight
ns (Fig. 3

M) Safety symbols: Refer to Safety Warnings.
Startin

Assembly and electrical congec

L This appliance complies with the iregients of IEC/ 100Qy3-2 for class A
equipment.
% Connect its input lead at the sogke d at the rear p he welding power
source Fig. 3..

Setting up the co ircuit (Fig.

L Ethylene or propylene glycol sholld be used
up to a 50/50 proportion. N.B. do not use liqui
the manufacturer.

% Make sure that the tank is ¢lled with a sufggi
MAX tank level indicators).

% The tank should be ¢lled up by means of a funnel paying special attention that the
coolant cannot drop into the unit.

% Connect the outlet 4tting of the cooling unit at the inlet hose of the torch (generally of a
blue colour); connect the inlet jtting at the outlet hose of the torch (generally of a red
colour). Quick connectors for torch hoses are normally supplied with the torch.

[FIMPORTANT: - It is strongly recommended to use water hoses not shorter than 2m.

% Once all the hydraulic connections have been carried out, your cooling system can be.

switched on.

A\

Do not litter the coolant nor its containers. Properly dispose of them according to your
local laws and rules.

nt, pure or diluted with water
otherthan those recommended by

tity of coolant (refer to MIN and

Maintenance
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Switch off the welder and remove the plug from the power socket before carrying out any
maintenance operations.

Ordinary maintenance to be carried out periodically by the operator depending on use.
Periodically check the coolant level and clean the heat exchanger with a blast of dried
compressed air through the side grids in order to avoid dust build-up which could reduce.
its heat exchange capacity.

Extraordinary maintenance to be carried out by expert staff or quali;ed electrical
mechanics periodically depending on use. (Apply the rule EN 60974-4).

« Inspect the inside of the welder and remove any dust deposited on the electrical parts
(using compressed air) and the electronic cards (using a very soft brush and appropriate
cleaning products). « Check that the electrical connections are tight and that the insulation
on the wiring is not damaged.

FR

Manuel d’instruction

Les appareils de S
“soudeuse”, ont été c

imentation a laquelle est branchée la soudeuse est protégée

de seclrité (fusibles ou interrupteur automatique) et que la mise a

S’assurer g€ |

[[ls’assurer oudeuse est éteinte avant de brancher la jche dans la prise
d’alimenf

[[Eteindfe deuse et débrancher la ;che de la prise d’alimentation dés que I'opération

doir, effectuer les opérations d’entretien, déplacer la soudeuse (utiliser la poignée
trouve sur cette derniére).

[[Etein
les de'Soudage, installer le ¢| continu, remplacer des pieces de la torche ou du
o
L.

utes parties métalliques accessibles mises a la terre. Utiliser des gants, chaussures,

es parties sous tension électrique ne doivent pas entrer en contact avec la peau nue ou
s vétements mouillés. S’isoler électriquement de I'électrode, de la piece a souder et de

vétements spéci;jques et des tapis isolants secs et ininAammables.

correctement montés.
[7INe pas utiliser la soudeuse aprés I'avoir fait tomber ou I'avoir heurtée car elle pourrait
ne plus étre sable. La faire contréler par une personne experte ou qualiiée.

Utiliser la soudeuse dans un local sec et aéré. Ne pas exposer la soudeuse a la pluie
et au soleil battant.
% [N utiliser la soudeuse que lorsque tous les panneaux et écrans sont a leur place et

[JEliminer les fumées de soudage grace a une ventilation naturelle appropriée ou un
aspirateur de fumées. Utiliser une approche systématique pour déterminer les limites
d’exposition aux fumées de soudage (en fonction de leur composition, concentration
et durée d’exposition).

[TINe pas souder de matériaux nettoyés avec des solvants a base de chlore ou de
substances analogues.

MAAL/@POOD

[[Tutiliser le masque de soudage avec un verre de protection adapté au soudage. Le
remplacer lorsqu’il est endommagé : les radiations pourraient le traverser.

[[[IMettre des gants, chaussures et vétements ininAammables pour protéger la peau des
rayons produits par I'arc de soudage et des étincelles. Ne pas porter de vétements
graisseux : une étincelle pourrait leur faire prendre feu. Utiliser des écrans de protection
pour protéger les personnes a proximité.

[TLes parties métalliques incandescentes suivantes ne doivent pas entrer en contact
avec la peau nue: torche, pince porte-électrode, parties restantes de I'électrode, pieces
a peine soudées.

[TTravailler le métal provoque des étincelles et des éclats. Porter des lunettes de sécurité
comprenant des protections latérales.0

VAN

[7Les étincelles créées lors du soudage peuvent provoquer des incendies.

[FINe pas souder/couper dans des zones ou se trouvent du gaz ou des matériaux/vapeurs
infAammables.

[FINe pas souder ou couper de conteneurs, bouteilles, réservoirs ou tuyaux si une personne
experte ou qualijée n’a pas préalablement contrélé qu’ils peuvent étre travaillés et ne
les a pas correctement préparés.



[FINe pas pointer la torche vers soi, d’autres personnes et des parties métalliques : le ¢|
continu pourrait faire des trous ou provoquer un court-circuit.

[TEteindre la soudeuse et débrancher la jche de la prise d’alimentation avant d’effectuer
des inter-ventions manuelles sur les parties en mouvement du dévidoir.

®EMF Champs électromagnétiques.

Le courant de soudure génere des champs électromagnétiques (EMF) a proximité du

circuit de soudure et de la soudeuse. Les champs électromagnétiques peuvent interférer

avec des prothéses médicales, comme par exemple le pacemaker.

Des mesures de protection appropriées doivent étre prises par les personnes qui portent

des prothéses médicales. Par exemple, 'accés a la zone d'utilisation de la soudeuse

doit étre interdit. Les personnes qui portent des prothéses médicales doivent consulter le

médecin avant de s’approcher de la zone d'utilisation de la soudeuse.

Cet appareillage répond aux exigences du standard technique de produit pour I'utilisation

exclusive dans un environnement industriel et pour un usage professionnel. Il ne répond

pas aux limites prévues pour I'exposition humaine aux champs électromagnétiques dans

un environnement domestique.

Appliquer les précautions suivantes pour minimiser

électromagnétiques (EMF) :

[FINe pas placer le corps dans les cables de soudure. Garder les deux cables de soudure
sur le méme coté du corps.

E|Lorsque cela est possible, rassembler les cables de soudure en les ;ixant avec du ruban
adhésif.

[FINe pas enrouler les cables de soudure autour de votre corps.

[F]Raccorder le cable de masse a la piece a usiner le plus prét possible de I'endroit & souder.

[TINe pas souder en tenant la soudeuse suspendue a votre corps.

ﬁf Appareillage de Classe A

Cet appareillage est congu pour I'utilisation dans des environnements industriels et
professionnels.

Dans les environnements domestiques et dans ceux raccordés a un réseau d’alimentation
public a basse tension qui alimente des édi;ces a usage domestique, il pourrait y avoir
des dif;cultés a assurer la conformité a la compatibilité électromagnétique, a cause des
perturbations conduites ou irradiées.

I'exposition aux champs

Avertissements supplémentaires

[7INe pas utiliser la soudeuse dans des buts autres que ceux décrits, comme par exemplé
pour décongeler les tuyaux du réseau hydraulique.

[FJPlacer la soudeuse sur une surface plate et stable. S’assurer qu’elle ne peut g
déplacer. Elle doit étre placée de fagon a ce qu'il soit possible de la contréler, mais
les étincelles de soudage ne puissent pas I'atteindre.

[FINe pas soulever la soudeuse. Aucun systeme de levage n’est prévu.

[TIDurant le travail, I'unité d’alimentation du /| ne doit pas étre accrochée @ue
ce soit avec des courroies ou d’autres éléments.
[INe pas utiliser de cables dont I'isolation estendommagée ou les conne: desSerrées.

Description de I'appareil
Cet appareil est un groupe de refroidissement a liquide degtiné a're 9 r les lampe
électriques utilisées dans le soudage a l'arc TIG; MIG; | inces par points utilisé
dans le soudage par résistance.

L'appareil doit étre utilisé seulement avec les équipements pﬁ le soudage pre 0Ses

expres par le Fabricant. :‘
Un senseur de Auxe interrompt le fonctionneme! I'gPpareil branché{,

liquide réfrigérant est trop bas ou bien sile ci lique est .
el.
L 4
5 litres).

[FINe pas utiliser 'appareil pour des buts non prév

Identizer le modéle en votre possession dan

Organes principaux image 1
A) Bouchon/ bouche de chargemegl d
B) Raccord d’entrée du liqui &
C) Raccord de sortie du li
D) Cable d’alimentation

Caractéristiques techniques
La plaque d’identiication se trouve sur la soud b Fig.2 représente la plaque en
question.

A) Nom et adresse du constructeur

B) Norme européenne de référence pour la construction et la sécurité des appareils de
soudage

C) Genre d’appareil.

D) Type d’alimentation nécessaire:
17 tension alternative monophasée ; fréquence.

E) Degré de protection contre les corps solides et liquides.

F) Symbole de systémes de refroidissement,

G) Pouvoir réfrigérant nominal a la portée de 1/ min a 25°C/ 40°C,

H) Pression nominale maximale.

ide (capacité du

e connexion a la e.

J) Données relatives a la ligne d’alimentation
U1 Tension d’alimentation
(tolérance admise : +/- 10%).
11 max Courant absorbé maximum
K) Numeéro de série.
L) Poids.
M) Symboles de sécurité: Se référer aux Avertissements de sécurité
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Mise en service

AA

Seules les personnes expertes ou qualifiées sont autorisées a effectuer les
raccordements électriques.

[[ls’assurer que la soudeuse est éteinte et débranchée de la prise d’alimentation durant
les diverses étapes de la mise en service.

[ls’assurer que la prise d’alimentation & laquelle est branchée la soudeuse est protégée
par des dispositifs de sécurité (fusibles ou interrupteur automatique) et que la mise a
la terre a été effectuée.

Montage et raccordement électrique (Fig. 3)

% Brancher le cable d’alimentation a la prise située sur le panneau postérieur de la
soudeuse. Image 3

L cet appareillage est conforme aux exigences de la réglementation IEC/EN61000-3-12.
Préparation du circuit de refroidissement (Fig. 3)

L Le liquide réfrigérant prévu est du glycol éthylénique, du glycol propylénique purs
ou délayés a I'eau jusqu’a une proportion de 50/50. N.B, Ne pas utiliser des liquides
différents de ceux qui sot mentionnés ci- dessus.

% S’assurer que le réservoir contienne une quantité

indications de niveau MINIMAL et MAXIMAL sur le

% Utiliser un entonnoir,pour le remplissage a ras

pénétrer le liquide : ali

iquide réfrigérant sufisante (
faire attention a ne pas faire
che (généralement a la couleur

bleue).
% Brancherlera

etour de la torche ( généralementa
yaux de la torche sont normalement

pour I'eau d’une longueur non inférieure
dradlliques sont faites, le groupe peut étre allumé.

tien

di ¥ que l'opérateur doit effectuer régulierement en fonction de

% qlement le niveau du liquide de refroidissement et nettoyer I'échangeur
jet d’air comprimé sec a travers les grilles latérales ajn d’éviter
ation de poussiére qui pourrait réduire sa capacité d’échange de chaleur.

extraordinaire nnelex| liz & doit eff
fonction de I'utilisation faite. (Appliquer la régle EN 60974-4).
ntréler I'intérieur de la soudeuse et enlever la poussiere déposée sur les parties
élgPtriques (utiliser de I'air comprimé) et sur les cartes électroniques (utiliser une brosse
res souple ou des produits adéquats). « Vérijer que les connexions électriques sont bien
esserrées et que I'isolant des cablages n’est pas endommageé.

rrégulierement,

ES

Manual de instrucciones

A\

Antes de utilizar la soldadora lea atentamente el manual de instrucciones.

Las instalaciones para soldadura al arco con hilo continuo MIG/MAG, en lo sucesivo

denominadas “soldadoras”, son para uso industrial y profesional.

Asegurese de que la soldadora haya sido instalada y reparada por personas cali;cadas,

conforme a las leyes y normas contra accidentes.

Asegurese de que el operador haya sido capacitado acerca del uso y los riesgos

relacionados con el procedimiento de soldadura al arco y acerca de las medidas de
roteccién y procedimientos de emergencia.

Es posible hallar informaciones detalladas en el fasciculo “Aparatos para soldadura al

arco, instalaciéony uso”: IEC o CLC/TS 62081.

Advertencias de seguridad

ElAsegurese de que la toma de alimentacion a la cual se conecta la soldadora esté
protegida con los dispositivos de seguridad (fusibles o interruptor automatico) y
conectada a la instalacion de puesta a tierra.

E|Asegurese de que el enchufe y el cable de alimentacion se encuentren en buenas
condiciones.

[]Antes de conectar el enchufe en latoma de alimentacion asegurese de que la soldadora
esté apagada.

ElApague la soldadora y desconecte el enchufe de latoma de alimentacion apenas haya
terminado el trabajo.

[(lApague la soldadora y desconecte el enchufe de la toma de alimentacion antes de
conectar los cables de soldadura, instalar el hilo continuo, sustituir las partes de la
antorcha o de la devanadora de hilo, efectuar las operaciones de mantenimiento y



desplazar la soldadora (utilice la manija presente en la soldadora).

[7INo entre en contacto con las partes bajo tension eléctrica sin ninguna proteccion sobre
la piel o con ropa mojada. Aislese usted mismo eléctricamente del electrodo de la pieza
a soldary de posibles partes metalicas accesibles conectadas en tierra. Utilice guantes,
zapatos, ropas adecuadas y tapetes aislantes no inAamables.

[FJutilice la soldadora en ambiente seco y ventilado. No exponga la soldadora ni a la
lluvia ni al sol.

[Futilice la soldadora solamente si todos los paneles y ¢ltros se encuentran instalados
correctamente y en su lugar.

[7INo utilice la soldadora si ha caido o ha sido golpeada pues podria no ser segura. Hagala
revisar por una persona experta o cali;cada.

A0

[F]Elimine el humo de soldadura mediante una ventilacion natural o con un aspirador de
humo. Para evaluar los limites de exposicion al humo de soldadura es necesario tener
en cuenta su composicion, concentracion y tiempo de exposicion.

[FINo suelde materiales que hayan sido limpiados con solventes clorurados o, de todas
maneras, no suelde cerca de dichas sustancias.

AALAOO@O

[ZUtilice careta para soldar con vidrio inactinico apto para el proceso de soldadura. En
caso de que se encuentre averiada, sustitiyala pues las radiaciones pueden atravesarla.

[Flutilice guantes, zapatos y ropa ignifugos que protejan la piel de los rayos producidos
por la soldadura al arco y por las chispas. No use ropas grasientas, una chispa podria
incendiarlas. Utilice ¢ltros de proteccion para las personas a su alrededor.

[7INo entre en contacto, a menos de que utilice las protecciones adecuadas, con partes
mecanicas como: antorcha, pinza porta-electrodos, residuos de electrodo y piezas
recién elaboradas.

[7]La elaboracion del metal provoca chispas y esquirlas. Utilice gafas de seguridad con
protecciones laterales para los ojos.

VAN

[“]Las chispas de soldadura pueden causar incendios.

[FINo suelde o corte en areas en donde se encuentren materiales, gas o vapores
inAamables.

["INo suelde o corte recipientes, bombonas, depdsitos o tubos a menos que una persona
experta o calijcada haya verijcado la posibilidad de trabajar sobre estos elementos y
los haya preparado adecuadamente.

[FINo dirija la antorcha hacia usted mismo, hacia otras personas o hacia partes metali
el hilo continuo podria crear perforaciones o causar un corto circuito.

[F]Apague la soldadora y desconecte el enchufe de la toma de alimentacion a
realizar cualquier operacion manual en las partes en movimiento de la deyaga
de hilo.

A @ EMF Campos electromagnéticos.

La corriente de soldadura genera campos electromagnéticos (EMF), c del circuito
de soldadura y de la soldadora. Los campos electromagnéticos pg@gen iferferir con
protesis médicas, como por ejemplo marcapasos.

Se deben tomar medidas de proteccion adecuadas en c de s Q de protesi
médicas. Por ejemplo, se debe impedir el acceso al area
Las personas que utilicen protesis médicas deben consu
aproximarse al area de uso de la soldadora. Este equipo ci
del estandar técnico de producto para el uso exclusivo e
profesional.

No se garantiza que cumpla con los limites previst

campos electromagnéticos en ambiente doméstico.

mbiente indus us

exposicion hyffia

Tomallas siguientes medidas para minimizarla ex 168 los campos ef€cty éticos

(EMF):
|dadura. Manti m cables de

[FINo colocarte con el cuerpo entre los cables
0s co&cinta adhesiva.

soldadura del mismo lado del cuerpo.
[Flcuando sea posible, entrelaza los ca
[“INo enrollar los cables de soldadura

ﬁ Equipo de Cla

a baja tensién, que alimentan edi;jcios par
dijcultades para asegurar que se cumpl
debido a interferencias conducidas o irradiadasS*

el punto por soldar.

red de alimentacion publica
omeéstico, podrian presentarse
mpatibilidad electromagnética,

Advertencias adicionales
N ilice | | r r n
de la red hidrica.

[F]Coloque la soldadora sobre una supercie llana, estable y evite que se pueda desplazar.
La posicion debe permitir el control pero debe evitar que las chispas de la soldadura
lo golpeen.

[FINo levante la soldadora. No se han previsto sistemas de elevacion.

[7INo trabaje con el alimentador del hilo colgado en el cuerpo mediante correas u otros
elementos.

[7INo utilice cables con aislamiento deteriorado o con las conexiones sueltas.

revi como por ejemplo descongelar tuberias
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Descripcién de la maquina

Este equipo es un grupo de enfriamiento a liquido destinado a enfriar las antorchas
utilizadas en las soldadoras de arco TIG; MIG; las pinzas de soldadura por punto
utilizadas en la soldadura a resistencia.

El equipo debe ser utilizado solo con las instalaciones de soldar especi;camente
proyectadas por el constructor.

[TINo emplee el equipo para usos inapropiados.

Un sensor de Aujo interrumpira el funcionamiento del equipo conectado, si el nivel de
liquido refrigerante es demasiado bajo o si el circuito hidraulico esta obstruido (Mod.
Wu20).

Identi¢que el modelo poseido en la Fig. 1.

Componentes principales Fig. 1

A) Tapa/boquilla de carga del liquido (capacidad del tanque 5 litros).
B) Conexion de entrada del liquido refrigerante.

C) Conexion de salida del liquido refrigerante.

D) Cable de alimentacion con enchufe de conexion a la soldadora.
E) Interruptor ON/OFF encendido/apagado.

Datos técnicos

La placa de datos esta colocada en la soldadora. La Fig.2 es un ejemplo de dicha placa.

A) Nombre y direccion del fabricante.

B) Norma europea de referencia para la fabricacion yffla
instalaciones de soldadura.

C) Tipo de equipo.

D) Tipo de alimentg
17 tension alterna

E) Grado de proig

ridad de las

K) Numero™
L) #Peso. &
imbolos de segurid

sta en funcionamiento

icas deben ser efectuadas por personas expertas o cali;cadas.
glla soldadora esté apagada y desconectada del enchufe de la toma
durante todos los pasos de puesta en funcionamiento.

e la toma de alimentacion a la cual esta conectada la soldadora esté
protegi

la valac ¢
Enimblaje y conexion eléctrica (Fig. 3)
Este equipo forma parte de los requisitos de la norma IEC/EN61000-3-12.

> @onecte el cable de alimentacion al enchufe situado en el panel posterior de la
Idadora Fig. 3.

reparacion del circuito de enfriamiento (Fig. 3)

L E liquido refrigerante previsto es glicol de etileno, propilenglicol, puros o diluidos con
agua con una proporcion de hasta 50/50. (Nota: no utilizar liquidos diferentes a los
anteriormente nombrados).

% Asegurese que el tanque contenga una cantidad suciente de liquido refrigerante

(Indicaciones del nivel MINIMO Y MAXIMO) en el tanque.

% Utilice un embudo para el llenado y preste atencion a no hacer penetrar el liquido
refrigerante al interno del grupo.

% Una el conector de salida del grupo al tubo de impulsion de la antorcha (generalmente
de color azul).

% Una el conector de entrada del grupo al tubo de retorno de la antorcha (generalmente
de color rojo). Los conectores rapidos para los tubos de la antorcha viene normalmente
incluidos como parte del equipo.

[[JIMPORTANTE: - Se recomienda utilizar tubos para el agua de longitud no inferior a
dos metros.

% Una vez realizados todas las conexiones hidraulicas, el grupo podra ser encendido.

Mantenimiento

Non disperse el liquido anti hielo y los contenedores en el ambiente. Elimine conforme
a la normativa vigente.

/N

Apague la soldadora y desconecte el enchufe de la toma de alimentaciéon antes de
efectuar cualquier operacion de mantenimiento.

Mantenimiento ordinario. El operador puede efectuar el mantenimiento periédicamente
en funcién del uso.

« Verigque periédicamente el nivel de liquido y limpie el intercambiador de calor con un
chorro de aire comprimido seco y limpio a través de las rejillas laterales para impedir la
acumulacion de polvo que pueda reducir su capacidad de intercambio térmico.

Mantenimiento extraordinario. El mantenimiento extraordinario debe ser efectuado
eriédicamente por personal experto o cali;cado en el campo electromecanico, en

funcién del uso. (Aplicar la norma EN 60974-4).

« Inspeccione la parte interna de la soldadora y elimine el polvo que se deposita en las




partes eléctricas (utilice aire comprimido) y en las tarjetas electrénicas (utilice un cepillo
suave o productos apropiados). + Compruebe que las conexiones eléctricas estén bien
apretadas y que los cableados no tengan el aislante dafiado.

PT

Manual de instrugdes

A\

Antes de utilizar a soldadora ler com atencdo o manual de instrucdes.

As instalagdes para soldadura por arco do tipo ;0 continuo MIG/MAG, a seguir chamados
“soldadora”, estéo previstos para uso industrial e projssional.
Controlar que a soldadora seja instalada e reparada por
conformidade com as leis e as normas contra acidentes.
Controlar que o operador esteja treinado parao uso e riscos ligados ao
de soldadura por arco e sobre as necessarias medidas de protecgdo e
de emergéncia.

Pode-se obter informagdes detalhadas no fasciculo “Aparelhagens para soldadura por
arco, instalagdo e uso”: IEC ou CLC/TS 62081.

/N

[Icontrolar que, a tomada de alimentac&o na qual conectar a soldadora, esteja protegida
pelos dispositivos de seguranca (fusiveis ou interruptor automatico) e que esteja
conectada na instalagdo de terra.

[Flcontrolar que a ¢cha e o cabo de alimentagao estejam em boas condi¢des.

[F]Antes de introduzir a ;cha na tomada de alimentagao, controlar que a soldadora esteja
desligada.

[[Desligar a soldadora e extrair a jcha da tomada de alimentagéo logo que terminar
o trabalho.

|:|Desligar a soldadora e extrair a jcha da tomada de alimentagéo antes de: conectar
os cabos de soldadura, instalar o ;o continuo, substituir partes do magarico ou do
mecanismo de tracgdo do o, efectuar operagdes de manutengdo, mové-la (usar o
puxador presente na soldadora).

[7INao tocar as partes sob tensdo eléctrica com a pele nua ou com roupas molhadas. Isol
electricamente si mesmo do eléctrodo, da peca a ser soldada e de eventuais part

essoas _expertas, em

rocedimento
rocedimentos

Adverténcias de segurancga

[T]Usar a soldadora em ambiente seco e ventilado. N&o expor a soldadora sob a
ou sob o sol a pico.

[MUsar a soldadora s6 se todos os painéis e anteparos estiverem no pré
montados correctamente.

[7INao utilizar a soldadora se a mesma tiver caido ou recebido um golpe 490
estd mais segura. Faze-la controlar por uma pessoa experta ou quali§gada.

metalicas acessiveis, conectadas no solo. Usar luvas, calgados, roupas previstas
tal ¢nalidade e tapetes isoladores secos, ndo inAamaveis.

ElEIlmmar os fumos de soldadura com uma adequada v
aspirador de fumos. E necessario utilizar uma relagéo sis;
contra a exposicao aos fumos de soldaduraem fungéo da s
e duragado da propria exposigao.

[FINao soldar materiais limpos com solventes clorados ou to

ALAOOOHS

Usar a mascara de soldadura com um vidro,
soldadura. Substitui-la se estiver prejudicada;
[Flusar luvas, calgados e roupas ignifugas qu

valiar os limit
Mmposi¢ado, concentrag

adequado ag

proc de

faisca pode incendia-las. Usar antepar
proximidades.
[FINao tocar com a pele nua as partes
pinga porta-eléctrodo, tocos de elg
E)N usinagem do metal provocafais¢e
lateral dos olhos.

VAN

[7]As faiscas da soldadura podem causar incéndi

[“INzo soldar ou cortar em areas onde ha mategj

[FINzo soldar ou cortar contentores, botijas, dep!
experta ou quali;cada n&o tenha verig,
adequadamente preparados.

[FINao dirigir o magarico contra si mesmo, outras pessoas ou partes metdlicas: o ;0
continuo pode perfurar ou causar curtos-circuitos.

E|Des|igar a soldadora e extrair a jcha da tomada de alimentagédo antes de efectuar
intervencdes manuais partes em movimento do mecanismo de tracgao do ¢0.

A @ EMF Campos electromagnéticos.

A corrente de soldadura gera campos electromagnéticos (EMF) na proximidade do
circuito de soldadura e da soldadora. Os campos electromagnéticos podem gerar
interferéncias em proteses médicas, como por exemplo marcapassos.

Deve-se tomar medidas protectoras adequadas em relagao a portadores de proteses
médicas. Por exemplo, deve-se impedir o acesso a area de uso da soldadora.

Os portadores de proteses médicas devem consultar o médico antes de aproximar-
se da area de uso da soldadora. Esta aparelhagem esta em conformidade com os
requisitos das normas técnicas do produto para uso exclusivo em ambiente industrial

ses ou vapores inAamaveis.
tubos a ndo ser que uma pessoa
ossam ser usinados e os tenham
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ia similares. Q

e uso projssional. Nao estéd garantida a equivaléncia com os limites previstos para a

exposi¢do humana aos campos electromagnéticos em ambiente doméstico.

Aplique os seguintes procedimentos para minimizar a exposicdo aos campos

electromagnéticos (EMF):

[fINao posicionar-se com o corpo entre os cabos de soldadura. Manter ambos os cabos
de soldadura no mesmo lado do corpo.

[flQuando for possivel, entrangar entre si os cabos de soldadura, ixando-os com jta
adesiva.

[(/INao enrolar os cabos de soldadura ao redor do corpo.

[lconectar o cabo de massa a peca a trabalhar o mais proximo possivel do ponto a soldar.

(1IN0 soldar com a soldadora pendurada ao corpo.

igf Aparelhagem de Classe A

Esta aparelhagem é projectada para o uso em ambientes industriais e progssionais.
Nos ambientes domésticos e naqueles relacionados a um rede de alimentagdo publica
de baixa tensdo que alimentam edificios de uso doméstico, poderia haver di;culdades
em garantir a equivaléncia com a compatibilidade electromagnética, devido aos
disturbios conduzidos ou irradiados.

Adverténcias suplementares
[*INao utilizar a soldadora para ;nalidades no previstas como por exemplo descongelar
tubos da rede hidrica.

Poner | I re um. rfici n
A posicao deve permitir-lhe o controlo, ma néo
de atingi-lo.

[[1INao elevar a sol

0 ho corpo mediante correias ou

om as conexdes desapertadas.
aquina
¢ao liguida destinado a refrigerar a tocha utilizada
eadores alicates utilizados na soldagem por

grupo de refrig
co TIG; MIG;

S os equipamentos de solda especialmente

0 baixo ou se o circuito hidraulico estiver obstruido (Mod.

ebidos pelo Consigutofs

ao utilize o aparelh P, a .
% or de Auxo int8o o funcionamento do sistema conectado, se o nivel do
ar :

ua posse na Fig. 1.

ip g. 1

de carregamento do liquido (capacidade do reservatorio de 5 litros).
da de liquido refrigerante.

ida de liquido refrigerante.

entacdo com tomada de conexao para o soldador.

rruptor ON/OFF ligado ou desligado.

técnicos

ca de dados esta presente na soldadora. A Fig.2 € um exemplo da prépria placa.
ome e endereco do fabricante.
Norma europeia de referéncia para a fabricagéo e a seguranca das instalagdes
para soldadura.
C) Tipo de equipamento.
D) Tipo de alimentag&o necessaria:
17 tensao alternada monofasica; frequéncia.
E) Grau de protecgcéo contra corpos soélidos e liquidos
F) Simbolo de sistemas de refrigeragéo.
G) Forga refrigerante nominal com capacidade de 11/min a 25°C / 40°C
H) Pressdo nominal maxima.

J) Dados relativos a linha de alimentagéo.
U1 Tensé&o de alimentagao (tolerancia admitida: +/- 10%).
11 max Maxima corrente absorvida.

K) N° de matricula.

L) Peso.

M) Simbolos de seguranca: Ler as adverténcias de seguranca.

Pér a funcionar
VAVL'N

[[IAs ligagdes eléctricas devem ser efectuadas por pessoas expertas ou qualizcadas.

[fTlcontrolar que a soldadora esteja desligada e desconectada da tomada de alimentacéo
durante todos os passos para pér a funcionar.

[Tlcontrolar que, a tomada de alimentag&o na qual conectar a soldadora, esteja protegida
pelos dispositivos de seguranca (fusiveis ou interruptor automatico) e que esteja
conectada na instalagao de terra.

Montagem e ligacéo eléctrica (Fig. 3)

L Esta aparelhagem entra nos requisitos da norma IEC/EN61000-3-12.
% Conecte o cabo de alimentagdo a tomada localizada no painel posterior do soldador
Fig. 3.

Preparacéo do circuito de refrigeracao (Fig. 3)

L o liquido refrigerante previsto é etilenoglicol, propileno glicol, puros ou diluidos
com agua até a proporgao de 50/50. N.B. ndo utilize liquidos diferentes daqueles
mencionados)



% Certifique-se que o reservatério contenha uma quantidade suficiente de liquido
refrigerante (Indicagdes de nivel MINIMO e MAXIMO) no reservatério.

% Utilize um funil para o reabastecimento e tome cuidado para ndo deixar penetrar o
liquido refrigerante no interior do grupo.

% Conecte o conector de saida do grupo ao tubo de fornecimento da tocha (geralmente
de cor azul).

% Conecte o conector de entrada do grupo ao tubo de retorno da tocha (geralmente de cor
vermelha) Os conectores rapidos para os tubos da tocha sdo normalmente fornecidos
com a mesma.

[“IMPORTANTE: - Recomenda-se utilizar tubos para a agua de comprimento néo inferior
a dois metros.

% Uma vez realizadas todas as conexdes hidraulicas, o grupo pode ser ligado.

AN

[ INao dispersar o liquido anticongelante e os conectores no ambiente. Descartar segundo
as normas em vigor.

VAV

Desligar a soldadora e extrair a jcha da tomada de alimentacdo antes de efectuar
operagdes de manutencao.

Manutencéo ordinaria efectuavel pelo operador periodicamente em fungéo do uso.

« Verigque periodicamente o nivel do liquido e limpe o permutador de calor com um jato
de ar comprimido seco e limpo através das cremalheiras laterais para impedir o acumulo
de poeira que pode reduzir a sua capacidade de troca térmica.

Manutencgao

Manutengéo extraordinaria X| m_ambi
electromecanico periodicamente, em fungdo do uso. (Aplicar a regra EN 60974-4).

« Inspeccionar o interior da soldadora e remover o p6 depositado nas partes eléctricas
(usar ar comprimido) e nas placas electrénicas (usar uma escova muito macia ou
produtos apropriados). * Veriicar que as ligagdes eléctricas estejam bem apertadas e
que o isolante das jacdes ndo esteja prejudicado.

DE

Bedienungsanleitung

Die Lichtbogenschweianlagen mit kontinuierlich zugefiihrtem Schwei
MAG, im Folgetext als “Schweimaschine” bezeichnet, sind fiir den ind

professionellen Gebrauch bestimmt.
Sicherstellen, dass die Schweilmaschine von Fachméannern unte

Gebrauch”: IEC oder CLC/TS 62081 nachgeschlagen werden?

["Isicherstellen, dass die Steckdose, an die die
durch Sicherheitsvorrichtungen geschiitzt

Sicherheitshinw

[]sicherstellen, dass der Stecker und das

[“]Vor dem Einsetzen des Steckers in die
ausgeschaltet ist.

[7]Sofort nach Arbeitsende die Sch
Steckdose ziehen.

[7]Die Schweimaschine au
die Schweilkabel ang sen werden, der Sc|
des Brenners oder des'Drah ihrmechanismus
durchgefiihrt werden, die Maschifine bewegt
angebrachten Griff verwenden).

[7IDie unter Strom stehenden Teile nicht mit na
beriihren. Der Bediener hat sich selbst von der 'e, dem zu schweil3enden Teil und
eventuellen geerdeten zuganglichen Meta isolieren. Geeignete Handschuhe,
Schuhe und Bekleidung sowie trockene, nicht brennbare Isoliermatten verwenden.

[7IDie SchweiBmaschine in trockener und beliifteter Umgebung verwenden. Die
Schweilmaschine vor Regen und Sonnenstrahlen schiitzen.

[71Die SchweiBmaschine nur verwenden, wenn alle Schutztafeln und —schirme vorhanden
und korrekt montiert wurden.

[7IDie Schweimaschine nicht nach Stiirzen oder StoRen verwenden, da der sichere Betrieb
in diesem Fall nicht gewabhrleistet ist. Die SchweiRmaschine durch einen qualijzierten
Fachmann Uberprifen lassen.

A0

[Flschweilrauch durch eine geeignete natiirliche Beliiftung oder durch eine Absauganlage
eliminieren. Es ist systematisch vorzugehen, um die Gefédhrdung durch die
SchweiRrauchaussetzung auf der Basis der Rauchzusammensetzung und -konzentration
und der Aussetzungsdauer zu evaluieren.

[FIKeine Materialien schweifien, die mit chlorierten Lésemitteln gereinigt wurden oder sich
in der Nahe solcher Stoffe be;nden.

halten en Stecker a kdose ziehen, bevor:
raht eingefihrt wird, Teile
erden, Wartungsarbeiten

an der Schweiflmaschine

t oder nassen Kleidungsstlicken
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MAALOO@D

[JEine firr das angewandte Schweillverfahren geeignete Maske mit aktinischer Glasscheibe
verwenden. Beschadigte Schweillmasken ersetzen, da die Strahlen eindringen und die
Augen schadigen kénnen.

[Feuerabweisende Handschuhe, Schuhe und Bekleidung tragen, um die Haut vor den
durch das Lichtbogenschweilten erzeugten Strahlen und die entstehenden Funken
zu schitzen. Sich in der Nahe aufhaltende Personen durch Schutzschirme schitzen.

[7IDie gliihenden Metallteile wie Brenner, Elektrodenzange, Elektrodenstummel und eben
bearbeitete Teile nicht mit nackter Haut beriihren.

[IBeim Schweilen von Metall entstehen Funken und Splitter. Schutzbrille mit Seitenschutz
tragen.

Lil/SchweiRfunken kénnen Feuer verursachen.

[INicht in Bereichen schweiften oder trennen, in denen brennbare Materialien, Gase oder
Dampfe vorhanden sind.

[(Keine Behalter, Dosen, Tanks oder Leitungen schweil3en oder trennen, es seidenn, ein
qualiizierter Fachmann hat geprift, das keine Gefahr besteht, oder die Teile wurden
entsprechend vorbereitet.

[IDen Brenner nicht gegen sich selbst, andere P
u Verletzungen fiihren o

r Metallteile richten: der
Kurzschluss bewirken.

aus der Steckdose ziehen,
des Drahtzufiihrmechanismus

agnetisdfie Feltler.
Ektromagnetisch (EMF) inder Nahe des Schweifltkreises

othesen hervorryje i

s Schweillgerates nahern.
rungen des technischen Produktstandards fir den

r sie sich dem Ei
es Gerat erfillt di

be

S

en kommen zur Anwendung,
der (EMF) zu minimieren:
gich nicht mit dem Korper zwischen den SchweilRkabeln. Halten Sie
abel auf der gleichen Korperseite.
ach Mdoglichkeit die Schweilkabel miteinander und befestigen Sie

um die Belastung durch

li€Ren Sie das Massekabel moglichst nahe an der zu schweilenden Stelle am
stlick an.
iRen Sie mit dem am Koérper hdngenden Schweillgerat nicht.

Gerat der Klasse A
leses Gerat wurde fir den Einsatz in industrieller und professioneller Umgebung
ntworfen.
In hauslicher Umgebung oder an ein Niederspannungsnetz angeschlossenen
Umgebungen, die zu Wohnzwecken dienende Gebaude speisen, kdnnten Schwierigkeiten
bestehen, auf Grund durch Leiten oder Strahlen Ubertragener Stérungen die Einhaltung
der elektromagnetischen Vertraglichkeit zu gewahrleisten.

Zuséatzliche Warnhinweise

[7IDie Schweimaschine nicht fiir nicht vor
zum Auftauen von Wasserleitungen).

["IDie Schweilmaschine auf eine stabile ebene Flache stellen, und dafiir sorgen, dass
sie sich nicht bewegt. Die Schweifmaschine muss in einer solchen Position aufgestellt
werden, dass man sie unter Kontrolle hat, ohne von Funken getroffen zu werden.

[IDie Schweimaschine nicht heben. Es sind keine Hebesysteme vorgesehen.

["IDie Schweimaschine nicht fiir die Arbeit mit Gurten oder anderen Mitteln am Korper
befestigen.

[[lKeine Kabel mit verschlissener oder beschadigter Isolierung oder mit gelockerten
Anschlissen verwenden.

hene Zwecke verwenden (zum Beispiel

Beschreibung der Maschine

Das Gerat ist ein FlUssigkeitskiihler zum Kihlen der im LichtbogenschweiRen WIG
und im MIG-SchweiRen verwendeten Brenner sowie der im Widerstandsschweif’en
verwendeten Punktschweiltgerate.

Das Gerat darf nur mit den eigens vom Hersteller vorgesehenen Schweiflanlagen
verwendet werden.
[IDas Gerat nicht fiir nicht vorgesehene Zwecke benutzen.

Ein Flus§sensor unterbricht den Betrieb der angeschlossenen Anlage, wenn der Stand
der KiihlAlissigkeit zu niedrig ist oder wenn der hydraulische Kreislauf verstopft ist (Mod.
Wu20).

Finden Sie Ihr Modell mit Hilfe der Abb. 1.

Hauptbestandteile Abb. 1

A) Verschluss/Einfillstutzen (Behalterkapazitat 5 Liter).
B) Eingangsanschluss KihlAlissigkeit.

C) Ausgangsanschluss KiihlAlissigkeit.

D) Netzkabel mit Verbindungsstecker zum Schweillgerat.



E) Ein- oder ausgeschalteter ON/OFF Schalter.

Technische Daten

Das Datenschild ist an der Schweilimaschine angebracht. Abb. 2 ist ein Beispiel fiir das
Datenschild.
A) Name und Anschrift des Herstellers.
B) Europaische Bezugsnorm fiir den Bau und die Sicherheit von SchweilRanlagen.
C) Geréateart.
D) Erforderliche Stromversorgung:
17 Einphasen-Wechselspannung; Frequenz
E) Schutzgrad vor festen Kérpern und Flissigkeiten.
F) Kuhlsysteme-Zeichen.
G) Kihinennleistung bei 1I/min bei 25°C / 40°C
H) Maximaler Nenndruck

J) Angaben beziiglich der Netzleitung.
U1 Speisespannung
(zulassige Abweichung: +/- 10%).
11 max Hochste Stromaufnahme.
K) Seriennummer.
L) Gewicht.
M) Sicherheitssymbole: Sicherheitshinweise lesen.

Stromanschliisse missen von quali;ziertem Fachpersonal durchgefiihrt werden.
[ISicherstellen, dass die SchweiRmaschine wahrend aller Inbetriebnahmevorgénge
ausgeschaltet ist und dass das Netzkabel gezogen ist.
[Isicherstellen, das die Steckdose, an die die Schweimaschine angeschlossen wird,
durch Sicherheitsvorrichtungen geschiitzt ist (Schmelzsicherungen oder Selbstschalter)
und dass sie an die Erdungsanlage angeschlossen ist.

Inbetriebnahme

Zusammenbau und Stromanschluss (Abb. 3)

L. Dieses Gerat fallt unter die Anforderungen der Norm IEC/EN61000-3-12.
% Das Netzkabel an die Steckdose am riickseitigen Paneel des Schweilgerats
anschlielen, Abb. 3.

Vorbereitung des Kuhlkreislaufs (Abb. 3)

L Als Kiihimittel ist Ethylenglykol, Propylenglykol, pur oder mit Wasser im Verhaltn
50/50 verdiinnt vorgesehen. Achtung: Benutzen Sie keine anderen KiihlAlissigk
als die genannten.

% Vergewissern Sie sich, dass der Behalter ausreichend KiihlAlissigkeit entha

Behalter angezeigter MAXIMALER/MINIMALER Fullstand).

% Verwenden Sie einen Trichter zum Nachflllen und sorgen Sie dafil

KiihlAlissigkeit nicht in das Innere des Kiihigerats eindringt.
% Verbinden Sie den Ausgangsanschluss des Gerats an die ZulauAeitu
(ist gewohnlich blau).

% Verbinden Sie den Eingangsanschluss an die Ruicklaufleitungdes nners (ist
gewohnlich rot). Die Schnellanschliisse fir die Leitungen d gehdren
normalerweise zum Lieferumfang des Brenners.

[FIWICHTIG: - Es empgehlt sich Wasserleitungen mit einegindest| von 2 Meten

zu verwenden.
% Nachdem alle hydraulischen Anschliisse durchgefiihrt kann das Kihlgera
eingeschaltet werden. ,

Instandhaltu@ %
Frostschutzmittel und Behalter nicht in die Um! frglsetzen und na tenden
Bestimmungen entsorgen.
Die Schweifmaschine ausschalten u n stecker aus
Wartungsarbeiten durchgefiihrt werdéh.
Ordentliche Wartung: wird vogBedi Imagigin ein
Abstand durchgefihrt.

Den FlUssigkeitsstand pediodis
Druckluft durch die seitlichen Gi

g

kdose ziehen, bevor

durchgefiihrt. Die Hauigkeit hdngt vom Geb . (Gelten die Regel EN 60974-4).
* Den Innenraum der Schweilmaschine kontrolliefen und die elektrischen Teile von
Staubablagerungen befreien (mit Druckluft). Staubablagerungen auf dem elektronischen
Karten sind mit einer sehr weichen Birste oder geeigneten Produkten zu entfernen. ¢
Kontrollieren, dass die Stromanschliisse gut festgezogen sind und dass die Isolierung der
Kabel nicht beschadigt ist.
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Brugermanual

A\

Laes denne manual grundigt, fer svejsemaskinen tages i brug.

MIG/MAG kontinuerlig trad-buesvejsemaskiner, som i denne manual
svejsemaskiner, er projekteret til industriel og professionel brug.

Serg for, at svejsemaskinen kun installeres og repareres af fagfolk eller eksperter, i
overensstemmelse med lovgivningen og regleme for forebyggelse af ulykker.

Serg for at operatgren har kendskab til brugen og de risici, som er forbundet med

kaldes

buesvejsningsprocessen, samt de ngdvendige _sikkerhedsforanstaltninger o
ngdhjeelpsforanstaltninger.
Detaljerede oplysninger kan ¢ndes | brochuren “Installering og brug af

buesvejsningsudstyr”: IEC eller CLC/TS 62081.

Sikkerhedsadvarsler

til, er beskyttet af passende

Kontroller, at den stikkontakt, svejsemaskinen fi
i takt)Pog at den har jordforbindelse.

_sikkerhedsanordnin@e ringer eller automatis
[TIKontroller, at stik
[IKontroller, at s

cettes i kontakten.

, sa snart arbejdet er overstaet.
en for: tilkobling af svejsekablerne,
f komponenter i svejsebraenderen eller

i; cef@de dele med bar hud eller vadt tej. Isolér dig
ises og alle metaldele, der har jordforbindelse.

e, veflerede omgivelser. Udsaet ikke svejsemaskinen for

kN s alle paneler og sikkerhedsskeerme er pa plads og

i jse i , hvis den har veeret tabt eller faet slag, da det kan veere
orbundet meMa en undersggt af en fagmand eller ekspert.

ug en svejsemaske med adiatinsk glas, der egner sig til svejsning Udskift masken,

vis den er beskadiget; den kan slippe straler ind.

[*7]Beer brandsikre handsker, fodtej og brandsikkert tgj for at beskytte huden mod straler
fra svejsebuen og mod gnister. Veer ikke ifert taj indsmurt i olie, da gnister kan seette ild
til det. Brug sikkerhedsskaerme til at beskytte personer i naerheden.

[Jundga at den bare hud kommer i kontakt med varme metaldele, som for eksempel
svejsebreenderen, elektrodeholderens klemmer eller stykker, der lige er svejset.

[{IMetalforarbejdning afgiver gnister og splinter. Baer sikkerhedsbriller med beskyttende
sideskaerme.

VAN

E|Svejsegnister kan udlgse brand.

[(]undga at svejse eller skaere i naerheden af brandbare materialer, gasser eller dampe.

[[Jundga at svejse eller skaere i beholdere, cylindere, tanke eller rerledninger, med mindre
end tekniker eller ekspert har kontrolleret, at det kan lade sig gere, eller har truffet de
ngdvendige forberedelser.

['lMan ma aldrig rette svejsebraenderen mod sig selv, andre personer eller metaldele; den
kontinuerlig trad kan lave huller eller forarsage kortslutninger.

[Tsluk svejsemaskinen og treek stikket ud af kontakten, fer en hver form for manuelle
arbejder pa tradfremfgrerens beveegelige dele.

@ @ EMF - Elektromagnetiske felter.

Svejsestrgmmen genererer elektromagnetiske felter (EMF) i neerheden af
svejsekredslgbet og svejsemaskinen. De elektromagnetiske felter kan medfere
interferens i medicinske proteser som for eksempel pacemakere.

Der skal tages passende beskyttelsesforanstaltninger med hensyn til personer med
medicinske proteser. For eksempel skal man forhindre adgang til det omrade, hvor
svejsemaskinen bliver anvendt. Personer med medicinske proteser skal henvende sig til
lzegen, for de naermer sig omradet, hvor svejsemaskinen anvendes.

Dette apparat opfylder kravene i den tekniske standard for produktet, der udelukkende
er til professionel brug i industrielle miljger. Overensstemmelse med de foreskrevne
greenser for eksponering af mennesker for elektromagnetiske felter i private omgivelser
er ikke garanteret.

Tag felgende forholdsregler for at mindske eksponering for elektromagnetiske felter
(EMFY):
[Fstil dig ikke med kroppen mellem svejsekablerne. Hold begge svejsekabler pa samme



side af kroppen.
[FIFlet svejsekablerne sammen og fastger dem med klaebeband, hvor det er muligt.
[F]undga at vikle svejsekablerne rundt om kroppen.
[FITilslut jordledningskablet sa taet som muligt pa svejsepunktet pa det stykke, der skal
bearbejdes.
[Jundga at holde svejsemaskinen ind til kroppen, nar du svejser.

igf Klasse A-apparat

Dette apparat er designet til brug i industrielle og professionelle miljger.

| private miljger og i miljger, der er filsluttet et offentligt lavspaendingsnet, der
stremforsyner boligbebyggelser, kan det veere vanskeligt at sikre overensstemmelse
med elektromagnetisk kompatibilitet pa grund af tilfgrt eller udstralet interferens.

AYderlige advarsler

[F1Brug ikke svejsemaskinen til andre formal end de beskrevne, for eksempel til at to
frosne vandrer op.

[“Placer svejsemaskinen pa et plant, stabiltunderla , og kontroller, atden ikke kan bevaege
sig. Den skal placeres pa en made, sa den kan kontrolleres under brugen, men uden
risiko for at blive deekket med svejsegnister.

["]Lgft ikke svejsemaskinen. Der er ikke pamonteret lafteanordninger pa maskinen.

|:|Arbejd ikke med trad-fremfereren haengende fra kroppen ved hjeelp af remme eller
andre anordninger.

ElBrug ikke kabler med beskadiget isolering eller lgse forbindelser.

Beskrivelse af maskinen

Dette apparat er en vaeskekgleenhed til nedkeling af braendere ved TIG Buesvejsning;
MIG; kontaktpunktsstaenger anvendes ved modstandssvejsning.

Apparatet ma kun anvendes sammen med specielt svejseudstyr fra producenten.

Brug ikke apparatet til andre formal.

En stremsensor afbryder driften af det tilsluttede anlaeg, hvis kalevaesken er for lav eler
hvis det hydrauliske kredslgb er tilstoppet (Mod. WU20) .

Se modellen i din besiddelse i Fig. 1.

Vigtigste dele Fig.1

A) Prop/mundstykke til pafyldning af vaesken (tank kapacitet pa 5 liter).
B) Indlgbstting til kelevaeske.

C) Udlgbs;tting til kelevaeske.

D) Stremkabel med stik for tilslutning til svejseren

E) ON/OFF afbryder til teend/ sluk

Tekniske data

Pa svejsemaskinen sidder et dataskilt. Fig. 2 viser et eksempel pa et sadant skilt.
A) Fabrikantens navn og adresse.
B) Europeeisk referencestandard med hensyn til svejseanlaeggets konstruk
sikkerhed.
C) Apparatur type.
D) Pakreevet indgangseffekt:
17 enfaset vekselstrem, frekvens.
E) Beskyttelsesniveau mod faststof og vaesker.
F) Symbol pa kelesystemer
G) Nominelle keleevne ved en strgmhastighed pa 11/min
H) Maksimalt nominelt tryk

25°C/

J) Stregmforsyningsdata.
U1 Indgangsspaending (tilladt afvigelse: +/- 10%
11 max Maksimal absorberet strem

K) Serienummer.

L) Veegt.

M) Sikkerhedssymboler: Se sikkerhedsadvarsle!

Opst

2
o

L 4

Tilslutning til forsyningsnettet skal fiérefs ligceret personale.
[FIKontroller, at svejsemaski t ud af kontakten, for
denne procedure pabegy;
[FIKontroller, at den stj er beskyttet af

. t, svejsemaskine, blet til,
er automatisk ko har jordforbindelse.
Montering og elektriske forbindelSgr (Fg. 3)

sikkerhedsanordninger (sikring
C/EN61000-3-12.

ren Fig.3.

gs af en fagmand el

L Dette apparat er omfattet af kravene i stand
% Tilslut netledningen til stikket pa bagsiden

Forberedelse af kglekredslgbet (Fig. 3)

L Detanvendte Aydende kglemiddel er ethylenglucol, propylenglycol, ren eller fortyndet
med vand i forholdet 50/50. NB — brug ikke andre vaesker end de naevnte)

% Seorg for at tanken indeholder en tilstraekkelig maengde kalemiddel (MINIMUM og
MAKSIMUM niveauer angivet pa tanken).

% Brug en tragt til pafyldning og vaer opmaerksom pa at kelemidlet ikke Ayder ind i selve
gruppen.

% Forbind udlgbs;tting pa enheden til braenderens tilfgrselsrgr (normalt bla).

% Forbind indlgbstting pa enheden til breenderens returlgb (oftest rede). Lynkoblingerne
til breenderens slanger leveres normalt med det samme.

[FIVIGTIGT: - Det anbefales at bruge vandrgr med en leengde pa mindst to meter.

% Nar alle vandtilslutninger er udfert, kan gruppen startes.
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Vedligeholdelse

A

Smid ikke frostvaeske og beholdere i miljget. Bortskaffes i overensstemmelse med
geeldende regler.

VAV

Sluk  svejsemaskinen
vedligeholdelsesarbejder.
Almindelig vedligeholdelse som skal udferes jeevnligt af operatgren afhaengig af brugen.
Kontroller regelmaessigt vaeskeniveauet og renger varmeveksleren med en strale af ren,
ter trykluft gennem sideristene for at forhindre ophobning af stav, der kan reducere dens
evne til at opvarme.

og fijern stikket fra kontakten, fer der udferes

Ekstraordineer vedligeholdelse som udelukkende ma udfgres af fagfolk eller
kvali; lektromekaniker riodisk, afhaengig af brugen. (Anvende reglen EN
60974-4).

« Efterse svejsemaskinens inderside og fiern alt stev, som har lagt sig pa de elektriske
komponenter (ved hjeelp af trykluft). « Kontroller, at de elektriske forbindelser er teette, og
at isoleringen pa ledningerne ikke er beskadiget.

egirandlei

/MAG bO@glasinstallaties
genoefad, zijn bgstemd voor indul

het gebruik van

n inzake de

uwingen omtrent de veiligheid

t stopcontact waaraan het lasapparaat wordt aangesloten beveiligd is
eiligheidsinrichtingen (zekeringen of stroomonderbreker) en dat deze
n op een aarding.

[l ewis u ervan dat de stekker en de voedingskabel zich in goede staat verkeren.

ns de stekker in het stopcontact te steken moet u controleren dat het lasapparaat
uit Is.
hakel het lasapparaat uit en trek de stekker uit het stopcontact nadat het werk werd
€indigd.
chakel het lasapparaat uit en trek de stekker uit het stopcontact alvorens: de laskabels
aan te sluiten, de continu aangevoerde lasdraad te installeren, delen van de toorts of
het draadaanvoermechanisme te vervangen, onderhoudswerkzaamheden uit te voeren,
het toestel te verplaatsen (gebruik de hendel op het lasapparaat).

[flKom niet aan de delen die onder elektrische stroom staan met de blote huid of met
natte kledij. Isoleer uzelf elektrisch ten opzichte van de elektrode, het te lassen werkstuk
en van eventueel toegankelijke metalen delen aangesloten op de aarding. Draag
handschoenen, schoeisel en kledij die geschikt is voor deze taak en droge isolerende,
niet ontvlambare matjes.

[IGebruik het lasapparaat in een droge en geventileerde ruimte. Stel het lasapparaat niet
bloot aan regen of hevige zon.

[TIGebruik het lasapparaat enkel indien alle panelen en schermen correct gepositioneerd
en gemonteerd werden.

[(lGebruik het lasapparaat niet nadat u het heeft laten vallen of nadat het een impact heeft
ondergaan. Dit kan gevaarlijk zijn. Laat het nazien door een ervaren en gekwali;ceerd
vakman

ElZorg voor de eliminatie van de lasdampen m.b.v. een geschikt natuurlijk ventilatiesysteem
of met een dampafzuigsysteem. De blootstellingsgrens voor de lasdampen moet
geévalueerd worden via een systematische benaderingswijze in functie van de
samenstelling, concentratie en blootstellingsduur.

[(lLas geen materialen die gereinigd werden met chloorhoudende solventen of stoffen
die hier op lijken.

MAALOOOD

[[IDraag een lasmasker met stralingsbestendig glas dat geschikt is voor de toegepaste
lasmethode. Vervang dit wanneer het beschadigd is want straling zou er doorheen
kunnen dringen.

[(IDraag brandwerende handschoenen, schoeisel en kledij die de huid beschermt
tegen straling geproduceerd door de lasboog en door de vonken. Draag geen met
vet besmeurde kledij, daar vonken deze in brand zouden kunnen steken. Gebruik
veiligheidsschermen om de personen in de buurt te beschermen.

[(JKom niet met de blote huid aan hete metallische deeltjes zoals: toorts, elektrodehouder,
elektrodestrompjes, net afgewerkte werkstukken.

[(IDe verwerking van metalen geeft vonken en scherven. Draag een veiligheidsbril met
laterale afschermingen.



VAN

[F]De vonken veroorzaakt door het lasproces kunnen brand stichten.

[FlLas of snijd niet in zones waar er ontvlambare materialen, gassen of dampen aanwezig
zijn.

["]Las of snijd geen recipiénten, Aessen, tanks of buizen tenzij een ervaren of gekwalizceerd
vakman heeft vastgesteld dat dit mogelijk is en deze elementen ook op de geschikte
wijze voor het proces heeft voorbereid.

["IRicht de toorts niet naar uzelf, naar andere personen of naar metallische delen: de continu
aangevoerde lasdraad kan beschadigd worden of een kortsluiting geven.

[Flschakel het lasapparaat uit en trek de stekker uit het stopcontact alvorens
manuele interventies uit te voeren op de in beweging zijnde delen van het
draadaanvoermechanisme.

A ® EMF Elektromagnetische velden.

Lasstroom wekt elektromagnetische velden op (EMF) in de nabijheid van het lascircuit
en het lasapparaat. Elektromagnetische velden kunnen medische apparaten zoals
pacemakers storen.

Neem dus beveiligingsmaatregelen als u met dragers van dergelijke medische apparaten
werkt. Deze mensen mogen bijvoorbeeld geen toegang krijgen tot de omgeving waarin
een lasapparaat werkt. Dragers van medische apparaten moeten een arts raadplegen
voordat ze een omgeving betreden waarin een lasapparaat werkt.

Dit apparaat voldoet aan de technische standaard eisen voor producten die alleen voor
professionele en industriéle doeleinden bedoeld zijn. Overeenstemming met de limieten
voor blootstelling van het menselijk lichaam aan elektromagnetische velden (EMF) is
niet verzekerd.

Gedraag u als volgt om uzelf zo weinig mogelijk bloot te stellen aan elektromagnetische

velden (EMF):

["JLaat uw lichaam niet tussen de laskabels in komen. Houd beide laskabels aan dezelfde
kant van uw lichaam.

[F]Viecht indien mogelijk de laskabels in elkaar en zet ze vast met plakband.

[7IDraai de laskabels niet rond uw lichaam.

[FIMaak de massakabel op het werkstuk zo dicht mogelijk bij het laspunt vast.

[[JHang het lasapparaat niet aan uw lichaam terwijl u last.

Klasse A apparatuur

Dit apparaat is bedoeld voor gebruik in een professionele en industriéle omgeving.

In woonomgevingen en omgevingen die aangesloten zijn op een openk@ar

laagspanningsnet voor woningen kunnen er problemen zijn met de elektromagnetis

compatibiliteit wegens geleide of uitgestraalde storingen.

[7]Gebruik_het lasapparaat niet voor niet voorziene doeleinden zoals bjj bb het
ontvriezen van waterleidingen.

[7]Plaats het lasapparaat op een vlak opperviak dat stabiel is en ven at het kan
bewegen. De positie moet inspectie toelaten, maar de vonken van spr@ges mogen
niet hinderen.

ElHijs het lasapparaat niet op. Hijssystemen zijn niet voorzi

[T]werk niet terwijl de draadaanvoerder aan het lichaam h
[TlGebruik geen kabels met beschadigde isolering of met lo

Bijkomende waarschuwingen

t met rie| of dergelijk
ansluitingen.

Beschrijving van de macﬁn

Dit apparaat is een vloeistofgekoelde unit bestemd vo
booglassen; MIG; de puntlastangen die worden geb

elen van toorts [9)
erstandlasse%
Het apparaat mag alleen worden gebruikt met ratuur die doo, ant is
voorzien.
Gebruik het apparaat niet voor andere doelei
Een debietsensor onderbreekt de werki

koelvloeistofniveau te laag is of als het hydra

et aangeslote
circuit is geblokkeer

L 4

od. WU20).

Ga na welk model u in uw bezit hee

Voornaamste onderdelen F;
A) Vuldop/-opening voor

i1
istof (tahkinhoud vam$
D) Snoer met stekker voor aansluiting op de lasmaghine

B) Toevoer;tting koelmid
B) Afvoertting koelmiddel.
E) ON/OFF-schakelaar aan of uit
Technische gegevens
Het typeplaatje ligt op het lasapparaat. De Fig.2 is een voorbeeld van het plaatje.
A) Naam en adres van de fabrikant.
B) Europese referentienorm voor de constructie en veiligheid van lasinstallaties.
C) Type apparatuur.
D) Benodigde voeding:
17 eenfase wisselspanning; frequentie.
E) Beschermklasse tegen vaste en vloeibare deeltjes.
F) Symbool van de koelsystemen.
G) Nominaal koelvermogen bij een debiet van 11/min bij 25°C/40°C
H) Maximale werkdruk

J) Gegevens van de voedingslijn.
U1 Voedingsspanning (toegelaten tolerantie: +/- 10%).
K) Serienummer.
L) Gewicht.
M) Veiligheidssymbolen: L veiligheid.

huwingen omtren
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Inwerkingstelling

AR

De elektrische aansluitingen moeten uitgevoerd worden door ervaren en gekwalizceerd
personeel.

|:|Vergewis u ervan dat het lasapparaat uitgeschakeld en losgekoppeld is van de
voedingsbron tijdens alle fasen van de inwerkingstelling.

[FIcontroleer dat het stopcontact waaraan het lasapparaat wordt aangesloten beveiligd is
door de nodige veiligheidsinrichtingen (zekeringen of stroomonderbreker) en dat deze
aangesloten is op een aarding.

Assemblage en elektrische aansluiting (Fig. 3)

Dit apparaat voldoet aan de vereisten van de norm IEC/EN61000-3-12.
% Sluit het netsnoer aan op de aansluiting op het achterpaneel van de lasmachine Fig.3.

Voorbereiding van het koelcircuit (Fig. 3)

L Hette gebruiken koelmiddel is ethyleenglycol, propyleenglycol, puur of 50% verdund
met water. NB. Gebruik geen andere vloeistoffen dan aangegeven)
% Zorg ervoor dat er voldoende koelmiddel in de tank is (MIN en MAX niveau-aanduidingen)
op de tank.
% Gebruik een trechter voor het bijvullen en zorg e
unit terecht komt.
% Sluit de afvoergtting

t er geen koelmiddel in de

de unitaan op de toevo
aan op de reto

an de toorts (meestal blauw).
iding Van de toorts (meestal blauw)
ormaliter meegeleverd.

ingen te gebruiken met een lengte

sigingen zijn Q , kan de unit worden gestart.
Ond ud
4
Antivrie en en contaj n Blet achtergelaten worden. Afvalwerking dient
volgens de geldende voors@g uren.

4

lasapparad@h uit” en trek de stekker uit het stopcontact alvorens

defhoudswe uit te voeren.
oon onderho oet regelmatig door de bediener uitgevoerd worden in functie

n het gebrui
Controleer regel et vloeistofniveau en reinig de warmtewisselaar met een straal

ht door de zijroosters om de opeenhoping van stof te voorkomen

schone, droge’p

waardool wisselingscapaciteit wordt verminderd..

Buitenge! omderhoud uit te voeren door ervaren of gekwalijceerd personeel
o] mecH#fisch vlak, op regelmatige tijdstippen, in functie van het gebruik.

ssing van de regel EN 60974-4)

teer de binnenkant van het lasapparaat en verwijder het stof dat afgezet werd op

sche delen (gebruik perslucht) en op de elektronische kaarten (gebruik een heel
te borstel of geschikte producten). « Controleer of de elektrische aansluitingen goed

aglgedraaid zijn en dat de isolering van de bekabeling niet beschadigd is.

€ el

SV

Bruksanvisning

A

L&s bruksanvisningen noggrant innan svetsen anvands.

Anlaggningarna for bagsvetsning med tradmatning MIG/MAG (kallas hadanefter for
"svets”) ar avsedda for industriell och yrkesmassig anvandning.

Kontrollera att svetsen i

installeras och repareras av_kunniga personer.
gallande lagstiftning och olycksférebyggande foreskrifter.

Kontrollera att operatéren har trénats for attanvanda svetsen, samt kanner till riskerna
som ar férenade med bagsvetsning och nédvandiga sakerhets- och nddatgérder.
Detaljerad information ¢nns i haftet “Installation och anvandning av apparatur for
bagsvetsning”: IEC eller CLC/TS 62081.

i enlighet med

Sakerhetsforeskrifter

[!'/Kontrollera att matningsuttaget som svetsen ansluts till skyddas av skyddsanordningar
(sakringar eller automatisk brytare) och ar anslutet till jordsystemet.

[TIKontrollera att stickkontakten och matningskabeln ar i ett gott skick.

[lKontrollera att svetsen &r avstiangd innan stickkontakten satt in i matningsuttaget.

[[lstang av svetsen och dra ut stickkontakten ur matningsuttaget sa fort arbetet har
avslutats.

[flstang av svetsen och dra ut stickkontakten ur matningsuttaget innan: svetskablarna
ansluts, den kontinuerliga traden monteras, delar pa brénnaren och tradmatarmekanismen
byts ut, underhallsingrepp utférs och innan svetsen Ayttas (anvand handtagen som sitter
pa svetsen).

[71Ta inte | spanningssatta delar med bara hander eller med vata klader. Isolera dig sjalv
elektriskt fran elektroden, fran arbetsstycket som ska svetsas samt fran eventuella
metalldelar som jnns i narheten, som ar jordanslutna. Anvand lampliga handskar, skor,
klader och isolerande och brandtaliga torra mattor.



[F]Anvand svetsen i en torr och val ventilerad miljo. Utsétt inte svetsen for regn eller direkt
solljus.

[F]Anvand endast svetsen om alla paneler och skarmar ar pa plats och korrekt monterade.

[F]Anvand inte svetsen om den har ramlat eller om den har utsatts for slag. Det kan handa
att svetsen inte langre ar séker. Lat kontrollera svetsen av en kunnig och behdérig person.

/)

[“]Eliminera svetsrok med en Iamplig naturlig ventilation eller med en rokutsugare.
Det &r nodvandigt att tillampa ett systematiskt tillvdgagangssatt for att bedoma
exponeringsbegransningar for svetsrok beroende pa dess komposition, koncentration

och tidsléangd fér exponering av roken.
[Fsvetsa inte rena material med klorerade 16sningsmedel elleri narheten av sadana Zmnen.

MAALAOO@V

[F]Anvand svetsmask med adiaktiniskt glas 1ampligt for svetsprocessen. Byt ut masken
om den ar skadad. Stralningen kan passera genom masken.

[7]Bar brandhardiga handskar, skor och klader som skyddar huden fran stralarna fran
svetsbagen och gnistorna. Anvand inte oljiga eller feta klader. En gnista kan satta eld
pa kladerna. Anvand skyddsskarmar for att skydda personer i din omgivning.

[7]Ta inte med bara hander i glodande delar sasom brannare, elektrodhallartang,
elektrodandar och nyligen svetsade arbetsstycken.

[Tsvetsningen av metallen fororsakar gnistor och Aisor. Bar skyddsglaségon med skydd
pa sidan om 6gonen.

VAN

[Fsvetsgnistor kan fororsaka brand.

[F]Svetsa eller skar inte i omraden dar det forekommer brandfarligt material, gaser eller
angor.

[FISvetsa eller skar inte behallare, tuber, behallare eller rér, om inte en erfaren och kunnig
person har kontrollerat att materialet kan svetsas och att materialen iordningstalls pa
ett [ampligt satt.

[7JRikta inte brannaren mot dig, andra personer eller mot metalldelar: Tradmatningen kan
sticka hal pa huden eller férorsaka kortslutning.

[Flstang av svetsen och dra ur stickkontakten ur matningsuttaget innan ingrepp utfors pa
tradmatarmekanismen rorliga delar.

A ® EMF Elektromagnetiska falt.

svetsning eller svetsar. De elektromagnetiska falten kan paverka medicinska prot:

E) ON/ OFF kontakt pa eller avstéangd.

Tekniska data

Markplaten sitter pa svetsen. Markplaten Fig. 2 &r ett exempel pa hur den kan se ut.

A) Tillverkarens namn och adress.

B) Europeisk standard for tillverkning och sékerhet for svetsanlaggningar.

C) Typ av apparat

D) Typ av nédvandig matning:
17 enfas vaxelspanning, frekvens.

E) Skyddsgrad for solida och Aytande dmnen.

F) Symbol for kylsystem

G) Nominella kéldeffekts potensen enlig en Addeshastighet av 1L/min vid 25 ° C /40 °
C

H) Nominella Maximala trycket.

J) Data f6r matningslinje.
U1 Matningsspanning (tillaten tolerans: +/- 10%).
11 max.Max. spanningsfoérbrukning.

K) Tillverkningsnr.

L) Vikt.

M) Sékerhetssymboler: Las sakerhetsforeskrifterna.

Driftsattning

h behdriga personer.
gd fran matningsuttaget under alla

@ts till skyddas av skyddsanordningar
tet till jordsystemet.

utning (Fig. 3)

tis Brytare) oclilar an

Bered

tillhandahalls ar etylenglykol, propylenglykol, ren eller
/50 proportion. OBS. Anvand inte andra an de namnda

atanken.
) fylla pa och var forsiktig att se till att kylvatskan inte rinner in i

aximum niva

%, Anvand en t

Det Aytande kylvi®
add med vattel i
vatskorna )
Strémmen for svetsning avger elektromagnetiska falt (EMF), i narheten av kretsen fi ill att tan'x en tillrdcklig mangd kylvétska (Indikationer p& minimum och

sasom till exempel pacemaker.
Lampliga skyddande atgarder skall vidtas for barare av protes. Till exempel sa ska
hindra tilltrade till omrade dér svetsen anvands. Barare av proteser skall kont: a
innan de narmar sig omradet for svetsen.

Denna utrustning uppfyller kraven for teknisk standard for produkt
anvandas inom industrin och for professionell anvandning. Man sv.
avsedda granserna for utsattning av elektromagnetiska falt inom husha

Applicera féljande atgarder for att minska exponeringen mot etiska falt

(EMF):

[F]stall er inte med kroppen mellan sladdarna. Hall bada gléddarna amma sida
kroppen.

[FINar det ar mojligt sa linda svetssladdarna och ¢xera med sj
[7lLinda inte sladdarna runt kroppen.

[FJAnslut aterledaren till delen som skall arbetas s& nar. punkten som méjli
[[]svetsa inte genom att stodja svetsen mot kroppen%

Utrustning av klass A
Denna utrustning har tillverkats for att anvéndas ilj6 och for pr@fegs

5 one .
| hushallet och dér det anslutits till ett allm 3 nningsnat (o] * r hushall
sa kan det vara svart att forsakra den elejgirom tiska kompatiBi n grund av
ledningsbundna eller stralade storningar,

A Ytterligare foreskrifter

[“]Anvand inte svetsen for

ftande tejp.

[F]Lyft inte upp svetsen. Det ¢nns inte nagra lyftang

[TArbeta inte med kabelns stromforsoriningsaggrega
eller annat.

[T]Anvand inte kablar med skadad isolering alle

pphangd pa kroppen med remmar
&d anslutningar som glappar.

Beskrivning av maskinen
Denna apparaten ar en kyl grupp av vatskekylnings system som ar avsedda till
kyla ner brannarna under bagsvetsning TIG; MIG;
motstandssvetsning.

att
svetstadngar som anvands under

Apparaten far endast anvandas med svetsanlaggningar framstallda av tillverkaren.
[F]Anvand inte apparaten fér nagot annat andamal.

En sensor avbryter funktionen av den anslutna anlaggningent, om kylvatskenivan ar for
lag eller om hydraulkretsen ar blockerad (Mod WUZ20).

Identiserar modellen i din &go i Fig. 1.

Huvudorgan Fig.1

A) Plugg / munstycke for pafylining av vatskan (5 liters tank kapacitet).
B) inloppsféaste till kylvatskan.

C) utloppsfaste till kylvatskan

D) Stromsladd med kontakt for anslutning till svetsaren
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apparaten.
utloppsanslutningen till brdnnarens utloppsror (vanligtvis bla)

s inloppsanslutningen till brannarens returrér (vanligtvis rod). De
arna till brannarens ror medfodljer i regel med leveransen.

[IVIKTIS tva meters langa vattenrér rekomenderas.
% Nar a ka anslutningar ar utférda , kan apparaten sattas pa.
Underhall
ergera inte frostskyddsvatska och containrar i miljon. Eliminera enligt gallande
regler.

VAV

Stang av svetsen och dra ut kontakten ur matningsuttaget innan underhallsingrepp
utfors.

Lopande underhall som ska utféras av operatdren regelbundet, beroende pa hur
mycket svetsen anvands.

Kontrollera regelbundet vatskenivan och rengdr varmevaxlaren genom att blasa ren och
torr tryckluft igenom sidogallren for att forhindra dammuppbyggnad som kan minska
dess varmevaxlings formaga .

Extra underhall ska utfor: n V_per:
elektromekanik, beroende pa hur mycket svetsen
4).
« Kontrollera svetsen invandigt och ta bort damm som lagger sig pa de elektriska delarna
(med tryckluft) och pa kretskorten (med en mycket mjuk borste eller med dartill avsedda
produkter). « Kontrollera att de elektriska anslutningarna ar ordentligt atdragna och att
kablarnas isolering inte ar skadad.

anvands. (Tillampa regeln EN 60974-



NO

Instruksjonsmanual

AN

L nne instruksjonsmanualen n for bruk av sveisemaskinen.
MIG/MA maskiner kontinuerli ra i nne manualen kal
maskiner”, er ignet for in riell rofesjonell bruk.

Serg for at sveisemaskinen kun installeres og repareres av kvaliiserte personer eller
eksperter, i overholdelse med loven og med ulykkesforhindrende bestemmelser.

Serg for at operateren er oppleert i bruken av og risikoene tilknyttet buesveisingprosessen
og i de ngdvendige beskyttelsestiltakene og ngdprosedyrene.

Detaljert informasjon ¢nnes “Installasjon og bruk av buesveisingsutstyr’-brosjyren: IEC
eller CLC/TS 62081.

VAN

[“]sikre at stromkontakten som sveisemaskinen er koblet til, er beskyttet med passende
sikkerhetsinnretninger (sikringer eller automatisk utkobling) og at den er jordet.

[F]Sikre at pluggen og stramkabelen er i god stand.

ElSurg for at sveisemaskinen er slatt av for den plugges i stremkontakten.

[iJsla maskinen av og dra pluggen ut av stremkontakten nar du er ferdig med arbeidet.

[Tlsla sveisemaskinen av og dra pluggen ut av stremkontakten fer tilkobling av
sveisekabler, installering av kontinuerlig trad, utbytting av deler pa sveiseapparatet
eller tradfremmateren, utfering av vedlikehold, eller Aytting (bruk baerehandtaket pa
sveisemaskinen).

[Tikke bergr stramfagrende deler med bar hud eller vate kleer. Isoler deg fra elektroden,
stykket som skal sveise og tilgjengelige jordete metalldeler. Bruk hansker, fottay og kleer
designet for dette formalet og terre ikke-brennbare isoleringsmatter.

[7]Bruk sveisemaskinen pa et tart ventilert omrade. Ikke utsett sveisemaskinen for regn
eller direkte solskinn.

[7IBruk sveisemaskinen kun dersom alle panelene og vernene er pa plass og korrekt
montert.

[Tikke bruk sveisemaskinen dersom den har vaert sluppet ned eller slatt, da dette muligens
ikke er trygt. Fa den sjekket av en kvaliisert person eller en ekspert.

A

[ZJEliminer sveisedunster giennom passende naturlig ventilasjon eller med en rgykventilatgr
En systematisk tilnserming ma brukes for & vurdere grensene for ekspone
sveisedunster, avhengig av deres sammensetning, konsentrasjon og
eksponeringen.

le n
[TlIkke sveis materialer som har blitt rengjort med klorholdige lgsemidler gll ar
veert neer slike substanser. Q
E T/_\B \ /

ruk en sveisemaske med adiaktinisk glass passende for s
den blir skadet; den kan slippe inn straling.
[FIBruk brannsikre hansker, fottay og kleer for & beskytte hud
av sveisebuen og fra gnister. Ikke bruk oljete kleer da en gn
verneskjermer for a beskytte mennesker i naerheten.

Sikkerhetsvarsler

ising. masken om

fra strale om produser
n sette fyr pa dem. Br

[Tlikke la bar hud komme i kontakt med varme metalld#, som sveise ratet;
elektrodeholdergripere, elektrodestubber eller nysvejg@ge Teler.

[TIMetallarbeide skaper gnister og Aiser. Bruk vernebg @‘ beskyttende sj

[ ISveisegnister kan utlgse branner.

[Tlikke sveis eller kutt i nserheten av brannfarfi laler, gasse! rd r.

[Ikke sveis eller kutt beholdere, sylindr n kvaligsert
tekniker eller ekspert har sjekket at de ler har gjort ngdvendige

forberedelser.
[7]Fjern elektroden fra elektrodeholdg
for atingen del av elektrode
Tilfeldig kontakt kan fare tj

["'IRett aldri sveisepistolen mot deg selv, andre ell
kan lage hull eller forarsake kortslutninger.

[Flsla av sveisemaskinen og dra pluggen ut
manuelle operasjoner pa tradfremmatere

A ® EMF Elektromagnetiske felt.

Sveisestrgmmen danner elektromagnetiske felt (EMF) i naerheten av sveisekretsen og
sveiseapparatet. Elektromagnetiske felt kan gi interferens for medisinske hjelpemidler,
som for eksempel pacemakere.

Det ma tas tilstrekkelige forholdsregler for personer som bruker medisinske hjelpemidler.
For eksempel ma de ikke gis tilgang til omradet der sveiseapparatet brukes. Brukere
av medisinske hjelpemidler ma radfgre seg med lege for de neermer seg omradet der
sveiseapparatet blir brukt.

Dette apparatet tilfredsstiller kravene til teknisk standard for produkt til bruk i industrielle
og profesjonelle miljger. Det kan ikke garanteres at kan overholde de grenser som gis for
elektromagnetiske felt i hjiemmet.

Bruk falgende forholdsregler for & minke den grad man utsettes for elektromagnetiske

felt (EMF):

[Z']1 plasser deg med kroppen pa sveisekablene. Hold begge sveisekablene pa samme
side av kroppen.

[FINar det er mulig tvinner man sammen sveisekablene og fester dem med tape.

950970-02 23/03/17

[Ikke vikle sveisekablene rundt kroppen.
[[llKople jordingskabelen til det nsermeste bearbeidingsstykket.
[Tikke utfer sveising med sveisemaskinen hengende fra kroppen.

ﬁf Apparati klasse A.

Dette apparatet er utviklet for bruk i industrielle og profesjonelle miljger.

I hjemmet og i milijget som mottar stremtilfersel med lav spenning kan det bli vanskelig
a sikre overholdelse av grensene for elektromagnetisk kompatibilitet, p4 grunn av la
forstyrrelser som blir tilfert eller stralet.

Ytterligere varsler
Ikke bruk sveisemaskinen for andre formal enn beskrevet, for eksempel for a tine
frosne vannrgr.

[[Plasser sveisemaskinen pa en Aat stabil overAate og serg for at den ikke kan bevege
seg. Den ma veere plassert pa en slik mate at den lar seg kontrollere under bruk uten
risiko for a bli dekket av sveisegnister.

[(Ikke loft sveisemaskinen. Ingen lgfteinnretninger er festet til maskinen.

[Mikke jobb med tradmateren hengende fra kroppen din fra stropper eller andre innretninger.

[ikke bruk kabler med skadet isolasjon eller Igse koblinger.

Beskrivelse av maskinen

Dette apparatet er en vaeskeavkjglingsenhet for avkjeli v sveisebrennere som brukes

fabrikanten.
[(]Apparatet ma ikke B
Hvis kjglevaeskegi

avbryte driftel

Hovedkompo 4

A) Lokk/pafyllingsstuss for veeski @ asitet 5 liter).
B) Tilfe or kjglevaesk

C) AvilgpsIatior kjglevaesk

D)4#8troamkabel med s@ps r tilkoBling til sveiseapparatet
N/OFF-bryter (PA/

ke data A\:
n dataplate erx emaskinen. Fig. 2 viser et eksempel pa denne platen.

Navn og adressé¥pd produsent.
) Europeisk seStandard for konstruksjon og sikkerhet for sveiseutstyr.
C) Type utst
D) Pakrevai strom:
1~ ve enkeltfaset spenning, frekvens.
E) Besk for terrstoff og veesker.

G) domginell kjd*€evne ved en kapasitet pa 11/min ved 25 °C/40 °C
H) ksimalt nominelt trykk
Strdmforsyningsdata.
1

Innmatingsspenning (tillatt toleranse: +/- 10 %).
1 maks Maksimum absorbert stram
Serienummer.
) Vekt.

M) Sikkerhetssymboler: Se sikkerhetsvarsler.

A\ /N

E|Kobling til stramnettet ma utfgres av ekspert eller kvaliisert personale.

[Isikre at sveisemaskinen er slatt av og at pluggen ikke er i stremkontakten far denne
prosedyren utfgres.

[[sikre at stremkontakten som sveisemaskinen er koblet til er beskyttet av
sikkerhetsinnretninger (sikringer eller automatbryter) og jordet.

Montering og elektriske koblinger (FIG.3)

L Dette apparatet faller inn under kravene til forskriften IEC/EN61000-3-12.
% Kobler stremkabelen til uttaket pa det bakre panelet i sveiseapparatet Fig. 3.

Forberedelse av kjglekretsen )¢,g. 3[E]

Oppstart

L Foreskrevet kjolevaeske er etylenglykol, propylenglykol, enten ren eller fortynnet med
vann i forhold 50/50. NB! Bruk ikke andre vaesker enn ovennevnte.

% Kontrollere at tanken inneholder nok kjglevaeske (se MIN. og MAKS.-merkene pa tanken).

% Bruk en trakt nar du etterfyller og pass pa at kjglevaesken ikke renner inn i enheten.

% Koble enhetens avlgpsrer til brennerens trykkledning (vanligvis bla).

% Koble enhetens tilfarselsror til brennerens returledning (vanligvis red). Hurtigkoblinger
for rerene til brenneren falger som regel med brenneren.

[FIVIKTIG: - Vaer oppmerksom pa at vannledningene som brukes ma vaere minst to meter
lange.

% Nar alle hydrauliske forbindelser er tilkoblet kan enheten slas pa.

Vedlikehold

Frostvaesken og beholderne ma ikke kastes i naturen, men avhendes i samsvar med
gjeldende forskrifter.



VAV

Sla av sveisemaskinen og ta pluggen ut av stremkontakten far noe vedlikehold utfgres.
Ordineert vedlikehold skal utfgres periodisk av operatgren avhengig av bruk.

Kontrollere jevnlig veeskenivaet. Varmeveksleren rengjeres med terr og ren trykkluft
som rettes mot ristene pa siden slik at man fjerner stevansamlinger som kan redusere
varmevekslerens evne til & overfgre varme.

Ekstraordineaert vedlikehold méa utfgres av eksperter eller kvalijsert elektriske
mekanikere periodisk, avhengig av bruk. (Bruke regelen EN 60974-4).

« Inspiser innsiden av sveisemaskinen og fjern stgv avsatt pa elektriske deler
(med komprimert luft) og kretskort (med en sveert myk bgrste og passende
rengjeringsprodukter). « Sjekk at de elektriske koblingene er stramme og at isolasjonen
pa ledningene ikke er skadet..

Fl

Kayttéohjekirja

A

MIG/MAG ja FLUX jatkuvalanka-kayttoiset kaanhltsauskoneet joita  téssa
kayttdohjekirjassa kutsutaan nimelld “hitsauskone”, on suunniteltu teollisuus- ja
ammattikayttéa varten.

Varmlstu suta etta hltsauskone n im ri n_ain n

noudattaen voimassa

olevia lakeja ja tydsuojelumaarayksia.

Varmlstu snta etta koneenhmtaja on koulutettu koneen ka a han on

ja_hatatoimenpiteet.
Yksityiskohtaista tietoa I0ytyy kayttdohjekirjan kohdasta
asennus ja kayttd” : IEC tai CLC/TS 62081.

“Kaarihitsausvarustuksen

Turvavaroituksia

[“JHuolehti siita, etta pistorasia, johon hitsauskone kytketian, on suojattu asiaankuulu
suojalaitteilla (sulakkeilla tai automaattikytkimelld) ja ettd se on maadoitettu.
[FIvarmistu siita, etta pistotulppa ja virtakaapeli ovat hyvassa kunnossa.

[“JEnnen pistotulpan kiinnittamista pistorasiaan, varmistu siita, etts hitsauskone k

pois paalta.

[TIKytke hitsauskone pois paalta ja irrota pistotulppa pistorasiasta heti, kun gle ut
tyon.

|:|Kytke hitsauskone pois paalta ja irrota pistotulppa pistorasiasta raavia
toimenpiteitd: hitsauskaapelien kytkeminen, jatkuvan langan taminen,
hitsauspolttimen tai langansyéttolaitteen osien vaihtaminen, suori a Qlioltotoimia
tai siirrettdesséa konetta (kayta hitsauskoneen kuljetuskahvag).

[T1AIa kosketa mitaan sahkoistettya osaa paljaalla iholla ja kgéteilla va a. Erista itsesi

elektrodista, hitsattavasta kappaleesta ja kaikista maa
suojakasineitd, -jalkineita ja —vaatetusta, jotka on tarkoitett
kuivia, syttymattomia eristysmateriaaleja.
E|Kayta hitsauskonetta kuivassa, hyvin tuuletetussa tlIasJAIé pida hitsa
sateessa tai suorassa auringonpaisteessa.
l:lKéyté hitsauskonetta vain, kun kaikki suojalevyt j
asennettuina asianmukaisella tavalla.
[TJAIa kayta hitsauskonetta, jos se on pudonnu
vaarallinen. Anna ammattitaitoisen tydntekijan

tuista metalliosista. Kay
3 kayttoa varten ja kayt:

jaimet ovat

S

tulee noudattaa varovaisuutta |a
[T1Al4 hitsaa materiaaleja, jot

[\ fa\

[FIKayta hitsausmaskia varustettun
lasilla. Vaihda vaurioitunut maski; se voi lapaisté

[FIKayta tulenkestavia suojakasineita, jalkineitag
hitsauskaaren aiheuttamilta sateilté ja kipi
vaatekappaleita, silla kipinat voisivat s
oleskelevien henkiliden suojaamiseksi.

[FJAIa anna paljaan ihon joutua kosketuksiin kuumien metalliosien kanssa, kuten
hitsauspoltin, elektrodin pidikepuristimet, elektrodinpatkat tai vasta hitsatut osat.

[TIMetallin tyostd saa aikaan kipinditd ja hitsausjatteitd. Kayta hitsaajan suojalaseja
varustettuina silmien sivusuojilla.

VAN

[FHitsauskipinat voivat sytyttaa tulen.

[F]Al5 hitsaa tai suorita katkaisua paikassa, jonka Iahella on syttyvia materiaaleja, kaasuja
tai hoyryja.

[FJAI4 hitsaa tai leikkaa sailiastioita, sylintereitd, sailidita tai putkia ennen kuin
ammattitaitoinen teknikko tai asiantuntija on tarkastanut, etta toiminnot on mahdollista
suorittaa tai kun han on suorittanut asiaankuuuluvat valmistelutyot.

[JAla koskaan kohdista poltinta itse3si, muita henkildits tai metalliosia kohti; jatkuva lanka
voisi saada aikaan reikia tai aiheuttaa oikosulkuja.

ta vaatetusta ihon suojaamiseksi
1a kayta rarvaan likaantuneita
e tuleen. Kaytd suojaimia lahella
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[[Kytke hitsauskone pois paslta ja irrota pistotulppa pistorasiasta ennen minkaanlaisten
manuaalisten toimenpiteiden suorittamista langan sy6ttolaitteen liikkuvien osien suhteen.

EMF Sahkémagneettiset kentat.
Hitsausvirta aikaansaa séhkdmagneettisia kenttia (EMF) hitsauspiirin ja hitsauslaitteiden
laheisyydessa. Sahkomagneettiset kentat saattavat vaikuttaa laaketieteellisiin
proteeseihin kuten sydamen tahdistimeen.
Tulee huolehtia tarvittavista suojatoimista ladketieteellisten proteesien kayttajien
suhteen. Esimerkiksi tulee estda paasy hitsauslaitteen kayttdalueelle. Ladketieteellisten
proteesien kayttajien tulee keskustella l|aakarin kanssa ennen hitsauslaitteen
kayttdalueelle siirtymista.
Tama laite tayttaa kaikki vaatimukset, joita esitetdan teknisessa standardissa tuotteille,
joita kaytetaan yksinomaan teollisuus- ja ammattikaytossa. Ei taata vastaavuutta rajoissa,
jotka vaaditaan ihmisten altistumiselle elektromagnesettisille kentille kotiymparistossa.

Huolehdi seuraavista varotoimista, jotta minimoidaan altistuminen sdhkdmagneettisille

kentille (EMF):

[lAla aseta kehoasi hitsauskaapeleiden valiin. Pidd molemmat hitsauskaapelit kehon
samalla puolella.

[IMikali mahdollista kierra virtakaapeli ja maadoituskaapeli yhteen ja kiinnita ne
tarranauhalla.

[lA1a kierra hitsauskaapeleita kehon ymparille.

[7ILiita maadoitusjohdin tydstettavaan osaan mahdollisi

[[JAla hitsaa pitéden hitsauslaitetta kehoon ripustettu

ﬁfA luokan

Tama laitteisto on sut
Kotona ja ymp3
palvelevaan g
yhteensopivu

lahelle hitsattavaa pistetta.

ja ammattikaytossa.
njannitteiseen asuinrakennuksia
alkea tayttéa sahkomagneettisen
jen ja sateilevien hairididen vuoksi.

vaatlmuks joht

vattumm tarkoituksiin, esimerkiksi sulattamaan

on vaurioitunut eristys tai 10ystyneet kytkennat.

Koneen kuvaus
a @ yslaite, jota kaytetdan TIG-kaarihitsauksessa ja MIG-hitsauksessa

Taméa onn

kaytettavig guspolttimien sekd vastushitsauksessa kaytettdvien pihtien
jaahdyttap

ElLaitett A4 vain valmistajan ilmoittamien hitsauslaitteiden kanssa.

Ala ka
V|

alte uihin kayttotarkoituksiin.
turl pysayttaa kytketyn laitteen, jos jadhdytysnesteen taso on liian matala tai jos
piiri on tukossa (malli WU20).

4 oma mallisi kuvasta 1.

aosat Kuva 1
) Nesteen tayttokorkki/-aukko (s&ilion tilavuus viisi litraa).
B) Jaahdytysnesteen tuloputki.
C) Jaahdytysnesteen poistoputki.
D) Hitsauslaitteen pistokkeella varustettu virtakaapeli.
E) ON/OFF-kytkin paalla tai pois paalta

Tekniset tiedot

Hitsauskoneeseen on kiinnitetty tyyppikilpi. Kuva 2 osoitetaan esimerkki tasta kilvesta.
A) Laitevalmistajan nimi ja osoite.
B) Europan viitestandardit koskien hitsausvarusteiden valmistusta ja niiden
turvallisuutta
C) Laitetyyppi.
D) Vaadittu input-teho:
17 vaihtoehtoinen yksivaihejannite, taajuus.
37 vaihtoehtoinen kolmivaihejannite, taajuus
E) Suojaustaso koskien kiinteité aineita ja nesteita
F) Jaahdytysjarjestelmien symboli.
G) Jaahdytyksen nimellisteho virtauksen ollessa 1/min ja lampétilan 25 °C/40 °C
H) Suurin sallittu nimellispaine.

J) Tehon saantitiedot.

U1 Input-jannite (sallittu toleranssi: +/- 10%).
11 maks. Maksimi kulutettu virta

K) Sarjanumero.

L) Paino

M) Turvatunnukset: Viitataan turvavaroituksiin.

Kaynnistys

Kytkennat paalaiteosiin tulee suorittaa ammattitaitoisten tyontekijoiden tai asiantuntijan
toimesta.

[varmistu siita, ettd hitsauskone on kytketty pois paalta ja ettd pistotulppa ei ole
kiinnitettyna pistorasiaan ennen tdman toimenpiteen suorittamista.

[[varmistu siita, etta pistorasia, johon hitsauskone kytketdan pistotulpalla, on suojattu
asiaankuuluvilla suojalaitteilla (sulakkeilla tai automaattikytkimelld) ja ettd se on
maadoitettu.



Kokoonpano ja sahkdkytkennat (Kuva 3)

L Tama laitteisto kuulu standardin IEC/EN61000-3-12 vaatimuksiin.
% Liita virtakaapeli pistokkeeseen, joka sijaitsee hitsauslaitteen takapaneelissa Kuva 3.

Jaahdytyspiirin valmistelu (Kuva 3)

L Suositeltuja jaahdytysnesteita ovat etyleeniglykoli ja propyleeniglykoli, sellaisinaan tai
laimennettuina veteen suhteessa 50/50. Huom. Al4 k&yta muita nesteit).

% Varmista, etta sailiossa on riittavasti jaahdytysnestettd (MINIMI- ja MAKSIMI-merkit).

% Kayta suppiloa ja varo, ettei jadhdytysnestettd paése laitteen sisaan.

% Kytke laitteen poistoputki hitsauspolttimen tuloputkeen (yleensa sininen).

% Kytke laitteen tuloputki hitsauspolttimen paluuputkeen (yleensa punainen). Yleensa
hitsauspolttimen mukana toimitetaan putkien pikaliittimet.

[FITARKEAA: - Suosittelemme kayttamaan yli kahden metrin pituisia vesiputkia.

% Kun kaikki hydraulikytkennat on tehty, laite voidaan kdynnistaa.

A

Ala havita jaatymisenestoainetta ja s&iliditd luontoon. Havitd ne voimassa olevien
maaraysten mukaisesti.

VAV

Kytke hitsauskone pois paalté ja irrota pistotulppa pistorasiasta ennen minkaanlaisten
huoltotoimien suorittamista.

Saannollinen huolto tulee suorittaa kausittain koneenhoitajan toimesta riippuen koneen.
Tarkista saanndllisesti nestetaso ja puhdista ldmmonvaihdin kuivalla ja puhtaalla
paineilmalla puhaltamalla iimaa sivuritildistd. Nain estetddn polyn kertyminen ja siten
ldmmonvaihtimen tehon heikentyminen.

Huolto

Ylimaarainen huolto tulee suorittaa ammattitaitoisten tydntekijéiden tai asiantuntevien
sahkdasentajien toimesta pkausittain riippuen koneen kaytosta. (Kayttad saantéa EN
60974-4).

« Tarkasta hitsauskoneen sisépuoli ja poista kaikki poly, jota on kerdantynyt séhkdosiin
(kayttéen paineilmaa) ja elektronikortteihin (kayttaen erittdin pehmeaa harjaa ja sopivaa
puhdistusainetta). « Tarkasta, ettd sahkokytkennat ovat lujasti kiinnitetty ja ettd johtojen
eristys ei ole vaurioitunut.

ET

Kasutusopetus

hadao
“Kaarkeevi

Tapsemat informatsiooni leiab brosurist
kasutamine™: IEC v6i CLC/TS 62081.

VAN

[“lVeendu, et pistikupesa, kuhu keevitus eal
kaitseseadmetega (kaitsmed voi automa: |

[FIVeendu, et pistik ja elektrikaabel on ki

[]Enne pistiku pesasse tihendamist n

Turvahoiatus

Ghendatud, &tavaw

et see oleks maan

DNupea kui oled t66 I16petanud, lulitdke seade valjaja vi istikupesast vélja
[TLulita keevitusseade véljagp to vooluvérgu nne: keevituskaablite
Uhendamist, keevitustra aigal t, poleti voi t a osade vahetamist

hooldustédde alusta keevitusseadmel olevat
kaepidet).

[TAra puuduta Uhtegi pinge all olevat osa palja ka
elektroodist, keevitatavast detailist ja kdigist maan
Kasuta selleks ettenadhtud kindaid, jalats ]
isoleerimismatte.

[[JKasuta keevitusseadet kuivas, ventileeritud
vihma voi otsese paikesekiirguse katte.

[TIKasuta keevitusseadet ainult sel juhul, kui kdik paneelid ja katted on diges kohas ja
korralikult Ghendatud.

[TJAra kasuta keevitusseadet, kui see on maha kukkunud voi kui see on saanud 1064gi,
kuna see voib olla ohtlik. Lase seadet kontrollida kvaligtseeritud personalil voi eksperdil.

eadme liigutamist
argade riietega. Isoleeri end
ud ligipaadsetavatest metallosadest.
ietust ning kuivi, mittestttivaid

. Ara jata keevitusseadet kaitseta

[FJEemalda keevitusega kaasnev suits kasutades asjakohast loomulikku ventilatsiooni
vOi suitsu aratdmbeseadet. Kasutades siisteemset |ahenemist, tuleb maéarata
keevitusgaaside lubatud piirid séltuvalt nende koostisest, kontsentratsioonist ja eritumise
ajast.

[']Ara keevita materjale, mida on puhastatud kloriidlahustitega v&i mis on nimetatud ainete
lahedal olnud.

MA LA OPOOD

[FIKasuta keevitusmaski, millel on keevituseks sobiv adiaktintiline klaas. Vigastatud mask
asenda uuega; see voib lasta 1abi kiirgust.
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[[Kasuta tulekindlaid kindaid, jalandusid ja riideid, et kaitsta nahka keevituskaare poolt
tekitavate kiirte ja sddemete eest. Ara kanna 8liseid riideid, kuna sade v&ib need pélema
slilidata. Lahedalolevate inimeste kaitsmiseks kasuta kaitsesirme.

[[Hoidu palja naha sattumisest kuumade metallosade vastu, nagu pdleti, elektroodihoidja
haaratsid, elektroodi jaagid voi varskelt keevitatud osad.

[[IMetallitos kaigus eralduvad sademed ja killud. Kasuta silma kiilgkaitsega kaitseprille.

XVAN

[[Keevitussademed véivad siiidata leegi.

[7JAra keevita ega I6ika kergestisittivate materjalide, gaaside ega aurude laheduses.

[(lAra keevita ega I6ika konteinereid, balloone, mahuteid ega torusid enne, kui
kvaligtseeritud tehnik voi ekspert on kontrollinud, et seda véib teha voi on teinud selleks
vajalikud ettevalmistused.

[JAra kunagi suuna pdletit enda, teiste ega metallosade suunas; keevitustraat voib
tekitada auke véi lihise.

[]Enne traadisootja likuvate osade juures téode kasitsi teostamist, liilita keevitusseade
valja ja tbmba juhe pistikupesast valja.

EMF Elektromagnetvaljad.
Keevitusvool tekitab elektromagnetvéaljasid (EMF), nii
laheduses. Elektromagnetvéljad vdivad segada i
elustusseadmete naitejgg, pacemaker t66d.

mise kui keevitaja vahetus

ja elustusseadmete kasutajad
ale lahenemist.

tugabinéud, et vahendada kokkupuudet

ah€le. Hoidke mélemad keevituskaablid kehast

e keerata keevitu ber keha.
alikult Iahedale kohale, mida keevitate.
raati oma keha kilge.

0|maluse korral poifinige vituskaablid omavahel ning tihendage need isoleerteibiga.
Nli

A kla: uur
eade on mogld tamiseks ainutl todstuslikus ja erialases keskkonnas.
Koduses kgskKko| ning madalpingevérgus, mis on mdeldud tingimustes tarbimiseks

uline tagada .eletromagnetilist Ghilduvust juba varem keskkonnas
agnetiliste valjade ja kiirituse tottu.

leiduvate

I, naiteks kilmunud veetorude

["Ara tésta keevitusseadet. Aparaadil puuduvad tdstevahendid.
Arge hoidke traadisdétjat keevitamise ajal rihmade véi muu vahendiga oma keha kiiljes.
[[JAra kasuta vigastatud isolatsiooniga kaableid ega ndrku Ghendusi.

Masina kirjeldus

Kaesolev seade on vedelikuga jahutusplokk, mis on médeldud jahutama TIG ja
MIG kaarkeevituses kasutatavaid podleteid ja takistuskeevituses kasutatavaid
punktkeevitustange.

Kaesolevat seadet peab kasutama Uksnes koos valmistajatehase poolt spetsiaalselt
ettendhtud keevitusseadmetega.

[7Arge kasutage seadet selleks mitte ettenahtud eesmarkidel.

Voolamisandur katkestab (ihendatud seadme t606, kui jahutusvedeliku tase on liiga madal
voi kui hiidrauliline vooluahel on tdkestatud (Mod. WU20) .

Maaratlege joonise 1 (Fig. 1.) jargi enda valduses olev mudel.
Peamised osad Joonis 1 (Fig. 1)

A) Vedeliku sissevalamise kork/otsak (paagi mahutavus 5 liitrit).
B) Jahutusvedeliku pealejooksu Gihendus.

C) Jahutusvedeliku &ravoolu Gihendus.

D) Toitekabel koos keevitusagregaadi iihenduspistikuga

E) ONJ/OFF luliti, sees voi valjas.

Tehnilised andmed

Keevitusseadmele kinnitatud andmeplaat. Joon. 2 naitab plaadi naidist.
A) Tootja nimi ja aadress.
B) Keevitusseadmete ehitus- ja ohutusalane Euroopa vastavusstandard.
C) Seadmestiku tulp
D) Noutav toitevool:
17 Ghefaasiline vahelduvvool, sagedus.
E) Kaitstuse aste tahkete osade ja vedelike suhtes.
F) Jahutusslsteemide siimbol.
G) Nominaalne jahutusvéimsus juurdevoolu 1/min 25°C / 40°C juures.
H) Suurim nimisurve.
J) Elektrivarustuse andmed
U1 Sisendpinge (lubatud halve: +/- 10%).



11 maks. Maksimaalne tarbimisvool.
K) Seerianumber.
L) Mass

M) Ohutuse slimbolid: Vaata Ohutusjuhendit.

Kaivitamine
VAV

[F]Uhendused vooluvérku peavad olema tehtud ekspertide voi kvalijtseeritud personali
poolt.

[FlEnne protseduuri teostamist veendu, et keevitusseade on valja lilitatud ja pistik ei ole
pistikupesas.

["IVeendu, et pistikupesa, millesse keevitusseade on liilitatud on kaitstud ohutusvahenditega
(kaitse- voi automaatllliti) ja on maandatud.

Montaa? ja elektriiihendused )Joon. 3[1]

L _Seade vasta IEC/EN61000-3-12 esitatud normidele.
% Uhendage toitkaabel keevitusagregaadi tagapaneelil asuvasse pistikupesasse. Joonis
3.).

Jahutusahela ettevalmistamine (Joon. 3)

L Ettenahtud jahutusvedelikuks on etiileengliikool, propileengliikool, puhas v&i
lahjendatud veega kuni vahekorrani 50/50. NB! Arge kasutage eelnimetatutest
erinevaid vedelikke.

% Veenduge, et paagis on piisavas koguses jahutusvedelikku (taseme miinimumi (MINIMO)

ja maksimumi (MASSIMO) naidud on paagil).

% Kasutage vedeliku juurdevalamiseks lehtrit ja podrake tdhelepanu sellele, et

jahutusvedelik ei tungiks jahutusploki sisemusse.

% Uhendage jahutusploki valjundithendus péleti pealevoolutoruga (tavaliselt sinist varvi).

% Uhendage jahutusploki sisendiihendus péleti tagasivoolutoruga (tavaliselt punast varvi).

Pdleti torude kiirkinnitid tarnitakse tavaliselt koos pdletiga.
["JOLULINE. Soovitavav on kasutada vahemalt kahe meetri pikkuseid veetorusid.
% Kui koik hudraulilised Glhendused on tehtud, véib jahutusploki tédle panna.

A\

Arge kérvaldage jahutusvedelikku ja selle mahuteid keskkonda. Kérvaldage need
kooskdlas kehtivate eekirjadega.

VAV

Lulita keevitusseade vélja ja eemalda pistik toitepesast enne hooldustddde algust.
Tavahooldus, mida kasutaja peab teostama perioodiliselt, séltuvalt kasutami,
Kontrollige korrapéraselt vedeliku taset ja puhastage soojusvahetit sur

Hooldus

« Kontrolli keevitusseadme sisemust ja eemalda kog
(kasutades surudhku) ja elektroonikakaartidelt (kasutades
puhastusvahendeid). * Kontrolli, kas elektrithendused on
isolatsioon ei ole vigastatud.

rja ja sobiva
indlad ja kas juhtmesti

pSanas iekartas,
pnieciskai unreieslt

Parliecinieties, ka metinas
specialisti, saskana ar lik
Parliecinieties, ka operators ir ap
un_ar to saistitajiem riskiem, ka arl_nepieciesal

roceddram, kas javeic avarijas situacijas.
Detalizéta informacija ir atrodama brosara “Loka
izmantosana”: IEC vai CLC/TS 62081.

YN

[“IParliecinieties, ka stravas kontaktligzda, kuram ir pieslégta metinaSanas iekarta, ir
aizsargats ar drosibas iericém (drosinatajiem vai automatisko slédzi) un tas ir iezeméts.

[F]Parliecinieties, ka kontakts un stravas vads ir laba stavokiT.

[]Pirms iesprausanas kontaktligzda, parliecinieties, ka metinasanas iekarta ir izslégta.

[7]Tikidz jas esat pabeidzis darbu, izslédziet metinaganas iekartu un izraujiet kontaktdaksu
no stravas kontaktligzdas.

[Tizsledziet metinadanas iekartu un izraujiet kontaktdak$u no stravas kontaktligzdas pirms:
metinaSanas kabelu pievienoSanas, nepartrauktas stieples uzstadisanas, dalu nomainas
metinasanas degli vai stieples padevé, apkopes operaciju veik§anas vai parvietoSanas
(izmantojiet parnesanas rokturi metinasanas iekartas augSpuse).

[[INepieskarieties nevienai elektrizétai dalai ar kailu adu vai mitram drébém. Izol&jiet sevi
no elektroda, metinama priekSmeta un jebkuram iezemétam pieejamam metala dalam.
Izmantojiet cimdus, apavus un apgérbu, kur§ ir paredzéts $§im mérkim un sausus,

18

BSanas iekartas uzstadisana un

DroSibas bridinajumi
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nedegosus izolgjosus paliktnus.

[fizmantojiet metinasanas iekartu sausa, labi ventiléta vieta. Nelaujiet metinasanas iekartai
atrasties zem lietus vai tieSas saules.

l:llzmantojiet metinaSanas masinu tikai tad, ja visi paneli un aizsargi atrodas sava vieta
un ir pareizi uzstadrti.

l:lNeizmantojiet metinasanas iekartu, ja ta ir tikusi nomesta vai tai ir bijis kads trieciens, jo
tas var nebat drosi. To ir japarbauda kvaliscétam cilvékam vai specialistam.

A0

l:lAtbrTvojieties no visiem metinasanas dimiem dabigas ventilacijas cela vai izmantojot
ddmu nostcéju. Lai novértétu metinasanas tvaiku iedarbibai limitus, atkartba no to
sastava, koncentracijas un iedarbibas ilguma, ir nepiecieSama sistematiska pieeja.

MAALAOPO@V

Dlzmantojiet metinasanas masku ar pretaktinisku stiklu, kura ir paredzéta metinasanai.
Ja maska ir bojata, nomainiet to - ta var laist cauri radiaciju.

E|Valkéjiet uguns izturigus cimdus, apavus, apgérbus, lai pasargatu adu no stariem, kurus
rada metina$anas loks, un no dzirkstelém. Nevalkajiet ellainu apgérbu, jo dzirkstele
var to aizdedzinat. Izmantojiet aizsargekranus, lai aizsargatu tuvuma eso$os cilvékus.

ENe[aujiet adai nonakt kontakta ar karstam metala dalam, pieméram metinasanas degli,
elektrodus turo$ajam spailém, elektrodu atliekam vai tikko metinatajiem priekSmetiem.

[fllstradajot ar metalu rodas dzirksteles un Skembas #1Z tojiet aizsargbrilles un acu
sanu aizsargus.

VAN

[[IMetinasanas dzirks
[[INemetiniet ug i
[[INemetinie
parbaudiji
atbilstoSus

alu, gazu vai tvaiku tuvuma.
ertnes vai caurules, ja vien tos nav
ehnikis vai spedali atzinis, ka to var darft, vai ar ir veicis

nas darbus.

4
i, pret citiem vai metala dalam - nepartraukta
aISTt JsgAvienojumus.

rtu u aujiet kontaktdaksu no stravas kontaktligzdas pirms

et metinaanas

omagnetiniai laukai.
lektromagnétiskos laukus (EML) metinaSanas kontdra un
uma. Elektromagnétiskie lauki var izraisTt darbibas traucéjumus

namu veidu j protéZu iericém, pieméram, sirds stimulatoriem.
Jums ir jave eroti aizsardzibas pasakumi saistibad ar medicinisku protézu
nésatajiel j , ir jaierobezo piekluve vietai, kur lieto metinaSanas aparatu. Ja

jas\ar arstu.

ST aparati ilgtadu tehnisku standartu prasibam, kas attiecas uz produktiem, kurus

pa z*(lieto ikai rdpnieciska vidé un profesionala veida. Netiek garantéta atbilstiba

ierob@zojumiem, kas ir attiecinami uz elektromagnétiskajiem laukiem, kuri var iedarboties
u sadzives apstak|os.

ntojiet $adus dzek|us, lai minimizétu elektromagnétisko lauku (EML) iedarbibu uz
ku:
Nedrikst novietot kermena dalas starp metinaSanas vadiem. Abi metinaSanas vadi jatur
viena pusé no kermena.
[TJa iespéjams, sakopojiet metinasanas vadus, ikséjot tos ar [Tmlenti.
[INedrikst aptit metinasanas vadus ap kermeni.
ElSavienojiet apstradajamas detalas tuvako masas kontaktu ar vietu, kas tiek metinata.
[INedrikst metinat, turot metinamo aparatu uzkarinatu uz kermena.

A klases aparatira
ST aparatira ir paredzéta lieto$anai riipnieciskos un profesionalos apstaklos.
Stradajot parasta sadzives vidé un tad, ja ierici pievieno pie publiska zema sprieguma
elektrotikla, kur$ sniedz stravu sadzives vajadzibam, var bat grati nodrosinat atbilstibu
elektromagnétiskas saderibas prasibam — trauceéjumu dél, kas izplatas pa vadiem un ka
starojums.

A Papildus bridinajumi

[/]Neizmantojiet metinasanas iekartu citiem mérkiem
atkausésanai, bet tikai tiem, kuri ir apraksttti.

[[INovietojiet metinaganas ieka z I1dzen ilas virsmas un parliecinieties, ka ta
nevar kustéties. Ta ir janovieto ta, lai j0s varétu to kontrolét izmantosanas laika, tacu
izvairttos no ta, ka jus parklas metinasanas dzirksteles.

[INeceliet metinasanas iekartu. Masina nav aprikota ar pacel$anas ierici.

[FINeuzsaciet darbu, ja stieples padevejs siksnas vai ka citadi uzkarinats uz jasu kermena.

ElNeizmantojiet kabelus ar bojatu izolaciju vai valigiem savienojumiem.

ieméram sasalusu ddens caurulu

lekartas apraksts

ST jerice ir Skidrumdzeses mezgls, kas paredzéts TIG un MIG loka metinasanai
izmantojamo deglu un pretestibas metinaanai izmantojamo punktmetinaSanas spailu
dzesés$anai.

lerici drikst izmantot tikai ar razotdja atbilsto$a veida sagatavotajiem metinaSanas
aparatiem.

|:|Neizmantojiet ierici neparedzétiem mérkiem.

Plismas devéjs partrauc pieslégtas iekartas darbibu, ja dzeséjosa skidruma limenis ir
parak zems vai, ja hidrauliskais kontars ir aizséréjis (mod. WU20).

Identi;céjiet jOsu riciba esoSo modeli, izmantojot 1. att.



Galvenas sastavdalas, 1. att.

A) SI,(idruma ielieSanas vacins/atvere (tvertnes tilpums 5 litri).

B) Dzeséjosa Skidruma ieejas savienojums.

C) Dzeséjosa ékldruma izejas savienojums.

D) Baro$anas vads ar spraudni savieno$anai ar metinaSanas aparatu.

E) leslégSanas/izslegSanas slédzis ON/OFF

Tehniskie dati

Metinasanas iekartai ir piestiprinata datu plaksne. Zim. 2 ir paradits §Ts plaksnes piemérs.
A) Konstruktora nosaukums un adrese.
B) Atsauce uz Eiropas standartu metinaSanas iekartas konstrukcijai un drosibai.
C) lerices tips.
D) NepiecieSama ieejas jauda:
17 mainigs vienas fazes spriegums, frekvence.
E) Aizsardzibas pret cietiem kermeniem un skidrumiem [Tmenis.
F) DzeséSanas sistému simbols.
G) Nominala dzeséSanas jauda pie 1l/min patérina, 25°C / 40°C
H) Maksimalais nominalais spiediens.

J) Jaudas padeves dati.
U1 leejas spriegums (pielaujama pielaide: +/- 10%).
11 max Maksimala absorbéta strava.

K) Serialais numurs.

L) Svars.

M) Drosibas simboli: Atsauce uz dro$ibas pazinojumiem
Darba uzsaksana

P|eV|enosana pie elektribas vadiem ir javeic ekspertam vai kvali;cétam specialistam.
[FIPirms &Ts procedras veik§anas, parliecinieties, ka metinaSanas iekarta ir izslégta un
kontaktdak$a nav stravas kontaktligzda.
[FParliecinieties, ka stravas kontaktligzda, kura ir iesprausta metinasanas iekarta, ir
aizsargata ar dro$ibas iericém (drosinatajiem vai automatisku slédzi) un iezeméta.

Montaza un elektriskie savienojumi )Zim. 3[7]

L Uz %0 aparatiiru attiecinamas standarta IEC/EN61000-3-12 prasibas.
% Pievienojiet baro$anas vadu pie ligzdas, kas atrodas metinaSanas aparata aizmuguréja
panell, 3. att.

Dzesé$anas kontira sagatavo$ana )Zim. 3Lt
L

Paredzétais dzesé&josais Skidrums ir etilenglikols, propilénglikols, tira veida

atSkaidtti ar Gdeni 50/50 proporcija. Piezime: neizmantojiet Skidrumus, kas atski

no noradttajiem

% Parliecinieties, ka tvertné ir pietiekoSs dzeséjosa skidruma daudzums (MIN
MAKSIMALA limena norades) uz tvertnes.

% Uzpildei izmantojiet piltuvi un sekojiet tam, lai dzesé&joSais Skidrums neigkl
iekseja dala.

Y Pievienojiet mezgla izejas savienojumu pie degla padeves caurules (pal
% Pievienojiet mezgla ieejas savienojumu pie degla atgriezes caurules
krasas). Degla komplektacija parasti ir ieklauti caurulu atrdarbigig
[FISVARIGI: - lesakam izmantot Gidens caurules kuru garums, 3
% Péc visu hidraulisko savienojumu veik§anas mezglu var i

A\

Neizlejiet antifriza $kidrumu un neizmetiet konteiner
esosajiem noteikumiem.

VAV

Pirms veikt apkopes darbus, izslédziet m
kontaktligzdas.

Parasta apkope, kuru periodiski ir javet
Periodiski parbaudiet Skidruma Tmepi
gaisu, ieptS$ot to caur sanu restém,
siltumapmainas spéju.

Apkope

ilizejiet saskaffa

n izraujiet kor@ stravas

izmanto$anas.
tiru saspiesto
s, kas var mazinat

Arpuskartas apkope
elektromehanikiem periodiski, a
60974-4)

puteklus, kuri ir nosédusies uz
elektriskajam dalam (izmantojot saspiestu gais ktroniskajam kartém (izmantojot
loti mikstu sucinu un atbilstosus tiriSanas
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Instrukcijy vadovas

AN

MIG/MAG nepertraukiamo vielinio lankinio suvirinimo masinos, Siose |nstrukcuose
vadinamos “suvirinimo masinos”, yra skirtos pramoniniam ir profesionaliam n. jimui.
Suvirinimo masing jrengti ir remontuoti gali tik kvalijkuoti asmen 1l k¢ i
laikydamiesi jstatymy ir saugumo taisykliy.

Naudotojas turi bati susipazines su n

r gromis. pri res.
I§samig informacijg galite rasti informaciniame lapelyje “Lankinio suvirinimo jrenginio
montavimas”: IEC arba CLC/TS 62081.

Saugos jspéjimai

Eljsmkmklte kad mamnlmotmklas jkurjuungta vmm slna ra apsaugotas tlnkamomls

[]jsitikinkite, kad ki
E|Pnes lungdami j 7

laidus, jre
mamntuvo

mo darbus, arba masing pernesdami
keng esancig ant 0 masinos).
y allq nyoga oda ar $lapiais drabuziais. Saugokités

i Siatég bet koqu jzemlntq prlelnamq metallnlq dal|q
ite pirdlines, batus ir dha 8

ik tada, kai V|si skydai ir apsaugos yra savo vietose ir

kite jei ji buvo numesta ar sutrenkta; tai gali bati nesaugu. Jg
smuo arba ekspertas.

s jvertinti turi bati naudojamas sisteminis metodas, priklausomai nuo
entracijos ir garavimo trukmes.

Nauoklte virinimo kauke su pavojingiems spinduliams nepralaidziu stiklu, pritaikytu
inimui. Jei kauké pazeista, pakeiskite jg nauja; pazeista kauké gali praleisti pavojingus
indulius.

Dévékite ugniai atsparias pirStines, batus ir drabuzius, kad apsaugotuméte oda nuo

spinduliy, kuriuos skleidzia virinimo lankas ir nuo Ziezirby. Nedévékite riebaluoty raby,

kadangi Ziezirba gali juos padegti. Naudokite apsaugines uzdangas, kad apsaugotuméte
netoliese esancius Zmones.

[(]saugokite, kad nuoga oda neprisiliesty prie karsty metaliniy daliy, tokiy kaip litavimo
lempa, elektrody laikikliai, elektrody galiukai ar kg tik suvirintos dalys.

[(IMetalo apdorojimo metu atsiranda Ziezirby ir skeveldry. Dévékite apsauginius akiniu
su éoninémis akiq apsaugomis.

V|r|n|mo ziezirbos gali sukelti gaisra.

[FINevirinkite ir nepjaukite jei netoliese yra degiy medziagy, dujy ar gary.

[TINevirinkite ir nepjaukite konteineriy, vamzdziy kol kvali¢kuotas technikas arba ekspertas
jy nepatikrino ar tinkamai neparuose.

[7INiekada nenukreipkite litavimo lempos j save, kitus ar j metalines dalis; nepertraukiamas
laidas gali padaryti skyles ar sukelti trumpg sujungima.

[[hisjunkite virinimo masing ir istraukite kistuka is maitinimo lizdo prie$ atlikdami bet kokius
darbus su judanciomis dalimis arba laido maitintuvu.

@@ EMF Elektromagnetiniai laukai.

Suvirinimo srové generuoja elektromagnetinius laukus (EMF), esancius arti suvirinimo
grandinés ir suvirinimo aparato. Elektromagnetiniai laukai gali interferuoti medicininius
protezus tokius, kaip pavyzdZiui, Sirdies stimuliatorius.

Reikia imtis tinkamy apsaugos priemoniy tiems, kurie neSioja medicininius protezus.
PavyzdZiui, turi bati draudZiama jiems jeiti j suvirinimo aparato zong. Medicininiy protezy
nesiotojai prie$ priartédami prie suvirinimo aparato naudojimo zonos, turi pasikonsultuoti
su gydytoju.

Si aparattra atitinka techninio produkto standarto ir rekvizitu i§skirtinai profesionaliam
naudojimui pramoninéje aplinkoje Néra uztikrinamas atitikimas apribojimams
numatytoms elektromagnatiniy lauky poveikio Zmogui namy aplinkoje.

Taikykite Sias priemones elektromagnetiniy lauky poveikio sumazinimui (EMF):

[(INebakite tarp suvirinimo kabeliy. Laikykite abu suvirinimo kabelius toje padioje kiino
puséje.

[[Kai tai yra jmanoma, supinkite tarpusavyje suvirinimo kabelius, uz;ksuodami juos
lipnia juosta.



DNevyniokite suvirinimo kabeliy aplink kang.
[“]Prijunkite masés kabelj prie detalés, su kuria dirbate, kuo aréiau suvirinamo tasko.
[“INevirinkite, laikydami suvirinimo aparatg, pakabintg prie kiino.

ﬁf A klasés aparatira

Si aparatdra yra suprojektuota naudojimui pramoninéje ir profesionalioje aplinkoje.
Namy aplinkoje ir aplinkoje, prijungtoje prie visuomeninio maitinimo Zemos jtampos
tinklo, kuris maitina gyvenamuosius pastatus, galéty kilti sunkumuy, uztikrinant atitikimag
elektromagnetiniam suderinamumui, dél esamy ar spinduliuojamy trikdziy.

Papildomi jspéjimai

[TINen kite virinimo masinos n I
vamzdzius.

[]Pastatykite virinimo masing ant ploksdio stabilaus pavirsiaus, ir jsitikinkite, kad ji negali
judeéti. Ja reikia pastatyti taip, kad jg baty galima kontroliuoti naudojimo metu, taciau,
kad ant jos nepatekty virinimo Ziezirbos.

[FIVirinimo masinos nekelkite. Sioje masinoje néra jokiy kélimui skirty prietaisy.

[7IDraudziama dirbti dirzais ar kitomis priemonémis pasikabinus ant kino vielos tiektuva.

[TINenaudokite laidy su pazeista.

kirtj. pavyzdziui, istirpinti uzSalusius vandens

Masinos aprasymas

Sis aparatas yra ausinimo skysé&iu blokas, skirtas atvésinti lankiniame suvirinime
naudojamus TIG ir MIG antgalius, o taip pat smeiges, naudojamas taskiniame suvirinime.

Aparatas turi bati naudojamas iSimtinai tik su gamintojo numatytais suvirinimo jrengimais.

[“INenaudokite aparato kitais nei numatyta tikslais.
Srauto jutiklis sustabdo visos sistemos veikima, jeigu ausinimo skyscio lygis yra Zemas
arba hidrauliné sistema (WU20 Mod).

Surask turimg modelj 1 Pav.

Pagrindinés dalys 1 Pav.

A) Skyscio jleidimo kamétis (bakelio talpa 5 litrai).

B) Ausinimo skys¢io jleidimo jungtis.

C) Ausinimo skyscio isleidimo jungtis.

D) Maitinimo laidas su kiStuku prijungimui prie suvirinimo jrenginio.
E) Jungiklis ON/OFF jjungtas ar iSjungtas.

Techniniai duomenys

Duomeny lentelé yra pritvirtinta prie virinimo masinos. Pav. 2 pateiktas $ios lent O
pavyzdys.
A) Konstruktoriaus vardas ir adresas.

B) Europos konstrukcijos ir virinimo masinos saugumo standartas.
C) Jrenginio tipas
D) Jeinancio galingumo reikalavimai:
17 kintama vienfazé jtampa, daznis.
E) Apsaugos nuo kietyjy ir skystujy kany lygis.
F) AusSinimo sistemos simbolis
G) Ausinimo galia 11/ min nominaliam srautui, temperataroj
H) Maksimalus darbinis slégis.

Q

5°Ce 40°C

ol

J) Maitinimo tiekimo duomenys.
U1 |einanti jtampa (leistinos ribos: +/- 10%).
11 max Maksimaliai sugeriama srové

K) Serijos numeris.

L) Svoris

M) Saugos simboliai: Zidrékite saugumo jspéjim

Prad

/

]

[FPries atlikdami $ig procedira, j
iStrauktas i$ maitinimo lizdo
Ejsitikinkite, kad maitinimo
prietaisais (saugikliais a|

L Sios aparatdros rekvizitai priklauso rekvizitags,
3-12.
% Prijunkite maitinimo laidg prie suvirinimo
dalyje 3 Pav.

odytiems normose IEC/EN61000-

lizdo, esancio jo galinéje korpuso

Paruo8imas ausinimui (Pav. 3)

L Numatyti ausinimo skysciai yra etilenglikolis bei propilenglikolis gryni arba skiesti su
vandeniu santykiu 50:50. Pastaba: nenaudokite kitokiy skysciy nei nurodyti.

% |sitikinkite, kad bakelyje yra pakankamas kiekis ausinimo skysc¢io (MINIMALUS ir
MAKSIMALUS lygiai pazyméti ant bakelio).

% Skyscio pripildymui naudokite piltuvélj ir atkreipkite démesj, kad ausinimo skystis
neprasiskverbty j ausinimo bloko vidy.

% Prijunkite iSleidimo jungtj prie degiklio j&jimo vamzdzio (paprastai jie yra mélynos spalvos).

% Prijunkite jleidimo jungtj prie degiklio i$éjimo vamzdzio (paprastai jie yra raudonos
spalvos). Degiklio Zarny jungtys yra patiekiamos pakuotéje.

[F]SVARBU: Rekomenduojame naudoti vandens Zamas neilgesnes nei 2 metrai.

% Uzbaigus hidraulinj sujungima, galima jjungti jrenginj.
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Techninis aptarnavimas

A\

Neispilkite ausinimo skyscio ir neiSmeskite jo bakelio aplinkoje. Utilizuokite pagal
galiojancias normas.

VAV

ISjunkite virinimo masing ir itraukite kistukg i maitinimo lizdo prie$ atlikdami techninj
aptarnavima.

Iprastg techninj aptarnavimg naudotojas turi atlikti reguliariai, priklausomai nuo
naudojimo.

Periodi$kai tikrinkite skyscio lygj bei valykite Silumos agregatg Svaria, sausa suspausto
oro srove pro $onines groteles, kad iSvengtuméte dulkiy sankaupy, kurios gali sumazinti
Silumos mainy pajéguma.

Specialus techninis aptarnavimas turi bati atlik k: rba kvalizk lektrik
mechaniky periodiskai priklausomai nuo naudojimo. (Taikyti taisykle EN 60974-4).

« Patikrinkite virinimo masinos vidy ir pasalinkite dulkes, susikaupusias ant elektriniy
daliy (naudodami suspaustg org) ir elektroniniy korteliy (naudodami labai minkstg
Sepetél] ir atitinkamus valymo produktus). « Patikrinkite, ar elektriniai sujungimai yra tvirti
ir, ar laidy izoliacija nepazeista.

nij sie, czy spawarl
, W zgodnosci z IS8
sie, czy opg

enia dotyczace bezpieczenstwa

niazdo wtykowe, do ktérego podtgczasz spawarke jest zabezpieczone

digczone do instalacji uziemiajgce;j.
ij sie, czy wtyczka i kabel zasilajgcy sg w odpowiednio dobrym stanie.

Przed wtozeniem wtyczki do gniazda zasilania, upewnij sie czy spawarka jest wytgczona.
ylacz spawarke i wyciggnij wtyczke z gniazda zasilania od razu po zakorczeniu pracy.
ytacz spawarke i wyciagnij wtyczke z gniazda zasilania przed: podtgczeniem

przewoddéw spawalniczych, zainstalowaniem drutu ciggtego, wymiang czesci palnika

lub mechanizmu podawania drutu, wykonywaniem czynnos$ci konserwacyjnych,
przestawianiem spawarki (uzywaj uchwytu znajdujgcego sie na spawarce).

[TINie dotyka¢ gotym ciatem lub z mokrymi ubraniami czesci bedacych pod napieciem

elektrycznym. Odizoluj elektrycznie samego siebie od elektrody, czesci do spawania
i ewentualnych dostepnych czesci metalowych podtgczonych do uziemienia. Uzywaj
odpowiednich do tych celéw rekawic, obuwia i odziezy oraz suchych, nie palnych
chodnikéw izolacyjnych.

[Tluzywaj spawarki w $rodowisku suchym i wentylowanym. Nie wystawiaj spawarki na

deszcz ani na stonce.

E|U2ywaj spawarki tylko wtedy, gdy wszystkie panele i ostony znajdujg sie na swoim

miejscu i sg prawidtowo zamontowane.

[7INie uzywaé spawarki, jezeli wczesniej zostata przewrocona lub uderzona, poniewaz

moze nie spetnia¢ warunkow bezpieczenstwa. Zle¢ jej kontrole osobie kompetentnej
i wykwaliikowanej.

)

[Musun opary spawalnicze poprzez naturalne wietrzenie lub za pomocg aspiratora oparow.
Konieczna jest systematyczna kontrola i ocena limitéw wystawienia na dziatanie oparow
spawalniczych w oparciu o ich skfad, sptezenie oraz czas trwania wystawienia.

[FINie nalezy spawac materiatéw, ktore byly czyszczone rozpuszczalnikami chlorowanymi
ani w poblizu takich substanciji.

MAA LGOSV

[Fluzywaj przytbicy spawacza z szybka nie aktyniczna, odpowiednig do procesu spawania.
Wymien jg jezeli jest uszkodzona; moze sig przedostawac sie przez nig promieniowanie.

[(INaktadac rekawice, obuwie i odziez ognioodporna, chronigca skore przed promieniami
wytwarzanymi przez tuk spawalniczy i przez iskry. Nie uzywa¢ odziezy ottuszczonej
lub tlustej, jedna iskra moze je zapali¢. Uzywaj zaston ochronnych w celu zapewnienia
bezpieczenstwa oséb znajdujgcych sie w poblizu.

[Nie dotyka¢ gotym ciatem rozzarzonych czesci metalowych, takich jak: palnika, szczypiec
elektrony, zarzacych elektrod, zespawanych czesci.

[FJObrobka metalu powoduje iskry i odtamki. Natéz okulary ochronne, z zabezpieczeniem
bocznym oczu.

[\ AN

Ellskry spawania mogg powodowac wypadki.
[7INie spawac ani nie cig¢ w strefach, gdzie znajdujg sie materiaty, gaz lub opary tatwo

Upe? sig,
§a eniami bezpieczenstwa (bezpieczniki topikowe lub wytgcznik automatyczny) i czy
jeShpo




palne.

[INie spawac ani nie cigé pojemnikéw, butli, zbiornikéw i rur, chyba, ze osoba kompetentna
i wykwaliikowana sprawdzita, czy nadajg sie one do obrobki i ze zostaty wczesniej
odpowiednio przygotowane.

[7INie kieruj palnika w swojg strone, innych osob lub w strone czesci metalowych: drut
ciggty mogtby przedziurawi¢ lub przepali¢ obwody.

[Fwytacz spawarke i wyciagnij wtyczke z gniazda zasilania przed przystapieniem do
interwencji recznych na ruchomych czgséciach mechanizmu podawania drutu.

EMF Pola elektromagnetyczne.
Prad spawania powoduje w poblizu obwodu spawania oraz spawarki tworzenie sig¢ pol
elektromagnetycznych (EMF). Pola elektromagnetyczne moga zaktdci¢ dziatanie protez
medycznych takich, jak na przyktad rozrusznik serca.
W zwigzku z tym nalezy powzig¢ odpowiednie $rodki ostroznosci w stosunku do oséb
uzywajgcych protezy medyczne. Na przyktad, osoby te nie mogag mie¢ dostepu do strefy
pracy zgrzewarki. Przed zblizeniem sie do strefy pracy zgrzewarki, operatorzy uzywajgcy
protezy medyczne muszg skonsultowac sie z lekarzem.
Niniejsza aparatura spetnia wymogi standardéw technicznych przyjetych dla uzytkowania
w $rodowisku przemystowym i dla uzytkowania profesjonalnego. W srodowisku domowym
nie gwarantuje si¢ zachowania bezpiecznych wartosci granicznych przewidzianych dla
ekspozycji cztowieka w $rodowisku domowym.

Stosuj ponizsze $rodki ostroznosci celem zmniejszenia skutkow ekspozycji na dziatanie

pol elektromagnetycznych (EMF):

[TINie wktadaj czesci ciata pomiedzy przewody spawania. Trzymaj oba przewody spawania
po tej samej stronie ciata.

[F]Gdy jest to mozliwe, sple¢ razem przewody spawania i zamocuj je tasma samoprzylepna.

[“INigdy nie owijaj przewodéw spawania wokot ciata.

[“]Podtgcz przewdd masy do czesci przeznaczonej do spawania w punkcie jak najblizszym
do punktu spawania.

[7INigdy nie wykonuj spawania trzymajac spawarke zawieszong na sobie.

ﬁ Urzgdzenia Klasy A

Sa to urzadzenia zaprojektowane do uzytkowania w $rodowisku przemystowym i
profesjonalnym.

W $rodowisku domowym oraz w przypadku urzgdzen podtgczonych do niskonapieciowej
sieci publicznej zasilajgcej budynki

Ostrzezenia dodatkowe.

[FINie uzywaé spawarki do celéw innych od tych przewidzianych, jak na p
rozmrazania rur sieci wodnej.

[F]Ustaw spawarke na ptaskiej, stabilnej powierzchni, i nie dopuszczaj, a i ta.
Pozycja jej musi by¢ taka, aby pozwalata na kontrolg, ale jednoczg€nicWgi oze
dopuszcza¢, aby iskry spawania spadaty na nig.

[TINie podnosi¢ spawarki. Nie sg przewidziane systemy podnoszeni

[7INie pracowac, jezeli podajnik drutu jest podwieszony za pom ub w inny

sposob.
[7INie uzywa¢ przewodéw z uszkodzong izolacjg lub z poly#Bwanymi

Opis maszyny

Zespot chtodzenia cieczg stuzy do chtodzenia palnikow. od&ls spawania tuk ow

trybie TIG; MIG; kleszczy zgrzewalniczych stosowan zewaniu opor%
Wi iego

@a ego sprzet
danych.
jgzeli poziom

jest zatkany (Mod. 0) .
L 4

Gtéwne podzespoty Rys.1

A) Korek/dysza wlewu cie jemnosc zbiornika 5 litrd

B) Przytacze dolotowe chfodziw

C) Przylacze wylotowe chtodziwa.

D) Kabel zasilania wraz z wtyczkg do poditgczeniaQ spaWarki.

E) Wytacznik ON/OFF wigczony lub wytgczon

Dane techniczne

Tabliczka znamionowa znajduje sie na spawarce. Rys.2 jest przyktadem tabliczki
zZnamionowej.
A) Nazwa i adres producenta.
B) Norma europejska odnosnie budowy i bezpieczenstwa urzgdzen spawalniczych
C) Typ urzadzenia.
D) Rodzaj wymaganego zasilania:
17 napiecie przemienne jednofazowe; czgstotliwosé
E) Stopien ochrony przed ciatami statymi i ciektymi.
F) Symbol systemu chtodzenia.
G) Nominalna moc chtodzenia przy przeptywie 1l//min w temp. 25°C / 40°C
H) Maksymalne ci$nienie nominalne.

Urzadzenie powinno by¢ uzywane wytgcznie
przystosowanego przez producenta.
[7INie nalezy uzywac¢ urzadzenia do celéw in

Czujnik przeptywu przerywa funkcjonow:
chtodziwa jest za niski lub jezeli uktad hydral

Okresla posiadany model na Rys. 1.

J)_Dane odnoszace sie do linii zasilania
U1 Napigcie zasilania (dozwolona tolerancja: +/- 10%)
11 max Maksymalny prad pochtaniany.
K) Nrfabryczny.
L) Ciezar.
M) Symbole bezpieczenstwa:_Przeczytaj Ostrzezenia odnosnie bezpieczenstwa.
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. - S iK wac zgodnie z Qo
mieszkalne zapewnienie kompatybilnosci
elektromagnetycznej mogtoby by¢ niemozliwe ze wzgledu na zaburzenia przewodzo ‘
i promieniowane. g

Rozruch

AA

Podtaczenia elektryczne muszg byé wykonane przez osoby kompetentne i
wykwaligkowane.

|:|Upewnij sie czy spawarka jest wytgczona i odtgczona z gniazda wtykowego w czasie
wszystkich faz tuz przed rozruchem.

|:|Upewnij sie, czy gniazdo wtykowe, do ktérego podigczasz spawarke jest zabezpieczone
urzadzeniami bezpieczenstwa (bezpieczniki topikowe lub wytacznik automatyczny) i czy
jest podigczone do instalacji uziemiajacej.

Montaz i podtaczenie elektryczne )Rys. 3[E]

L Sa to urzadzenia spetniajgce wymogow normy IEC/EN61000-3-12. .
% taczy kabel zasilania z gniazdkiem znajdujgcym sie na tylnym panelu spawarki Rys.3.

Przygotowanie uktadu chtodzenia )Rys. 3[%]

L Przewidziane chiodziwo to glikol etylenowy, czysty lub rozcienczony wodg w proporcji

50/50. N.B. Nie stosowac¢ cieczy innych od podanych.

% Upewni¢ sie, ze w zbiorniku znajduje sie wystarczajaca ilos¢ chtodziwa (wskazania
dotyczace MINIMALNEGO i MAKSYMALNEGO pozi .

% Postuzy¢ sie lejkiem w celu uzupetnienia poziomulcht

iwa i zwroci¢ uwage, aby

% Potaczy¢ ztacze
koloru niebieskieg@

m rurowym palnika (zwykle

ym przewodem rurowym palnika
odow rurowych palnika sg zwykle

ie, aby dt

0S¢

ewodow rurowych powietrza wynosita

NI
rwacja

@czy niezamarzajgcej i nie porzuca¢ pojemnikow.

; SR 4
a¢ uwolnienia do S«
ujgcymi przepisami.

taczspawarke nij wtyczke z gniazda wtykowego zasilania przed przystgpieniem

0 operacji ko ych.
Konserwacj mowa wykonywana okresowo przez operatora w zaleznosci od
czestotliwg ia spawarki.

Okreso
suchego

zapobie?g
ciefila.

acja ponadprogramowa wykonywana wytgcznie przez kompetentnych i
izkowanych pracownikow w zakresie elektromechaniki okresowo, w zaleznosci
zestotliwosci uzywania spawarki. (Zastosowac regute EN 60974-4).

pkonaj przegladu wewnetrznego spawarki i usun pyt nagromadzony na czesciach elektrycznych
uzyj sprezonego powietrza) oraz na kartach elekironicznych (uzyj bardzo migkkiej szczotki lub
tasciwych produktéw). « Sprawdz czy polaczenia elekiryczne sg odpowiednio dokrecone i czy

izolacja kabli nie jest uszkodzona.

fza¢ poziom cieczy i czy$ci¢ wymiennik ciepta przy uzyciu strumienia

CS

Navod k obsluze

A\

Pfed zahajenim pouzivani svareciho stroje si peclivé proctéte tento navod k obsluze.
Stroje pro obloukové svarovani souvislym dratem, oznacované v této pfirucce jako
,Svarovaci stroje”, jsou uréeny pro primyslové a profesionalni vyuZziti.

Zajistéte, aby byl svafovaci stroj nainstalovan a opravovan pouze kvalijkovanymi
osobami nebo odborniky a v souladu se zakony a predpisy o prevenci nehod.

Zajistéte, aby byl operator vy$kolen ohledné postupl a rizik spojenych s obloukovym
svafovanim a v oblasti odpovidajicich ochrannych opatfeni a havarijnich postupu.

Podrobné inform naleznete v prirucce “Instal Zivani zafizeni pr |
vafovani”: IEC n LC/TS 62081.

Bezpecnostni upozornéni

[l]Zkontrolujte, jestli je elektricka zastréka, do které je svafeci stroj pfipojen, chranéna
vhodnymi bezpe€nostnimi zafizenimi (pojistkami nebo jisti¢i) a jestli je uzemnéna.

[T1zkontrolujte, jestli jsou zasuvka a napajeci kabel v poradku.

[lPred zapojenim do zastreky zkontrolujte, jestli je svareci stroj vypnut.

[[lPo ukongeni prace vypnéte svareci stroj a odpojte jej od elektrické sité.

[lPred pripojenim svafovacich kabell, nainstalovanim souvislého dratu, vyménou
jakychkoli souc¢asti hofaku nebo posouvace dratu, pfed provadénim udrzby nebo
presouvanim svarovaciho stroje (pouZzivejte rukojet na svafovacim stroji) svafovaci
stroj vypnéte a odpojte od elektrické sité.

[(INedotykejte se ¢asti pod proudem holou kiiZi ani mokrym obleéenim. Odizolujte se od
elektrody, svarfovaného obrobku a v§ech uzemnénych dostupnych kovovych soucasti.
Pouzivejte rukavice, obuv a oble¢eni uréené k tomuto Gcelu a suché, nehoflavé izolaéni



podlozky.

[F]Pouzivejte svafovaci stroj pouze v suchém, vétraném prostredi. Nevystavujte svarovaci
stroj desti ani pfimému slune¢nimu zareni.

[FlPouzivejte svafovaci stroj pouze tehdy, kdyZ jsou viechny panely a ochranné kryty na
svém misté a fadné upevnény.

[TINepouzivejte svafovaci stroj pokud upadl nebo byl vystaven narazu - nemusel by byt
bezpecny. Nechte jej zkontrolovat kvaligkovanou osobou nebo odbornikem.

AQ
["lodvadsjte svafovaci vypary pomoci pfirozeného vétrani nebo pomoci systému pro
odvod koufe. K vyhodnocovani limitd expozice vi¢i svafovacim vyparim je nutné
pouzivat systematicky pristup, zavisejici na jejich slozeni, koncentraci a délce expozice.
[FINesvatujte materialy, které byly &istény chloridovymi rozpoustédly nebo se nachazely

pobliz takovych latek.

AL/O@OSOO

Pouzivejte svarfovaci masku se sklem nepropoustéjicim aktinické svétlo a uréenou pro
svarovani. V pfipadé poskozeni masku vyménte - mohla by zacit propoustét zareni.
[TIPouzivejte ohnivzdorné rukavice, obuv a oblegeni, které ochrani vasi pokozku pred
paprsky vytvarenymi svarovacim obloukem a pred jiskrami. Nepouzivejte zamasténé
obleceni, protoZe by jej jiskry mohly zapalit. Pomoci ochrannych zastén chrarite lidi
nachazejici se v okoli.

[FIDavejte pozor, aby se odkryta pokozka nedostala do styku s horkymi kovovymi sougastmi,
jako jsou horak, drzak elektrod, ¢asti elektrod nebo cerstvé svarfené dily.

[P opracovavani kovu vznikaji jiskry a odstépky. Pouzivejte ochranné bryle s ochrannymi
boc¢nimi kryty.

AL

iskry od svafovani mohou zpusobit pozar.

[“INesvatujte ani nefezejte pobliz hoHlavych materiald, plynii nebo vypard.

[FINesvatuijte ani nefezejte nadoby, valce, nadrze nebo potrubi, pokud kvali¢kovany technik
nebo odbornik nepotvrdi, Ze je to mozné nebo dokud neprovede odpovidajici pfipravy.

[7]Po dokonéeni svafovani vyjméte elektrodu z Gelisti drzaku elektrod. Zajistéte, aby se
zadna ¢ast elektrického obvodu ¢Eelisti drzaku elektrod nedotykala zemé nebo zemnicich
obvodu: nahodny kontakt by mohl zpusobit prehrati nebo pozar.

A

[7INikdy nemifte hofakem smérem k sobé, k jinym osobam nebo ke kovovym souéastem.
Souvisly drat by mohl vytvofit diry nebo zpUsobit zkrat.

[FlPfed zahajenim jakychkoli praci na pohyblivych souéastech podavade dratu vypné
svarovaci stroj a odpojte jej od napajeciho zdroje.

® EMF - Elektromagneticka pole.

Svarovaci proud vytvafi v blizkosti svafovaciho okruhu a svarecky elektrong
pole (EMF). Elektromagneticka pole mohou plsobit na chirurgické protéz
pacemaker.

&g

Je nutné pfijmout vhodna opatfeni pro ochranu nositelt téchto protéz. N nutné
zabranit jejich pfistupu do pracovniho prostoru svafecky. Nositelé téchto éz se musi
pred vstupem do pracovniho prostoru svarecky poradit s Iékafem.

Toto zafizeni spliiuje pozadavky technického standardu, ktery si{v exkluzivni
pouzivani vyrobkd v primyslovém prostiedi a pro profesigf@ini eni zajistény
soulad s meznimi hodnotami stanovenymi pro expozicidlovéka eléRtromagneticky

polim v domacim prostiedi.

Pro minimalizaci expozice elektromagnetickym polim (WF) pfijméte n

opatreni:
[1zamezte tomu, aby se vae télo dostalo mezi svaf ly. Udrzujte 0@
pdmoci lepici pd
7 CO nejbll’%% ry se ma

kabely na stejné strané téla.
[F1Je-li to mozné, propojte svafovaci kabely a zaijj
[FINenamotaveijte kabely kolem téla.
[“IPFipojte uzemiovaci kabel ke zpracovavang

svaiit.
[7]PFi svafovani nikdy neméjte svaredku za a téle.

ﬁ Zarizeni tfidy A

Tato zafizeni jsou navrzena
ucely.

V domacim prostfedi a v pr
rozvodnou sit' pro zajisténl pfivol
tomu, Ze nebude mozné zajistit sho
ruseni, ke kterym muze dojit.

A Dal$i upozornéni

L INepouzivejte svafovaci stroj k jinym nez zde uvedenym téeltim, napfiklad k rozmrazovani
zamrzlych vodovodnich potrubi.

[FJumistéte svarovaci stroj na plochy, stabilni povrch a zajistéte, aby se nemohl pohybovat.
Musi byt umistén tak, aby bylo mozné jej pfi pouzivani ovladat, ale nesmeéji na néj
dopadat jiskry od svarovani.

E|Nezdvihejte svarovaci stroj. Stroj neni vybaven zadnym zdvihacim zafizenim.

[ INepracujte s podavagem dratu zavésenym na téle pomoci popruhti nebo jinych zafizeni.

[TINepouzivejte kabely s podkozenou izolaci nebo s uvolnénymi konektory.

Popis stroje
Tento pfistroj je chladici jednotka uréena pro chlazeni horaku pouzivanych pfi ruénim
obloukovém svarovani TIG; MIG; nebo bodovacich klesti pouzivanych pfi odporovém
svarovani.

n

L 4

rdmyslovém gro. '@ pro profesionalni

{, kde je zafizeni napgj
ektrické energie
s elektrom

vefejnou nizkonapétovou
ych objektd, mize dojit k
u kompatibilitou vzhledem k

Tato jednotka mlze byt pouzivana pouze u svarovacich pfistroju, u kterych to vyrobce
povoluje a predpoklada.

[FINepouzivejte tento pfistroj pro jiné zptisoby pouziti.

Cidlo pratoku vypne pfipojeny pfistroj, pokud hladina chladici kapaliny je pfili§ nizka
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nebo pokud je ucpan hydraulicky obvod (Mod. WU20).
Na obr. 1 najdéte vami zakoupeny typ pfistroje.

Hlavni ¢asti ptistroje Obr. 1

A) Kryt/otvor na naliti kapaliny (objem nadrze je 5 litrt).

B) Vstupni spojka pro chladici kapalinu.

C) Vystupni spojka pro chladici kapalinu.

D) Napdjeci kabel s pfipojovacim konektorem ke svarecce.
E) Vypina¢ ON/OFF zapnuto nebo vypnuto.

Technické udaje
Ke svarovacimu stroji je pfipevnén vyrobni Stitek. Ukazku tohoto Stitku vidite na obrazku
2.
A) Nazev a adresa vyrobce.
B) Evropska referenéni norma pro konstrukci a bezpecnost svarovaciho vybaveni
C) Typ pfistroje.
D) Pozadovany pfikon:
17 stfidavé jednofazové napéti, frekvence.
E) Uroveri ochrany pred pevnymi latkami a kapalinami.
F) Symbol chladicich systéma
G) Nominalni chladici vykon pfi pratoku 11/min a teploté 25°C / 40°C
H) Maximalni nominalni tlak

J) Data napajeciho zdgoje.

%).

K) Sériové ¢islo.
L) Hmotnost.
M) Bezpeénog

ektricke sité. 'S
kontrolujte, jestli je
¢nostnimi zafi

taz a

Toto zafizeni
. Zasurite naga) bel do zditky, ktera se nachazi na zadnim ¢asti svarecky Obr.3.
Ptiprava iciho okruhu )Obr. 3[7]
L Pov dici kapalina je etylenglykol nebo propylenglykol, Cisty nebo fedény az
do pd (#50. Upozornéni: Nepouzivejte jiné druhy kapaliny.

% Zkonf@lujte,
na nadrzi.

> Priaalévani pouziveijte trychty a davejte pozor, aby chladici kapalina nezatekla dovniti

je.

Propojte vystupni spojku chladi¢e na vstupni obvod hoféku (vétsinou je modry).
opojte vstupni spojku chladici jednotky s vystupem chladiciho obvodu hofaku
étsinou je Cerveny). Rychlospojky ke chladicimu obvodu hofaku jsou vétsinou pfimo

dodavany s horakem.

DULEZITE UPOZORNEN:I: - Doporuéujeme pouzivat trubky na vodu o délce nejméné

dvou metra.

% Jakmile propojite vSechny chladici obvody, mizete zapnout svafovaci stroj.

Udrzba

Va

Nevylévejte nemrznouci smés ani neodhazujte jejich nadoby. Je nutno je likvidovat v
souladu s planymi predpisy.

VAV

Pred zahajenim udrzby vypnéte svareci stroj a odpojte jej od elektrické sité.

BézZna udrzba provadéna operatorem zavisi na pouzivani stroje.

Pravidelné kontrolujte hladinu kapaliny, Cistéte vyménik tepla a ofouknéte bo¢ni mfizky
proudem tlakového vzduchu, abyste odstranili ndnos prachu, ktery by mohl snizit
kapacitu vymeény tepla.

Dukladnou udrzbu sméji provadét pouze odbornici nebo kvaligkovani technici v zavislosti
na intenzité pouzivani stroje. (Plati pravidlo EN 60974-4)

« Zkontrolujte vnitini prostory stroje a odstrarite prach usazeny na elektrickych
soucastech (pomoci stlateného vzduchu) a na elektronickych kartach (pomoci velice
meékkého Stétce a s pouzitim odpovidajicich Cisticich prostredkl). < Zkontrolujte, jestli
jsou elektricka zapojeni dotazena a jestli neni poskozena izolace na kabelech.
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Hasznalati kézikdnyv

AN

A forraszt6 hasznalata elott olvassa el jgyelmesen a hasznalati kézikonyvet.
AMIG/MAG folyamatos pakas ives forraszt6 készllékek, késdbb “forraszté’nak nevezve,
ipari és professzionalis hasznalatra késziilnek.

Ellendrizd, hogy a forrasztét hozzaértd személy szerelje fel és javitsa
a balesetvédelmi szabalyoknak megfelelden.

Ellendrizd, hogy az operator be legyen_tanitvaaz ives forrasztds folyamatara és az
azzal jar6 veszélyekre, valamint a szilkséges véddberendezésekre és az azonnali
kdézbelépésre.

Részletes informacié taldlhatdé az “Ives forraszté berendezések felszerelése és
hasznalata” cim kdnyvben: IEC o CLC/TS 62081.

, atorvényeknek és

Biztonsagi ¢gyelmeztetések

Ellenérizd, hogy a konnektor, ahova beko6tdd a forrasztot, el legyen latva
véddberendezésekkel (biztositék vagy autamatikus kapcsolo), és hogy foldelve legyen.

["IEllendrizd, hogy a dugd és a taplalo huzal jo allapotban legyen.

[FIMielstt a dugot bekétdd a konnektorba, ellendrizd, hogy a forraszté ki legyen kapcsolva.

[]Ahogy elvégezted a munkat, kapcsold ki a forrasztot és hizd ki a dugét a taplald
konnektorbol.

[TlKapcsold ki a forrasztot és huzd ki a dugét a taplalo konnektorbol, mieldtt: a forraszto
vezetéket bekotod, felszereled a folyamatos pakat, a forrasztéfej vagy a pakahuzo
részeit cseréled, karbantartasi muveletet végzel, vagy mozgatod (hasznald a forraszton
talalhato fogot).

[7INe érintsd barrel vagy vizes ruhaval a fesziiltség alatti részeket. Szigeteld sajat magadat
az elektrodtol, a forrasztandd darabtdl, és barmilyen esetleg elérhetd, foldelt fém résztol.
Hasznalj keszty(t, cipdt, ruhat, melyek erre a célra készlltek, valamint szigeteld szaraz,
nem éghetd szdnyeget.

[TA forrasztot szaraz és szellozétt helyen hasznald. Ne hagyd a forrasztot esé vagy erds
napsutés alatt.

[{JCsak akkor hasznald a forrasztot, ha minden panell és védolemez helyesen felszerelve
a helyén van.

[[INe hasznald a forrasztot, ha leesett, vagy (itést szenvedett, mert lehet, hogy
biztonsagos. Ellendriztesd egy hozzaértd vagy mindsitett személlyel.

hatarait, azok Osszetételének, koncentralasi fokanak, valamin
igyelembevételével.

[FINe forrassz olyan anyagokat, melyek klorid oldéanyaggal lettek {i
kozelében alltak.

MAALO®OSV

[“]Hasznalj nem sugarzé tiveghdl késziilt, a forrasztasi folyal
maszkot. Cseréld ki, ha megsériilt; a sugarzas athaladhat r,

[FIHasznalj tazmentes kesztydt, cipdt &s ruhat, melyek megv
képzett sugarzastol, és a szikraktol. Ne hasznalj zsirgs
szikra tOzt okozhat. Haznalj védo elemeket a meII

[FINe nyulj keszty( nélkil izz6 fém részekhez,
elektréd végek, éppen forrasztott darabok.

[F]A fém megdolgozasa szikrakat és szilankokat
melyek oldalrdl is védik a szemet.

Y VAN

[“]A forrasztas szikrai tiizet okozhatng

3

k megfeleld forr;

k a bort a forras

[7INe forrassz vagy vagj tart3
ha egy hozzaértd vagy e,
megfelelden eldkészitel

[FINe forditsd a forrasztéfejet magad felé, sem
folyamatos paka luokat furhat, vagy révidza

[F]Kapcsold ki a forrasztot és hiizd ki a dugot a
a huzalhizd szerkezet mozgo részeihez.

onnektorbol miel&tt kézzel nydinal

EMF elektromagneses mezdk
A hegesztéshez hasznalt aram elektromagneses mezéket (EMF) hoz létre a hegeszt6
aramkor és a hegesztd kozelében. Az elektromagneses mezo6k interferalhatnak
kilonféle orvosi segédeszkdzokkel, mint példaul a pacemaker.
Az orvosi készilékeket visel6 személyekkel kapcsolatban tehat megfelel6é
véddintézkedéseket kell foganatositani. Példaul tilos bemennilik arra a terlletre, ahol
a hegesztét hasznaéljak. Az orvosi segédeszkdzok visel6i tehat beszéljenek orvosukkal,
miel6tt a hegeszt6 munkaterlletének kézelébe mennének.
Ez a berendezés megfelel a termékre vonatkozé miiszaki szabvany kdvetelményeinek,
kizarélagosan ipari és szakmai koérnyezetben hasznaland6. Nem biztositott az
elektromagneses mezdknek valdo emberi kitettség otthoni kdrnyezetben eldirt
hatarértékeinek valé megfelelés.

A kovetkez6 ovintézkedéseket foganatositsd, hogy minimalizalhasd az elektromaneses
mezdéknek (EMF) vald kitettséget:
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[lTested ne keriiljon a hegesztdkabelek kozé. Mindkét hegesztékabelt tested ugyanazon
oldalan tartsd.

[lAmikor csak lehet, fond Gssze egymassal a hegesztkabeleket, ragasztészalaggal
rogzitve 6ket.

[INe tekerd a hegesztékabeleket a tested kore.

[JA foldkabelt késd a megmunkalandé darabra a leheté legkézelebb a hegesztendd
ponthoz.

[INe hegessz ugy, hogy a hegeszt6t a testeden hordod.

A osztalyu gép
Ezt a gépet ipari és szakmai jellegli felhasznalasra tervezték.
Lakossagi kornyezetben, és ott, ahol alacsony feszlltségli lakossagi aramvezetékre van
rakapcsolva, mely lakoéplleteket lat el arammal, problémas lehet az elektromagneses
kompatibilitasnak valé megfelelés vezetékes vagy sugarzé zavarotényezék miatt.

Utdlagos ¢ gyelmeztetések

[[INe hasznald a forrasztét nem megfeleld célokra mint példaul a vizvezeték cséveinek
felolvasztasara.

A forraszté im iz zintre helyezd, ahol nem tud elmozdulni. Olyan
helyzetben legyen, amely lehetdvé teszi az ellendrzést, de nem engedi meg, hogy a
forrasztas szikrai elfedjék a gépet.

[[INe emeld fel a forrasztot. Nincs felemelési modszer.

[7INe dolgozz a paka-taplaloval testre akasztva, szijraffa;

[INe hasznalj rossz szigetelést huzalt, vagy laza

asra erdsitve.
0zasokat.

Ez a készilék folya
htésére; MIG;
A készlléke
hasznalni.

0egység a
hegesztesben
arté altal

esztésben hasznalatos pisztoly
fogok.

szervek 1.abragy
olyadektoltes kupa

{tofolyadék ki
) Tapvezeték
Be vagy kikapc:

echnika' a

hz valod csatlakozo dugdval.
N/OFF kapcsold

k

asztén taldlhato. A 2. Abra a tablazat egyik példaja.

{ikséges aramellatas tipusa:

nofazisu valtéaram; frekvencia.

rd anyagok és folyadékok elleni védekezési fok

(itérendszer jelkép

évleges hitételjesitmény 11/min mennyiségnél 25°C / 40°C-on.
Névleges maximalis nyomas.

J)_Taplal6 vonalra vonatkoz6 adatok
U1 Aramellatas fesziiltsége (megengedett eltérés: +/- 10%)
11 max Legnagyobb felvett aram

K) Sorszam

L) Suly.

M) Biztonsagi jelzések: Olvasd a biztonsagi ;gyemeztetéseket.

Makodtetes
VAN

[/]Az elektromos bekotéseket csak gyakorlott szakemberek végezhetik.

[7IEllendrizd, hogy a mikddtetés minden fazisa alatt a forraszto ki legyen kapcsolva és
kihtizva a taplalé konnektorbdl.

[[JEllensrizd, hogy a konnektor, ahova bekotod a forrasztot, el legyen latva
véddberendezésekkel (biztositék vagy autamatikus kapcsold), és hogy foldelve legyen.

Osszeszerelés és elektromos bekapcsolas (3. abra)

L Ezaberendezés felel meg az IEC/EN61000-3-12 szabvany kovetelményeinek.
% Csatlakoztassa a tapvezetéket a hegeszt6 hatso paneljén lévé konnektorhoz.3. abra.

HUt6kor el6készitése )3. abral]

L Azesirt hiitéfolyadék az etilénglikdl, propilénglikél, tisztan vagy 50/50 aranyig vizzel
higitva. Megjegyzés. Ne hasznaljon az emlitettdl kiilonbzé folyadékot)

% Gy6z6djon meg arrol, hogy a tartalyban legyen a hiitéfolyadékbdl elegendé mennyiség
(a tartalyon 1év6 MINIMUM és MAXIMUM szintjelzés).

% Hasznaljon télcsért az utantoltéshez és vigyazzon, hogy a hitéfolyadék ne kerdiljon az
egység belsejébe.

% Csatlakoztassa a pisztoly bemend csovéhez a kimeneti csatlakozast (altalaban kék
szind).

% Csatlakoztassa a pisztoly visszatéré csévéhez a bemeneti csatlakozast (altalaban piros
szin(). A pisztolycsdvek gyorscsatlakozoi altalaban a csomagban vannak.

[YIFONTOS: - Ajanljuk, hogy legalabb két méter hosszu vizcsovet hasznaljanak.

% Az Osszes hidraulikus csatlakoztatas utan az egységet be lehet kapcsolni.



Karbantartas

A\

Ne dobjuk el a fagyallé folyadékot és tartalyait a természetben. A hatalyos jogszabalyok
szerint gondoskodjon a hulladékfeldolgozasrol.

VAV

Kapcsold ki a forrasztét, huzd ki a dugot a taplald konnektorbodl, mielétt a karbantartd
miveleteket elkezdenéd.

Szabalyos karbantartas az operator végezheti iddszakonként a hasznalattol fliggden.
Rendszeres id6kozonként ellendrizze a folyadékszintet és tisztitsa ki a hécserél6t saraz
és tiszta siritett levegével az oldalracsokon keresztiill hogy ne halmozédjék fel a por,
ami a hécserél6 teljesitményét csokkenheti.

Kilonleges karbantartas elektromechanik korl mind

végezheti id6szakonként, a hasznalattél fliggden. (Alkalmazza a szabalyt EN 60974-4).
* Vizsgald meg a forrasztd belsejét, tavolitsd el az elktromos részeken (haszndlj
légkompesszort) és az elektronikus kartyakon dsszegydlt port ( hasznalj nagyon puha
kefét és megfeleld tisztitbanyagokat). « Ellendrizd, hogy az elektromos bekdtések
szorosak legyenek, és a vezetékek szigetelései ne legyenek karositva.

SK

Prevadzkova priru¢ka

AN

MIG/MAG oblukové zvaracky so spojitym zvarovacim vodi¢om, ktoré su v tejto prirucke
uvadzané ako “zvaracky”, st navrhnuté_pre priemyselné a profesionalne pouZitie.
Uistite sa, Ze zvaracku_namontuju a opravuju len kvali;kované osoby alebo experti v
sulade so zakonom a s normami pre predchadzanie nehdd.

Presvedc¢te sa, Ze obsluhujuci pracovnik je vySkoleny v oblasti_pouZivania a rizik
spojenych s procesmi pri_oblukovej zvaracke a v oblasti potrebnych opatreni pre
ochranné a nudzové postupy.

Podrobné informacie modzZete najst v brozirke “Montaz a pouzivanie oblukového
zvaracieho prisludenstval? Norma IEC alebo CLC/TS 62081.

Bezpecnostné upozornenia

[Fuistite sa, Ze je zastréka a napajaci kabel v dobrom stave.

[FPred zasunutim zastréky do zasuvky sa presvedéte, Ze je zvarad

[ JHned po skonéeni prace vypnite zvaratku a zastréku vytiahnite

[]zvaracku vypnite a vytiahnite zastréku zo zasuvky skor al
namontujete spojity zvarovaci vodi€, vymenite ktorék
napajaci drotu, vykonate udrzbu alebo zariadenie pr
rukovat na zvaracke).

ElHonml rukami alebo mokrym oble¢enim sa nedotykajte akyc

Izolujte sa od elektrédy, zvaraného dielu a akychkol’ upnych kovovyc
Pouzivajte rukavice, topanky a oblecenie, ktoré je té pre tento UG

nehorfavé izolaéné podlozky.

[fJzvaracku pouzivajte na suchom a ventilovanol aracku nevy; du

alebo priamemu sIne¢nému svetlu.
[{zvaracku pouzivajte iba v pripade, Ze su vse ly a ochranné svojom
nemusi byt

mieste a spravne upevnené.
[TJAk zvaracka spadla alebo sa s rou nara nepouzivajte pre
bezpecné. Nechaijte ju skontrolovat u kvali ej osoby alepo expertd:
' ‘

tilacie alebo pomocou
varania sa musi pouzit’
icie a dizky vystavenia sa.
lebo ktoré sa nachadzaju

systematicky pristup, k
[FINezvarajte materialy, ktoré sa i
v blizkosti takychto latok.

MALAOOS

[F]Pouzivajte zvaraciu masku so samotmavnu m, ktoré je vhodné pre zvaranie. V
pripade poskodenia masku vymerite; méze cez fiu prenikat Ziarenie.

[FINoste ohiiovzdomé rukavice, topanky a obledenie, aby ste ochranili pokozku pred
Ziarenim, ktoré vytvara zvaraci obluk a pred iskrami. Nenoste zamastené oblecenie,
pretoZe iskry by ich mohli zapalit. PouZite ochranné skla, aby ste ochranili fudi v blizkosti.

[FINeumoznite, aby sa hola koza dostala do kontaktu s horticimi kovovymi dielmi, ako
napriklad s horakom, zverakmi drziaka elektrédy, spojkami elektrédy alebo s Cerstvo
pozvaranymi dielmi.

[TlPraca na kove vytvara iskry a Glomky. Noste bezpeénostné okuliare s ochrannymi
bo¢nymi bezpe¢nostnymi prvkami pre o¢i.

/AN AN

[Fiskry zo zvarania mézu spdsobit poziar.

[FINezvarajte ani nerezte v blizkosti horfavych materialov, plynov alebo vyparov.

[FINezvarajte ani nerezte, nadoby, valce, nadrze alebo potrubie, pokial neskontroloval
kvaliikovany technik alebo expert, Ze je to mozné alebo kym nevykona vhodné pripravy.
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[(JHorakom nikdy nemierte na seba, inych alebo na kovové diely; spojity zvarovaci vodi¢
by mohol urobit diery alebo spdsobit skrat.

[{Pred vykonanim manualnych ¢innosti na pohyblivych ¢astiach napajaca drétu vypnite
zvaracku a vytiahnite zastréku.

A@ EMF - Elektromagnetické polia.

Zvarovaci prud vytvara elektromagnetické polia (EMF) v blizkosti zvaracieho okruhu
a zvaracky. Elektromagnetické polia mézu posobit na lekarske protézy, ako je napr.
pacemaker.

V prospech nositelov lekarskych protéz prijmite vhodné ochranné opatrenia. Maju napr.
zakazané vstupovat do priestoru pouZzitia zvaracky. Nositelia lekarskych protéz sa pred
vstupom do priestoru pouzitia zvaracky musia poradit' s lekarom.

Toto zariadenie spifia poziadavky technickych predpisov tykajlcich sa vyhradného
pouzitia v priemyselnej oblasti a na profesiondlne ucely. V domacnostiach nie je
zaru¢ena zhoda vyrobku s medznymi hodnotami tykajucimi sa vystaveniu fudského tela
elektromagnetickym poliam.

Pre minimalizovanie vystavenia elektromagnetickym poliam (EMF) sa riadte podia

nasledujucich opatreni:

[[l]zabrafte tomu, aby sa vase telo dostalo medzi zya
zvaracie kable na rovnakej strane tela.

[]Ak je to mozné, prepqjte zvaracie kable medzi seb,

avrhnuté na p@/

By, kdegje zariadenie napojené na nizkonapéatovu
% kK problémom pri zabezpeceni zhody s

ie kable. Udrziavajte obidva

Ze ich spojite lepiacou paskou.

priemyselnych prostrediach a na

k ruseniu, ku ktorym moze dojst.

¢,_napriklad na roztapanie zamrznutych
ovrcha presvedéte sa, Ze sa nemdze pohnut.
6sobom, aby sa mohla poc¢as pouzivania ovladat bez rizika
ystavenia sa is
Zvaracku n
Nepracwt S

a zariadeni nie sU upevnené Ziadne zdvihacie zariadenia.
¢om drétu visiacim z vasho tela pomocou popruhov alebo
zariadenia.
e s poSkodenou izolaciou alebo uvolnenymi kontaktmi.

Popis stroja

denie 'mozno identi¢kovat ako chladiacu skupinu, s kvapalinou uréenou na
ie horakov pouzivanych na oblukové zvaranie TIG; MIG; bodovacie klieste
& pri odporovom zvarani.

affadenie moze byt pouzivané iba so zvaracimi systémami, ktoré su realizované
vg®bcom.

Zariadenie nepouzivajte pre ucely, pre ktoré nie je predurcené.
Ak je hladina chladiacej kvapaliny priliz nizka alebo ak je hydraulicky okruh zablokovany,
snimac prietoku prerusi prevadzku zapojeného systému (Mod. WU20).

Identiikujte Vas model podla Obr. 1.

Hlavné ¢asti Obr. 1

A) Vrchnak/otvor na doplnenie kvapaliny (kapacita nadrze je 5 litrov).
B) Spoj na vstupe chladiacej tekutiny.

C) Spoj na vystupe chladiacej tekutiny.

D) Napajaci kabel so zastrc¢kou na pripojenie do zvaracky.

E) Vypina¢ ON/OFF zapnuty alebo vypnuty

Technické udaje
Na zvaracke je prilepeny $titok s idajmi. Obr. 2 zobrazuje ukazku tohto $titku.
A) Nazov a adresa konstruktéra.
B) Eurdpska referenéna norma pre konstrukciu a bezpe€nost zvaracieho
prisluSenstva.
C) Typ zariadenia.
D) Pozadovany prikon:
17 striedavé jednofazové napatie, frekvencia.
E) Uroveri ochrany pred pevnymi latkami a kvapalinami.
F) Symbol chladiacich systémov
G) Nominalna chladiaca schopnost pri prietoku 11/min pri 25°C / 40°C
H) Maximalny nominalny tlak

J)_Udaje o zdroji napétia
U1 Vstupné napatie (povolena odchylka: +/- 10%)
11 max Maximalny zbytkovy prud.
K) Sériové ¢islo.
L) Hmotnost
M) Bezpecnostné symboly: Obratte sa na bezpe¢nostné upozornenia.



Spustanie

VN

Prepojenia k elektrickej sieti musi vykonat' expert alebo kvalijkovana osoba.
[FlPresvedéte sa, ze pred vykonanim tohto postupu je zvaracka vypnuta a zastréka nie
je zasunuta v zasuvke.
[Tluistite sa, ze zasuvka, do ktorej je zapojena zvaracka, je chranena bezpe&nostnymi
zariadeniami (poistky alebo automaticky spinac) a je uzemnena.

Montaz a elektrické spojenia )Obr. 3[1]

L Toto zariadenie pada do poziadaviek normy IEC/EN61000-3-12.
% Napajaci kabel pripojte do zasuvky umiestnenej na zadnom paneli zvaracky Obr. 3.

Priprava chladiaceho okruhu )Obr. 3

L Urcéena chladiaca kvapalina je zloZena z etylénglykolu, propylénglykolu; &istych alebo
zriedenych s vodou maximalne v pomere 50/50. Poznamka: NepouZivajte iné tekutiny
ako tie, ktoré su uvedené).

% Ubezpectte sa, Ze sa v nadrzi nachadza dostatoéné mnoZzstvo chladiacej kvapaliny

(Oznagenie MINIMALNEJ a MAXIMALNEJ hladiny je uvedené na nadrzi).

% Pre dopifianie nadrze pouzivaijte lievik a budte opatrni, aby sa chladiaca kvapalina

nedostala do vnutra skupiny.

% Pripojte spoj na vystupe skupiny s privodovym potrubim horaka (zvy¢ajne modrej farby).

% Pripojte spoj na vstupe skupiny s navratnym potrubim z horaka (zvycajne ¢ervenej farby).

% Rychle konektory pre potrubia hordka su za normalnych okolnosti su¢astou vybavy

horaka.

[FIDOLEZITE: - Odporuga sa, aby boli na vodu pouzité potrubia s dizkou nie mensou

ako 2 metre.

% Ked ste uz vykonali véetky hydraulické pripojenia, skupinu mozete zapnut.

Udrzba
A\

Nemrznicu zmes a nadrze nevyhadzujte do Zivotného prostredia. Zlikvidujte ich v sulade
s platnymi normami.

VAV

Pred vykonanim akejkolvek udrzby zvaracku vypnite a vytiahnite zastréku zo zasuvky.
Bezna udrzba, ktord by mal pravidelne vykonavat obsluhujuci pracovnik v zavislosti
pouzivania.

Periodicky kontrolujte hladinu kvapaliny a vymennik tepla Cistite pradom stlacené
suchého a ¢&istého vzduchu cez bo¢né mriezky, aby ste zabranili hromadeniu
ktory by mohol viest k zniZeniu jeho schopnosti vymeny tepla.

Vynimoéna udrzba, ktord musi pravidelne v_zavisl
nal al kvali; kovani elektr hnicki mechanici. (Plati pravidio E|
« Skontrolujte vnutornu cast zvaracky a odstrarte akykolvek us
elektrickych dieloch (pomocou stlaéeného vzduchu) a elektronickych ka
velmi jemnej kefy a vhodnych ¢istiacich prostriedkov). ¢ i
pripojenia pevne dotiahnuté a &i nie je poSkodena izolacia n

HR / SRB

Priru¢nik za up

A\

Progitati pazljivo ovaj priruénik prije upotreblj
Strojevi za lu€no varenje sa kontinuiranonig
“strojevi za varenje”, namijenjeni su ind
Provjeriti da stroj za varenje postavlja i p
u skladu sa zakonom i pravilima za

Provijeriti da operater ima potr

4

9

poznat sa rizicima
a i procedurama u

slucaju hitnoce.
Detaljne informacije se m
varenje”: IEC ili CLC/TS 62081.

VAN

[FProvijeriti da je uti&nica na kojoj je spojen stroj za varenje, zasticena prikladnim sigurnosmi
napravama (osiguraci ili automatske sklopke) i da je uzemljena.

ElProvjeriti da su utikac i kabel struje u dobrom stanju.

[“IPrije unosenja utikaca u utiénicu, provieriti da je stroj za varenje ugasen.

[Tlugasiti stroj za varenje i izvuci utikag iz utiénice kada je posao gotov.

ElUgasiti stroj za varenje i izvuci utikac iz utiCnice prije spajanja kablova za varenje,
postavljanja kontinuirane Zice, zamjene bilo kojeg dijela u plameniku ili uredaju za
napajanje zicom, vr§enja radnji servisiranja, ili pomicanja stroja (upotrebljavati rucku
za prenosenje na stroju za varenje).

[7INe smije se dirati naelektrizirane dijelove golom koZom ili mokrom odje¢om. Izolirati
se od elektrode, komada koji se vari i bilo kojeg dostupnog metalnog uzemljenog
dijela. Upotrijebiti rukavice, cipele i odje¢u izradenuza taj cilj, kao i suhe, nezapaljive
izoliraju¢e podloske.

ElUpotrebIjavati stroj za varenje u suhom, prozracéenom prostoru. Ne izlagati stroj za
varenje kisi ili izravnom suncu.

DUpotrebIjavati stroj za varenje samo ako su sve ploce i zastitne naprave na vlastitom
mjestu i ispravno postavijene.

potreba opreme za luéno

Sigurnosna u enja
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[fINe upotrebljavati stroj za varenje ako je prethodno pao ili udaren, jer moZe biti nesiguran.
Potrebno je da ga pregleda kvaliscirana osoba ili stru¢njak.

AQ

[JUkloniti dimove varenja prikladnom prirodnom ventilacijom ili upotrebljavaju¢i sustav
ventilacije za dim. Mora se upotrijebiti sistematski pristup za odredivanje granica izlaganja
dimu varenja, ovisno o njegovom sastavu, koncentraciji i trajanju izlaganja.

[[INe smiju se variti materijali koji su oci$¢eni kloridnim rastvornim sredstvima ili koji su
bili u blizini takvih tvari.

A/@OSV

? Upotrijebljavati masku za varenje sa adiaktinskim staklom prikladnim za varenje.
Zamijeniti masku ako je oStec¢ena; oStecena maska bi mogla propustiti zraenje.

[7INositi rukavice, cipele i odjecu otporne na vatru, za zastitu koZe od zraka koje proizvodi
luk varenja i od iskri. Ne smiju se nositi masne odjevne predmete jer bi iskra mogla
zapaliti iste. Upotrebljavati zastitne pregrade za zastitu osoba oko sebe.

[Tizbjegavati da gola koza dode u dodir sa uzarenim metalnim dijelovima, kao plamenik,
drzadi elektroda, ik elektrode, ili tek zavareni dijelovi.

[(JObrada metala proizvodi iskre i frakcije. Nositi zastitne naocale sa bo&nim zastitama.

/N AN\

[*']Iskre varenja mogu prouzrogiti poZar.
['INe smije se variti ili rezati u blizini zapaljivih materjj

Binio potrebne pripreme?

dio elektri¢ni krug d

prouzrogiti p) njSQlifbozar.
[IPlamegilgse nikada uperiti prema sebi, drugima ili prema metalnim dijelovima;

i 7 pe illkratke spojeve.

,.

EMF B¥ekt gnetska polja.
j2 za varenje proizy Ki agnetska polja (EMF), u blizini kruga varenja i stroja

sk lja mogu utjecati na medicinske proteze, kao na primjer

ne zastitne mjere za zastitu osoba koje koriste medicinske
bno je sprijeciti prilaz mjestu gdje se koristi stroj za varenje.

stroj za varenje. Ovaj uredaj zadovoljava rekvizite tehnic¢kog
a isklju€ivu industrijsku i profesionalnu upotrebu. Nije zajaméeno

da je moguce, isprepletati medusobno kablove za varenje, ;ksirajuci ih sa ljepljivom
kom.
Kablovi za varenje se ne smiju oviti oko tijela.

Spoijiti kabel za uzemljenje na komad koji se vari, $to je blize moguce dijelu koji se vari.
[[INe smije se variti drzeéi stroj za varenje objesenim za tijelo.

ﬁf Uredaj klasa A

Ovaj je uredaj projektiran za industrijsku i profesionalnu upotrebu.

Kod kuéne upotrebe i upotrebe kod koje se uredaj spaja na javhu mrezu napajanja pod
niskom naponom, koja napaja domacinstva, moglo bi bi biti teSko osigurati postivanje
elektromagnetske kompaktibilnosti uslijed.

Dodatna upozorenja
Ne smije se upotrijebiti stroj za varenje za namjene koje se razlikuju od navedenih, kao
na primjer za otapanje smrznutih vodenih cijevi.

[[Postaviti stroj za varenje na ravnu stabilnu pvrsinu i provjeriti da se ne moze pomicati.
Mora biti postavljen na nac¢in da dopusta da se istim moze upravljati tijekom upotrebe
ali bez rizika da bude prekriven iskrama varenja.

[[Ne smije se podizati stroj za varenje. Na stroju nije postavljena nijedna naprava za
podizanje.

[FINe smije se raditi sa uredajem za napajanje zicom koji visi o tijelo na remenima ili
drugoj opremi.

[INe smiju se upotrebljavati kablovi sa odte¢enom izolacijom ili labavim spojem.

Opis stroja
Ovaj uredaj predstavlja sklop za rashladivanje teku¢inom i namijenjen je hladenju
gorionika pri luénom zavarivanju TIG; MIG; klije$ta za koristenje pri otpornom zavarivanju.

Ovaj se uredaj smije iskljucivo koristiti s opremom za zavarivanje ovoga Proizvodaca.
[7INe koristite ovaj uredaj za drugacije namjene.

Osjetnik protoka prekida rad priklju¢enog uredaja ako razina rashladne tekucine
preniska, ili je pak hidrauli¢ni sustav zagusen (Mod. WU20) .

Model u vasem posjedu mozete raspoznati na Prikazu 1.

Osnovni dijelovi Prikaz 1

A) Ceplotvor za nalijevanje tekuéine (spremnik ima kapacitet od 5 litri).
B) Spojnica za ulaz rashladne tekucine.

C) Spojnica za izlaz rashladne tekucine.

D) Napojni kabel s utikatem za priklju¢ak na aparat za zavarivanje.

E) Prekida¢ ON/OFF upaljeno ili ugaseno.



Tehnicki podaci
Plogica sa podacima je postavljena na stroj za varenje. Na Fig. 2 je prikazan primjer S L
plocice.

A) Naziv i adresa proizvodaca. S v .
B) Europski referentni standard za izradu i sigurnost uredaja za varenje PrerCﬂIk z naVOdlll Zza uporabo

C) Vrsta uredaja.
D) Trazena ulazna struja:
Voltaza 17jednofazne izmjenicne struje.

E) Razina zastite od krutih i tekucih tvari. Pred uporabo varilnega aparata natan&no preberite ta priroénik z navodili.

F) Oznaka za rashladne sustave. MIG/MAG obloéni varilni aparati z neskonéno Zico, ki se v nadaljevanju besedila navajajo

G) Nazivna rashladna snaga pri protoku od 1L/min pri 25 °C - 40 °C kot “varilni aparati”, so naértovani za uporabo v industriji in profesionalno uporabo.

H) Maksimalni nazivni tlak Zagotovite, da varilni aparat instalira in popravija samo kvali;cirano osebje ali

strokovnjaki, ki morajo pri svojem delu spostovati zakone in veljavne varnostne predpise.

J) Podaci o isporu¢enoj struji. Zagotovite, da je delavec, zadolzen za delo z aparatom, usposobljen za svoje delo in
U1 Ulazna voltaza (dozvoljena tolerancija: +/- 10%). podugen o nevarnostih postopka obloénega varjenja ter o ustreznih varnostnih ukrepih
11 max Maksimalna absorbirana struja. in ravnanju ob nevarnosti.

K) Serijski broj Podrobne informacije lahko najdete v zvezku “Inétalacija in uporaba opreme za oblo¢no

L) Tezina varjenje: IEC ali CLC/TS 62081.

M) Sigurnosni simboli: vidi sigurnosna upozorenja

Varnostna opozorila

Paljenje ,
A [[Preverite, da je elektriéna vtiénica, na katero j juc¢en varilni aparat, ustrezno
DSpajanje na glavni elektri¢ni vod mora izvrsiti stru¢njak ili kvaliicirano osoblje. za$titena (varoval i i

E|Prowent| daj je strOJ za varenje ugasen ida utlkac nue u utlcnlm prije pommanja overadnje. [Preverite, da sta

napravom (osiguradi ili automatska sklopka) i da je uzemljena. [[Thzkljugite varilnia aa
L . L . [[Thzkljugite va
Sastavljanje i elektri¢na prespajanja )Prikaz 3[%] varinih kol
L. Ovaj uredaj spada pod rekvizite zakona IEC/EN61000-3-12. A. ta"kmza“
% Napojni kabel prikljucite u uti¢nicu na straznjem panelu uredaja za zavarivanje Prikaz 3. aeo TeENY
Priprema rashladnog toka (Prikaz 3) plogkve, ki jo
na 3
L Predvidena je uporaba rashladnih tekuéina kao $to su glikol-etilen i glikol-propilen u [T Variln

gistom stanju, ili razblaZeni s vodom u omjeru 50:50. VAZNA NAPOMENA nemojte sposredni son¢ni svet|gbi.

koristiti neke druge tekucine, ve¢ samo navedene) arilni aparat uporaﬁj jte 0, ¢e so vse pomicne in nepomic¢ne zascite na svojem
% Uvjerite se da li spremnik u sebi ima dostatnu koli¢inu rashladne tekucine (postoje tu in pravilno vgraj
naznake za MINIMALNU i MAKSIMALNU razinu na spremniku). e Wporabljajte variln rata, e je padel ali utrpel udarce, saj morebiti njegova

% Za nalijevanje sluZite se lijevkom i vodite racuna kako rashladna tekucina ne bi prodr]
u sklop.

% lzlaznu spojnicu na sklopu prikljucite na napojnu cijev gorionika (obi¢no je plave b

% Ulaznu spojnicu na sklopu prikljucite na povratnu cijev gorionika (obi¢no je crve|

Brzi konektori za cijevi gorionika obi¢no se isporucuju uz isti.
[FIVAZNO: - Preporu¢amo uporabu cijevi za vodu u duljini ne kra¢oj od dva n@

raba ni varna, a ga naj usposobliena oseba ali strokovnjak.

& dime s pomocjo ustreznega naravnega odzrac¢evanja ali z uporabo
a odzraCevanja. Omejitve izpostavljanja dimom zaradi varjenja je

% Posto su svi hidrauli¢ki priklju¢ci povezani, moze se upaliti sklop.

Od rzavanj e Q i eriglov, ki so bili ¢iS¢eni z raztopili na osnovi kloridov oziroma so se nahajali

Nemojte ostavijati tekucinu protiv zamrzavanja i spremnj JUporabljajte zas&itno varilno masko z adiactinskim stekiom, ki je primerna za varjenje.
sukladno vaze¢im propisima. bskodovano masko zamenjajte z novo, saj bi lahko prepustila zar¢enje.
porabljajte ognjevarne rokavice, obutev in obleko tako, da zascitite koZo pred Zarki

' J )

A do katerih prihaja med oblo¢nim varjenjem, ter pred iskrenjem. Ne uporabljajte mastnih

= - o P l oblacil, saj bi lahko zaradi iskre zagorela. Uporabljajte zaS¢itne zaslone za zas¢ito
adnji odrzavanj

Ugasiti stroj za varenje i izvuci utikac iz uti¢nice prije vr3 oseb v blizini.

Redovno odrzavanje koje operater mora vrSiti povre [7lGola koza ne sme priti v stik z vro€imi kovinskimi deli, kot so gorilnik, nastavki za

Qy8 no o) upotre
S vremena na vrjeme prOVJeravaJte razinu t?kUCIne, - pr: el ) elektrode, odpadki z elektrod ali pravkar zavarjeni deli.
suhgg ' C'S,tog kqmpr|m|r§qog zraka kroz bocne r p ; G [Pri obdelavi kovin prihaja do iskrenja in razzarjenih izstrelkov. Uporabljajte zaséitna
prasine koja mozZe umanijiti njegovu sposobnost e odala s stransko zaséito.

Izvanredno servisiranje mora vrsiti iskusno os ili kvaligcirani el
ovisno o ucestalosti upotrebe. (Primijeniti 60974-4)
« Provijeriti unutarniji dio stroja za varen;j asinu sa elelgri¢nih dijelova (pomoc¢u Med varjenjem lahko razzarjeni izstrelki povzrocijo pozar.

omoéu vrlo meRanogKista i prikladnih  [Nikoli varite ali reZite v bliZini vnetljivih materialov, plinov ali hlapov.

eKtricni spojevi izolacija kablova [7INe varite ali rezite kontejnerjev, cilindrov, rezervoarjev ali cevi, e jih pred tem ni pregledal
kvalizcirani tehnik ali strokovnjak in zagotovil, da je take postopke mogoce varno opraviti,
oziroma je navedeni material ustrezno pripravil.

[@Po konéanem postopku varjenja odstranite elektrodo iz nastavka za elektrode..
Preverite, da se nobeden od delov elektricnega vezja nastavka za elektrode ne dotika
tal ali ozemljitvenega vezja: zaradi naklju¢nega stika lahko pride do pregrevanja ali
principa pozara.

[INikoli ne usmerjajte gorilnika proti sebi, drugim ali kovinskim delom; neskonéna Zica
jih lahko naluknja ali povzro¢i kratek stik.

[7Pred roénimi posegi na pomiénih delih dovajalnika Zice izkljugite varilni aparat in potegnite
vti€ iz omrezne vti¢nice .

A@ EMF Elektromagnetna polja.

Varilni tok povzro¢a nastajanje elektromagnetnih polj (EMF) v blizini tokokroga na mestu
varjenja in varilnega aparata. Elektromagnetno valovanje lahko povzro¢a motnje v
delovanju medicinskih protez, kot so na primer pacemakerji.

Uporabnike medicinskih vgradnih naprav je potrebno torej ustrezno zascititi. Tako je na
primer tovrstnim uporabnikom treba prepreciti dostop do obmodcja uporabe varilnega
aparata. Uporabniki medicinskih protez se morajo o morebitnem dostopu na obmocje
uporabe varilnega uporaba o tem posvetovati z zdravnikom.

Ta naprava ustreza pogojem tehni¢nega standarda, veljavnega za izdelke z izklju¢no
uporabo v industrijskem in poklicnem okolju. Ne zagotavljamo skladnosti z omejitvami,
predvidenimi za izpostavljanje ljudi elektromagnetnim poljem v domacem okolju.

komprimiranog zraka) i sa elektronic|
proizvoda za Ci§¢enje). ¢ Provjeriti
nije osStecena.
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Za ¢imbolj ucinkovito preprecevanje izpostavljanja elektromagnetnemu polju (EMF)
uporabite naslednje preventivne ukrepe:

[INe namesajte se med oba varilna kabla. Oba varilna kabla naj potekata po isti strani

ob telesu.

[7]Ko je to mogoge, prepletite oba varilna kabla med seboj in ju spnite z lepilnim trakom.
[7INe ovijajte varilnih kablov okoli telesa.

[]Prikljugite masni vodnik na kos, ki ga boste obdelovali, in sicer kar najblizje mestu varjenja.
[TIMed varjenjem varilnega aparata ne obe$ajte na telo.

ﬁf Naprava razreda A

Ta naprava je nacrtovana za uporabo v industrijskem in poklicnem okolju.

V gospodinjstvih ali v vseh okoljih, ki so prikljuéena na nizkonapetostno javno elektri€no
omreZje, iz katerega se napajajo stanovanjska poslopja, bi lahko prislo do tezav pri
zagotavljanju ustreznosti aparata dolo¢ilom za elektromagnetno kompaktibilnost zaradi
motenj na vodih ali zaradi Zar€enja.

Dodatna opozorila
Ne uporabljajte varilnega aparata v namene, ki se razlikujejo od opisanih, kot so na
primer za zamrzovanje vodovodnih cevi..

[“INamestite varilni aparat na stabilno podlago in preverite, da se ne bo premikal. Aparat
morate namestiti tako, da ga je mogo¢e med uporabo nadzorovati, vendar pa tudi tako,
da ne pride do nevarnosti, da bi vas med varjenjem zadel snop razzarjenih izstrelkov.

[FINe dvigujte varilnega aparata. Aparat ni opremljen z nastavki za dvigovanje.

[]Med delom zalogovnika Zice nikoli ne obedajte nase ali ga pripenjajte z jermeni ali
drugimi pripomocki.

[INe uporabljajte poskodovanih kablov ali slabo pritrjenih prikljuckov ali vtiGev.

Opis aparata
Gre za tekocinsko hladilno napravo, ki je namenjena za hlajenje gorilnikov, uporabljenih
za oblo¢no varjenje TIG, MIG in za varilne kle$¢e pri uporovnem varjenju.

To napravo se lahko uporablja le z varilnimi sistemi, ki jih proizvajalec pripravi posebe;j
v ta namen.

E|Naprave ne uporabljajte v druga¢ne namene.

Preto¢ni senzor prekine delovanje z njim povezanega sistema, ¢e je raven hladilne
tekocine prenizka ali e je hidravli¢ni tokokrog zamasen (model WU20).

Oznacuje vas model na sliki 1.

Osnovni sestavni deli slika 1
A) Zamasek/odprtina za polnjenje tekoCine (prostornina rezervoarja 5 litrov).

B) Priklju¢ek za dovod hladilne teko€ine.

C) Priklju¢ek za odvod hladilne tekocCine.
D) Napajalni kabel z vti¢em za priklop na varilno napravo.

E) Stikalo za vklop/izklop (on/off).

Tehnicni podatki

Varilni aparat je opremljen s tablico. Slika 2 prikazuje primer take tablice,
A) Ime in naslov proizvajalca.
B) Evropski sklicni standardi za izdelavo in varnost varilne opreme.
C) Tip aparata.
D) Potreben odjem moci:
1 posami€na izmeni¢na faza, napetost, frekvenca.
E) Stopnja zascite pred trdnimi in teko¢imi snovmi.
F) Simbol hladilnih sistemov
G) Nazivna hladilna mo¢ pri pretoku 1 I/min in temperatun 2
H) Najvisji nazivni tlak

J) Podatki o napajanju.

U1 Vhodna napetost (dovoljeno odstopanj b!
11 max Maksimalni odjem toka.
L) Serijska Stevilka.

M) Teza
N) Simboli za varnost: Glej varnostna op

A\ /N

[“]Prikljucke na omrezje m

[FlPred tem postopkom pfeverit
vticnici..

[DPreverite, da je elektricna vti¢nica, na katero

z varnostnimi napravami (varovalke ali avt varnostno stikalo) in u¢inkovito
ozemljena.

Montaza in elektriéni prikljucki )sTRa 3]

L Ta naprava izpolnjuje zahtev standarda IEC/EN61000-3-12.
% Vstavite vti€ napajalnega kabla v vti¢nico na zadnji plo$¢i varilne naprave, slika 3.

Priprava hladilnega sistema (slika 3)

ila.

4

aviti strokovnjak ali
je varilni aparat

en varilni aparat, za$¢itena

L Hiadilni tekogini, ki sta predvideni za uporabo s tem hladilnim sistemom, sta etilen
glikol ali propilen glikol, ¢ista ali razred€ena z vodo v razmerju 50/50. Opomba: ne
uporabljajte drugacnih tekocin od navedenih.

% PrepriCajte se, da je v rezervoarju dovolj hladilne tekocine (oznaki MIN in MAX na

rezervoarju).

% S pomocjo lijaka po potrebi dolijte hladilno tekocino, pritem pa pazite, da le-ta ne prodre

Vv notranjost enote.

% Povezite izhodni priklju¢ek enote z napajalno cevjo gorilnika (obi¢ajno modre barve).

% Povezite vhodni prikljucek enote s povratno cevjo gorilnika (obi¢ajno rdece barve). Hitre

spojke za cevi gorilnika so obi¢ajno priloZene.

[FJPOMEMBNO: - priporoéamo vam, da uporabite vodovodne cevi, dolge najmanj dva

metra.
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% Po izvedbi vseh hidravli¢nih priklju¢kov lahko napravo vkljucite.

A

Tekocine za za$cito pred zmrzovanjem in njenih vsebnikov ne odlagajte v okolje, temvec¢
jih zavrzite v skladu z veljavnimi predpisi.

VAV

Pred kakr§nim koli postopkom vzdrzevanja izkljuCite varilni aparat in odstranite vti¢ iz
elektri¢ne vticnice.

Redno vzdrzevanje mora opraviti delavec, zadolZen za delo z aparatom, odvisno pa je
od pogostosti uporabe le-tega.

Redno preverjajte raven tekoCine in Cistite toplotni izmenjevalnik s suhim in istim
stisnjenim zrakom, ki ga usmerite skozi stranske re$etke, tako da preprecite kopicenje
prahu, kar bi lahko zmanj$alo njegovo zmogljivost toplotne izmenjave.

Vzdrzevanje

Postopke izrednega vzdrzevanja mora opraviti izkuSeno osebje ali kvaliscirani elektricarii;
posegi se opravljajo v rednih ¢asovnih obdobjih, ki so odvisna od pogostosti uporabe
aparata. (Uporabiti pravilo EN 60974-4).

 Preglejte notranjost varilnega aparata in odstranite prah, ki se je usedel na elektricno
napeljavo (uporabite stisnjeni zrak) in na elektrons
krtaco in ustrezna Cistilna sredstva).. * Preverite, da
in da izolacijski plas¢ zZjg ni poSkodovan.

EYXEIpib?

ice (uporabite zelo mehko
Bi prikljucki tesno pritrjeni

nong

UYKOAANGNG», €XOUV OXeDIOOTET avikf_Kai

€1 _E£YKATOOTOOEI KAl ETIOKEUACETAI UOVO
oUPPWVA PE TO VOUO KaI TOUG KAVOVIGUOUG

ouvKoMnong
1]

I'Ipos|601'r0|r']0£|g ac@aleiag

BaiwBeite 6T N UTTOSOX PEUPATOG OTNV OTTOIO GUVOEETAI N PNXAVH OUYKOAANONG
pooTaTEVETAI ATTO KATAAANAEG SIaTALEIG aopaAgiag (Ao@AAEI 1) auTOUOTO JIAKOTITN)
Kal S106€Tel yeiwan.
BeBaiwBeite 611 n pida Kal To KAAWSIO gival o€ KA KatdoTaon.

[FINpiv va ToTroBeTAOETE TNV TIPIa 0TV UTIOSOX!] PEUMATOC, BERAIWOEITE OTI N UNXavR
OUYKOAANONG gival oBnoTH.

[(J2BAROTE TN unXavA ouykOAANGNG kail BYEATE TNV TTICa MOAIC OAOKANPWOETE TNV EpyaTia
0aG.

[[sBroTe TN unxavh ouykGAANoNg Kai BYGATE TV TTpila TTPIV: CUVBECETE Ta KAAWSIA
OUYKOAANONG, EYKATAOTATETE TO CUVEXEG GUPHA, AVTIKATOOTAOETE OTTOIODOATTOTE EEAPTNHU
aTn Auxvia fj TNV Tpo@od0oa0ia GUPPATOG, EKTEAECETE EPYOTIEG GUVTAPNONG I UETOKIVAOETE
TN MNXaVA (XPNoIPOTIOINOTE TN AaBr) HETAQOPAG TTAVW OTN PNXavH) OUYKOAANGNG).

[FIMnv ayyiCeTe Ta QOPTICUEVA EEAPTANIOTA LIE YUHVO SEPUA 1} UYPO POUXITHO. MovwBeite
ato T0 NAEKTPOBIO, TO €EAPTNUO TTPOG OUYKOAANON Kal KABE yeEIwpPéVO TTPOTRACIUO
METOAAIKO €EApTNUA. XPNOIYOTIOIEITE YAVTIO, UTTODAMOTA KAl POUXIOUO OXESIATUEVO
€IOIKA Y10 QUTH TN XPAON, KOl OTEYVA, TTUPIMOXA HOVWTIKA XOAGKIA.

[IIXpnoipotroieite T pnxavr) GuyKGAANGNS o€ ENpo, KaAd aepIZOHEVO XWpo. Mn ekBETETE
TN MNXavA ouykGAANong otn Bpoxn fi oTnv nAlakr akTivoBoAia.

[1XpnoipoTolgite TN Pnxavi GUYKOAANGNG HOVO GV OAA T TIAVEA Kal Ta TIPOGTOTEUTIKG
eival oTn B€on Toug Kal €xouv TOTTOBETNOEI CWOTA.

[FIMn xpnoiuoTrolgiTe T UNXavA GUYKOAANGNG £V £Xel TIEDEN 1 XTUTTNBOET — eVOEXETOI Va
unv givar ao@aiing. Na eAeyxBei atmod e§ouciodoTnuévo ATopo r e1dIKO.

E¢alAeiyTte TIG avaBupidoeig ouykOAANong e KaTAAANAO QuUOIKO €§aEPIOUO i JE XPon
£¢agpIoTAPa KaTTvou. Oa TIPETTEI va UTTAPXEI CUSTNHATIKA TTPOCEYYIon aTnv agioAdynon
Twv opiwv €kBeong ge avaBupidoelg ouykOAANoNng, avaAoya pe Tn olvBeon, Tn
OUYKEVTPWOT) TOUG Kal TO XPOVO €KBEONG.

[IMn ouyKoAAGTE UNIKG TToU £XOUV KaBAPIOTET e XAWPIOUXA SIGAUTIKG I} TIOU £xouV BPeDei
KOVTA O€ TETOIEG OUTIES.

MALA@®OSOD

[FIXpnoipoTroleite pAoKa GUYKOAANGNC HE aBIOKTIVIKG YUAAT KATGAANAO YIo GUYKOARTEIC.
AVTIKOTAOTAOTE TN HAOKA £QV £XEI TIABEI JnUI - EVOEXETAI VA UTTAPXEI EI0PON aKTIVOBOAIG.

[Mdopdre Tupipaya yavTia, UTTOSHUATA KOl POUXIOHO VId VA TIPOCTATEWETE TO SEPUA
00G atoé TIG OKTiVEG TOU TOEOU ouyKOAANONG Kal atrd oTmvernpes. Mn @opdte Aimrapd
evdupaTa Kabwg Ba utropolcav TTapouv GwTIA aTrd KATToI0 OTTIVORpa. XpnoIUOTTOIEITE
TIPOCTATEUTIKA TTOPATTETAOUATA VIO VO TTPOOTATEUOETE GAAQ ATOUO GTO XWPO.

[FIMnv a@rveTe To yuuvO SEPHA Va EPXETAI OE ETIAP JIE KAUTAE PETAANIKG EEQPTARATA, OTTWC
n Auxvia, ol AaBEG NAekTpodiwy, Ta oTEAEXN NAEKTPOSIWY, A Ta TTPOC@ATA GUYKOAANPEVA



egaptApaTa.
[Flor peTaoupyikéc epyacieg TIpokaAoUV OTTIVERPES Kal akidec PopdTe YUaAid aopaAeiac
Kal TIPOOTOTEUTIKA HOTIWV.

VAN

[]O1 oTverpec ouyKOANGNG UTTOPOUV VA TTPOKAAETOUV TTUPKAYIA.

[FIMn ouykoAGTE 1y KOBETE KOVTG O EUPAEKTA UAIKG, GEPIA ) OVOBUMIGOEIC.

[FIMn ouykoAGTe R KOBETE Boxeia, KUAVEPOUS, SEEAUEVES ) CWANVWITEIC EGV SEV £XOUV
eAeyxOei amd egouciodoTnuévo TEXVIKO 1 €1DIKO, 1 dEV €XOUV Yivel O KATAAANAEG
TIPOETOIUOTIEG.

[FIMn kateuBUVETE T AUXVia TIAVW Gag, o€ GAOUG 1 08 PETAAAIKG £EXPTAMATA. To CUVEXES
oUppa PTTOPET va dNUIOUPYATEN OTTEG ) VO TIPOKOAEDEI BpayUKUKAWUA.

[FI5BAoTe TN pnxXav ouyKOAANONG Kal BYGATE TNV oo TNV TIpIa TPV EKTEAEDTE
XEIPOVAKTIKEG EPYOTiEG OTA KIVOUHEVA EEAPTANATA TOU TPOQODATN GUPHATOG.

® HAekTpopayvnTika Media EMF

To pelpa ouykOAAnong trapdyel nAekTpouayvnTikd Tedia (EMF) otnv Tepioxry g
OUYKOAANONG Kal OTn OUOKEUR OUYKOAANONG. Ta nAekTpopayvnTiKG TTedia ptropei va
£TTNPEACOUV 1ATPIKA EPPUTEUPATA, OTTWG TOUG BNUOTODOTEG.

Mpémer va AapPdavovral €TOPKr PETPO TTPOOTACIOG YIO TOUG  (QOPEIG  IOTPIKWV
ePQUTEUPATWY. MNa TTopddelyua, Ba TpéTel va eutrodideTal N TPdoRacn oTnV TTEPIOXN
XPAONG TNG OUOKEUNG OUYKOAANONG. Ta GTopa e IOTPIKG eU@uUTEUPATA Ba TTPETTEl Va
oupBouAeUovTal TO YIaTPO TOUg TIPIV TTANCIACOUV OTNV TTEPIOX XPONG TNG CUOKEUNG
OUYKOAANONG.

AUTA n OuoKeur) TTANPOI TIG ATIQAITACEIG TOU TEXVIKOU TIPOTUTIOU TIPOIOGVTOG yia
OTTOKAEIOTIKI) XPON O€ BIOPNXavIKoUG XWPOUG Kal yia €TTAYYEAUATIKA xprion. Aegv
£E00QAAICETAI N CUPUOPPWAON HE Ta TTPORAETTONEVA OpIa yia TNV €KBECN TOU avOPWTTOU
o€ NAEKTPOPAYVNTIKG TTEdia O€ OIKIAKO TTEPIBAAAOV.

E@apudoTte TG TTapokdtw TPOQPUAGEEIS yia TNV gAaxioTotroinon Tng €kBeong o€

nAektpopayvnTika media (EMF):
Mnv oTékeoTe PETAEU Twv KaAwdiwv ouykoAAnong. KpatiaTe kal Ta dUo kaAwdia
OuyKOAANONG atrod Tnv idia TTAEUPA TOU OCWHOTOG 0OG.

[F]OTav gival Suvatov TUAETE Ta KaAwdia GUYKOAANGNG OTEPEWVOVTAC Tal e KOMNTIKF Talvid.

[FIMnv TUAiveTe Ta KaAWBIG GUYKOAANGNS OTO CWHA COC.

[[IZuvdéoTe 10 KaAWSIO YEiWONG GTO KOUUAT TTOU SOUAEUETE GT0 TO SUVATOV TTANCIEGTEPA
OTO ONuEIO GUYKOAANONG.

[TIMnv ekTeAeiTe GUYKOAANGN KPATWVTAC TN GUOKEUR KPEUACHEV OTO OWHA OaC.

ﬁf 2uokeury KAdong A

2 € KATOIKIEG KAl O€ XWPOUG TTOU oUVvOEovTal PE €va dNUoaIo BiKTUO XauNnAnR u
TPOPOJOTEI OIKIOTIKA KTipIQ, UTTOPEi VO UTTAPXOUV OUOKOAIEG yIa TNV € ng
OUUMOPOWONG WE TNV NAEKTPOUOYVNTIKA GUPBATOTNTA, £€QITIAG TWV OKTIW@RO.

TWV OYWYIHWYV TTAPEUBOAWV.

:m
€
<
=

Mpb6oBeTeEG TTPOEIBOTIOINCEIG

A
TIEQIYPAQOVTAI, TT.X. VIO TO EETTAYWHA TTay
TAOTE T VA KOAA

E|an QAVACNKWVETE TN PNXavA ouykdAAnong H unxavr

[TIMnv epydeoTe pe Tov TPOQOSATN GUPMATOC KPEW
1 Ao €€OTTAIOUO.

[7IMn xpnoipoTolgite KOAWBIA PE POAPHEV POV

Meplypaen 7
H povada auth eival éva ykpouTr udpoy
guykdAAnong 16¢ou TIG, MIG. Or1 AaBj
QAVTIOTAOEWG.

H ouokeur) Ba TpéTrel va xpl
SlaTiBépevo amod Tov Karao
[FIMnv xpnoiuoTolsite T
‘Evag aiobntrpag pong
n oTdBun ToUu WUKTIKOU uypoU eival ToAU XOuNAG
utrAokapiopévo (Movt WU20) .

YTTOB€EIKVUEI TO HOVTEAO TTOU EXETE TNV KATOXY

Kipia 6pyava Eik.1
A) Tama/oTépI0 @OPTWONG TOU UYPOU (XWPENTIKOTNTA TOU VTETTOgITOU 5 AiTpal).
B) ZuvdeTIKO £106d0U WUKTIKOU UypoU

C) ZuvdeTikd €£6B0U WUKTIKOU UypoU

D) KaAwdio Tpoodoaciag pe BUoa oUvOeoNG OTOV OUYKOAANTH

E) Aiakottng ON/OFF evepyotroinuévog i atrevepyoTToInuéVOG

Texvika oToIXEiQ

YTapxel TvVakida OToIXEiwv TTAvw OTn PNXavh OUykOAAnong. Xx. 2 Mapddeiyya Tng

TVakidag.

A) Ovopa kai d1elBuvOon KATAOKEUAOTH

B) EupwTrdikd TTPSTUTIO TTOU aopd TNV KATAOKEUN Kal TNV ac@AAeia eE0TTAIoHOU
OUYKOAANoNg

C) TUTTOG OUOKEUNRG

D) Amaitoupevn I0XUG €l00d0U:
17 evaAaooodpevn piag @dong Tdan, ouxvotnta

E) Emimedo TpooTaciag amod aTeped Kal uypd

F) ZouBoho guoTtnudrwy wigng
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G) OvopaoTikn I0XUG oTnv TTapoyn 1l/min otoug 25°C / 40°C
H) MéyioTn ovopaoTikr TTieon

J) Zroixeia mapoxng peduaTog
U1 Taon 106dou (emTpeTrduevn avoyn: +/- 10%).

11 max MéyioTn atroppopoupevn 100G
K) ApiBuog oeipdg
L) Bdpog
M) Z0pBoia ac@aAeiag: BA. 11

O1 0uVvdETEeIg TNV TTAPOXH PEUNATOG YivovTal aTré 10IKO 1} £60UCI0S0TNHEVO TTPOCWTTIKO.
[IBeBaiwOEeite 0TI N Pnyavr cuykGAANONC ival 6BNOTHA Kai N TTRida Sev eival GTNV UTTOSOXH
TIpIV EKTEAEOETE QUTH TN dladikaaia.
[BeBaiwdeite 6T N UTTOBOXK PEUATOS OTAV OTTOI CUVBEETAI N PNXAVA GUYKOAANGNG
TIPOOTATEUETAI OTTO CUOKEUEG OOPAAEING (AOQAAEIES 1 AUTOPATO BIAKOTITN) Kal DIABETE
yeiwon.

2uvapuoAoynon Kai NAEKTPOAOYIKEG TUVOETEIG )EIK. 3]

Ekkivnon

L AuTH n guokeun TTANPOI TIG ATTAITACEIG TOU KAVOVI ih|EC/EN61000-3-12. A.
% 20vdeon Tou KaAwdiou Tpopodoaiag aTnv TIPIda T

OuYKOAANTH EIK.3.
MpoeToIpaaoiq

AUKOAN, kaBapr) i SiloAupévn pe

vEPS PEXQ X 50/50. *H XPNOIUOTIOIEITE UYPA DIAPOPETIKA
aTro T afoPEPOUE
% BeBaiwOeiTQOTI TO VIEWOITO TTEPIEXEN HI T An TTOoOTNTA WUKTIKOU Uypou (Eveigeig
oTaou kal MEFMZTHZ) otoVemogiTo.
Y Xpng TTARPWON KOl SWOTE TIPOCOXN YIa VA UNV EICEADEI
T0

Y% Zu OUTT OTO OWARVA KATABAIYNG Tou TTUPGOU
(ouvn8 £).
% 2UVOEOTE TO §APTNUA EIGADOU KPOUTT oTOo SWArVa TTUPoOU (CUVBWG KOKKIVO). Ta

ayeia GUVBETIKG VIdoug AVES TTUPOOU XopnyouUvTal cuvABwG padi Ye Toug idloug.
ANTIKO: - & NOIYOTTOINOETE CWANVEG VEPOU HE PAKOG OXI AlyOTEPO

0o PéTpa.

ZuvIgr \
T
y V TTPOY UGIOTT, 00 OAEG 01 UDPOUAIKEG TUVOETEIG TO YKPOUTT PTTOPET VO aVAWEL.
\ Suvtipnan
AuTr n ouokeun eival oxedlaopévn yia Xpon o€ BIOPNXAVIKOUG Kal ETTAYYEAU
XWPOUG.

TO OUYKOAANTH Kal BydATe TO BUOpQ aTT TNV TIPIda TTPIV EKTEAECETE OTTOIAdATTOTE
ouvVTAPNONG.
KTIK) OUVTAPNON eKTEAEITAI TTEPIOBIKA ATTO TO XEIPIOTA avaAoya pe Tn xpAon.
AgYETE TTEPIOBIKG TNV OTABUN TOU UypoU Kal KaBapioTe Tov eVOAAAKTN BepudTNTAG PE
1T TETTIETPEVOU ENPoU Kal KaBapoU aépa dIAPECOU TwV TTAEUPIKWY OXOPWV IO
nv TTAPEPTIODION TWV CUCOWPEUCEWY OKOVNG TTOU UTTOPEI VA JEIWTOUV TNV IKAVOTNTA
BePUIKAG avTaAAaYNG.

Ya

H ékTakTn ouvtApnon gKIeAsiTal 101K KO A 1050TNUEV
NAEKTPOAOYOUG UNXAVIKOUGTTEPIODIKG avaAoya pe Tn Xpron. (EeapudoTe To EN 60974-4

Kavovag).

* EAEyETE TO €0WTEPIKO TOU OUYKOAANTH Kol a@aipéoTe duxov OKOVEG TIOU €XOUV
evaTroTeBEl 0Ta NAEKTPOAOYIKA €€apTAUOTA (UE TTETTIEOUEVO QEPQ) Kal TIG NAEKTPOVIKEG
KAPTEG (ME TTOAU paAakn BoupToa Kal KATAAANAa TTpoidvTa KaBapiopuou). « EAEyETe £dv ol
NAEKTPIKEG OUVOEDEIG ival TPIXTEG Kal €AV EXEI POAPEi N HOVWON TwV KAAwdiwv.
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PaGouee pykoBoaCTBO

AN

Mepen uncnonb3oBaHWEM CBapOYHOro annapara BHUMAaTenbHO Npountatb pabovee
PYKOBOACTBO.
YcTaHOBKM [AyroBoi CBapku C  HenpepbiBHOM nopadent nposonokn  MIG/MAG,

HasblBaeMble farnee ‘CBapoYHbIA annapar’, npeaycMOTPeHbI_ANs NPOMbILLNIEHHOIO U
npodeccrMoHanbHOro NCNoNb30BaHUS.

Y6eamTbcsi, YTO CBApPOYHbLIN annapar_ycTaHaBNMBaETCS U PEMOHTUPYETCS OMbITHbIM
nepcoHarnom, B COOTBETCTBUM C HOpMaTUBaMu 1 NpaBuiaMm TEXHUKU 6e30nacHoCTU.
Heobxoaumo y6enmntbes, 4To onepatop 0byyYeH_MCcrnonb30BaHWo U 3HAKOM C pucKamu
CBAI3aHHbIMW _C NPOLIECCOM [YroBOW CBapku, a Takke C HeobXoAMMbIMM NpaBuiamu
TexHWkn 6€30MacHOCTU 1 aBapuinHbIMK NpoLeaypamu.

Bonee noppobHas nHdopmauusi npuBefeHa B 6polutope “O6opynoBaHne Ans AyroBow
cBapku, ero yctaHoBka v ucnonb3oBanue” : IEC unu CLC/TS 62081.

/N

[FlY6eauTbes, uTo poseTka NUTaHUS, K KOTOPOI MOACOEAUHEH CBAPOYHbI annapar,
3alymuieHa NpefoXpaHnUTEeNbHBIMU YCTPOMCTBaMY (NNaBkue NpefoxpaHnuTeny unm
aBToOMaTMYeCKMiA BbIKNovaTesb) 1 coearHeHa C YCTaHOBKOW 3a3eMIeHns.

[FlY6enuThbes, 4To BUNKa 1 kaBenb MUTaHNS HAXOOSATCS B XOPOLLEM COCTOSHUN.

[FINepen Tem, kak nomelaTb BUMKY B PO3ETKY MATAHUS, MPOBEPUTb, YTO CBAPOYHbI
annapart BbIKIOYEH.

[7]Kak Tonbko pa6oTa 3akoH4YEHa, HEOGXOAMMO BbIKIIOUNTE CBAPOUHbI annapar v BbIHYTh
BWITKY U3 PO3ETKU NUTaHNUS.

[T1BbIKMIoUMTL CBAPOYHBIN annapaT ¥ BbiHyTh BUTIKY U3 PO3ETKU MUTAHUS Nepes TeM, Kak:
COeanHATL kKabenv cBapky, ycTaHaBnMBaTb HEMPepPbIBHYHO MPOBOOKY, 3aMEHSITb YacTu
ropenku U MexaHn3m MPOTSHKKX MPOBOJIOKU, BbINMOMHATL OnepaLmm TexobenyxmBaHus,
nepemeLlarb ee (MCnonb30BaTb PYKOATKY, MMEIOLLYIOCSl Ha CBapo4YHOM annapare).

[[He JoTparmeaTbCsa 4O YacTew NoA HanpsXKeHWeM OroNeHHOW KOXeW WU MOKPOW
ofeXaon. nekTpUYeckn M3onmpoBaTh YeroBeka OT 3MeKTpoAa, OT CBapuBaeMoi
aetann n oT JOCTYNHbIX MeTanfnyecknx YacTten, COeQUHEHHbIX C 3a3eMeHneM.
Vcnonb3oBatk nepyartku, 06yBb, ogexay, NpeayCMOTPeHHble AN 3TUX Lienen, a Tak
CyXune U30NnpoBaHHbIe He BO3ropaemble KOBPUKH.

[[INcnonb3oBaTh cBapouHbIi annapar B CyxOM W MPOBETPUBAEMOM MOMELLEHUN.
noABepraTb CBapOYHbIA annapar Bo34enCTBUIO A0XAS UK NPAMOro COomnHua.

[FIMcnonb3oBaTh cBapouHbIi annapar ToNbko B TOM Clyyae, ecriv Bce naHer
HaxoAsaTCs Ha CBOMX MecTax M MpaBUibHO YCTaHOBMEHbI.

[lHe ncnonb3oBaTh CBaPOUHLI anNNapat, €CIW OH ynan Uiy Nofyuun yaap, @ Ky
OH MOXeT CTaTb HeHafeXHbIM. OMbITHBIA Y KBANUMPULMPOBAHHBIN Ne LOF)KeH

MpepynpexaeHns no 6esonacHocTu

npoBepuTbL annapar.

ElyCTpaHVITI:- AblMbl CBapkun, nocpeacTtBOM COOTBET
BEHTUNALNM UK Npy noMoLn yCTpOVICTBa BbITAXKN b,
cucTemMaTUYecKnin NOAXoA AN OLEHKM BO3AENCTBUS AbIM

aPKW, B 3aBUCUMOCTHU
MX COCTaBa, KOHUEeHTpauun n NpoaosNKNTENbHOCTU X BO3eE! .

[F]He npoBoanTL CBapKY MATEPUanoB, OUMLLEHHbIX xnopcoWa MMM BeLL MU,
TaKke NobnmM3ocTu OT AaHHbIX BELLECTB.

[“INcnonb3oBaTh WMTOK CBapKM C 3aLUTHBIM TAOM (HeaKkTUHM TEKIOM),
noaxoAaLmM Ans npouecca cBapku. 3aMeHmn 0,4CINN OH MQBPE; e3 Hero
MOXET NPOXOANUTL paauaums.

[F]HocuTb nepyaTku, 0ByBbL 1 HeBO3rOpa Y, 3alyiiato y OT nyyen,

NPOV3BOAMMBIX [1yrOi CBAPKM, U OT UCKR.
ofexay, Uckpa MOXeT NPUBECTU K ee
ONs 3alMThl HaxoAsaLWMXCa PSAo|
[[IHe [oTparmeBaTtbCs HesalUMLeHHBN
Takux, Kak: ropernka, 3axm
netanu.
[Tlo6pa6otka meTanna
OYKM, C 3aLLUTON NO CTOPOHaM M

VAN

[“IMckpbl cBapKM MOTYT NPUBECTY K BO3HUKH
["JHe nponseoauTh cBapKY MMM pPe3ky B 30HaX, I

FINYECKUX YacTew,
0 41O 06paboTaHHbIe

noxapa.

leloTCsl BO3ropaemblii rad U napbi.

["]He cBapuBaTh Mnu pesaTb eMKOCTH, GanMoHBI, pe3epByapbl UK TpyGbi, €CRN TOMLKO
OMbITHBIV MepcoHan He NPOBEPWN U He yGeauncs, 4To ¢ HUMKU MOXHO paboTaTb, U
NOArOTOBUI MX COOTBETCTBYIOLLMM 06pasoMm.

=/™\

[FHe HanpaensTh ropenky Ha cebsi, ApyruX Niofei U MeTannmuyeckue YacTu: henpepbiBHast
NPOBOIOKa MOXET NpofenaTth OTBEPCTUE UK NPUBECTM K KOPOTKOMY 3aMblKaHMIO.
[FIBbIKMIoUMTL CBAPOYHBIV annapaT v BbiHYTh BUMKY U3 PO3ETKM MUTAHUS, Nepes TeM, Kak

NPOBOANTb PYYHbIE OMEPaLIMM Ha YaCTAX B ABWKEHUM MEXaHW3Ma NPOTSKKM MPOBOSIOKN.

A ® OMTI1 OnekTpoMarH1THble Nons

CBapoYHbIi TOK MPUBOAUT K CO3AAHUI0 3MEKTPOMarHWTHbIX nonert (OMIM) psipom
CO CBapOYHbIM KOHTYPOM U CBapouYHbIM annapaTtoMm. OneKkTpoMarHUTHble nons
CnocoGHbl  BbI3bIBaTb HapylleHust B paboTe MeAMUMHCKMX MpOTe3oB, TakuX, Kak
3reKTpoKapANoCTUMYNATOPbI.

[omkHbl GbITb NPEANPUHATEI COOTBETCTBYHOLLME MEPb! ANS 3aLMThl No4er, UMEeLLnX
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npoTesbl. Hanpumep, HEOGX0AMMO OrpafuTb AOCTYN B 30HY IKCMyaTauuyM CBapO4HOro
annapara. HocuTenu MeguuUMHCKUX NPOTE30B A0SHKHbI MPOKOHCYNETUPOBATLCSA C BPayoM
nepes nNpubnmwkeHMeM K 30He SKCMyaTtauumn CBapo4YHOro annapara.

[aHHoe 06opyoBaHWe oTBEYAET TPEBOBAHMAM TEXHUYECKOTO CTaH4apTa Ha NpoayKLmio,
npeaHasHayYeHHylo  UCKIIOYMTENbHO ANs  NPOgeCCMOHaNbHOMO  MCMOoNb30BaHWs B
NPOMBILUSIEHHBIX MOMeLLeHnsIX. He rapaHTupyetcs coGniogeHne HOpM OrpaHuyeHust
BO3AEVCTBUS Ha Ntofew, NPeayCMOTPEHHBIX AN ObITOBbIX MOMELLEHMWIA.

PekomenayeTca npeanpuHuMaTth criedylolwine Mepbl MpeaoCTOPOXHOCTU B LENsX

CBefeHUst K MUHUMYMY BO3[eiCTBUSA 3NeKTPOMarHUTHbIX nonew (AMIM):

[llHe nometaTh Teno Mexay cBapoyHbIMM NpoBoAamMi. [lepkaTs 06a CRBapoyHbIX MpoBoaa
C O[JHOI 1 TOW e CTOPOHbI Tena.

(1Mo BO3MOXHOCTY CINECTV BMECTe CBApOYHbIE NPOBO/A U 3aKPENMTh UX KIENKOM NEHTOM.

[[lHe oBopaunBaTh CBapOUHLIE NPOBOAA BOKPYT Tena.

[(INoncoeanHsTL NpoBoa 3aseMnenus k oGpabaTbiBaeMoli AeTani kak MoXHO Grike K
cBapuBaeMow MoOBEPXHOCTU.

[IBo Bpems cBapku He BeluaTb Ha Ce6si CBAPOUHbIN annapar.

ﬁ Ob6opygoBaHue knacca A

OGopyaoBaHWe, CNpPOEKTMPOBaHHOE [ANs MPOGECCUOHANBHOMO  WCMONb30BaHUS B
MPOMbILLUSIEHHBIX MOMELLEHMUSIX.

B OGbITOBbIX YCMOBUAX WM B  MOMELLEHUSIX,
3HEPrOCHAGXEHNS HWU3KOTO HaMpsKeHUst Ons  Xu
HEBO3MOXHbIM rapaHTMpoBaTb cobniogeHne Tp
COBMECTMMOCTM MO Mp)

OCHaLleHHbIX ObITOBON  CeTbio
aHUA MOXeT oKasaTbCH
no anekTpoMarHUTHOMN
rnomex.

OTPEHHbIX Lendax, Hanpumep, ona

Tb, YCTOMYMBYIO M HEMOABVKHYIO.
KOHTPOIS, HO HE JaBaTb BO3MOXHOCTb

¢ caHve MaLlnHbI
©) TPOMCTBO nNpe@cTaBlgeTr coboil cuUCTeMy >KMOKOCTHOrO OXMaXAaeHus U
3HAYEHO AMNOXI1 EHVs ropernok, ucrnonb3yemMble B AyroBoli ceapke TIG; MIG;
yrno3syoubl 1 3 B CBapKe COMpOTUBIEHNEM.
aHHOE YCTPO| OIPKHO GbIThb MCMNOMb30BaHO TOMBLKO CO CBAaPOYHbIM 060pYyA0BaHEM
cneunansbHoO eHHbIM [MpounsBoauTenem.
[11He ncnome3ayi 1MBop B HENpeayCMOTPEHHbIX Liensix.

npepbIBaeT (PYHKLMOHMPOBaHME MNOAKMIOYEHHOW CUCTEMbI, €cnu
LLeV KIAKOCTM CIIMLLIKOM HU3KWIA UMW, €CIN TMAPaBINYECKUA KOHTYP
U20).

3a|<yno;?

Onp&gensieT MoAenb B BaleM pacrnopsikeHun Ha Puc. 1
Ie aneMeHTbl Puc. 1

NyCcKHON NaTpyboK oxnaaaroLLe XuakocTm
bINYCKHOWN NaTpyboK OXna)AaaroLLe XnakocTm
D) Kabenb nuTaHWsi c BUNKOW ANst NOAKMIOYEHWSI K CBAPOYHOMY annaparty
) Mepexntoyatens ON / OFF BKkNoYeH 1nu BbIKMOYEH

TexHnyeckmne gaHHble

Tabnuuka C AaHHBIMM MMeeTcs Ha CBapo4HOM annapare. Puc.2 - npumep camoi
Tabnuuku.

A) HanmeHoBaHwue 1 agpec npounssoanTens

B) CnpaBouHbIln eBponeickuii cTaHgapT Mo CTpouTenbCTBY M BesonacHocTu
CBapOYHbIX anmnapaTtoB

Tun obopynoBaHWst

Heobxoaumbliii TMN NUTaHUS:

17 MepemeHHoe ogHoasHoe HanpsPKeHne; YacToTa

CTeneHb 3aLmThl OT TBEPAbIX U XKUAKUX Ten

CunmBON cucTeMbl OXNaxaeHns

HomwuHanbHas MoLHOCTb oxnaauTtens npu pacxoge 1 n/muH. npu 25°C / 40°C
MakcrmanbHoe HoMWHanbHoe JaBneHne

yo TECTBEHHO 3arnyllika/Hacaaka 3arpyaku XUaKoCTU (EMKOCTb pesepByapa 5 NUTpoB).
B. HeoGXOMMMO NpUMeHst )

C)
D)

E)
F)
G)
H)
J) _aHHbl AlMecs K MMHUW NUTaHNS
U1 HanpsixeHne nuTaHus (BO3MOXHbIN gonyck: +/- 10%)

11 max MakcvmarnbHbI MNOrMOLLLEHHbINA TOK

K) CepwuiiHbii Homep

L) Macca

M) CumBonel 6e3onacHocT: CMOTpu NpedynpexaeHns no 6esonacHoctu

Myck B paboTy

OnekTpuyeckme CoearHeHNs LOMKHbI BbIMOMHATHCS OMbITHBIM UK KBANUMULMPOBaHHBIM
nepcoHasnom.

[Fy6eauTbes, uTo CBaPOYHBI annapar OTKIIOYEH 1 OTCOEAMHEH OT PO3ETKM MUTaHNS BO
BpeMsi BCEX 3TaroB nycka B paboTy.

[ly6eantbes, uto poseTka MUTaHWs, K KOTOPOW MOACOEANHEH CBAPOYHBI annapar,
3alMiLeHa NpefoxpaHnTeNbHbIMK YCTPOMCTBaMU (NNaBkue NpesoxpaHuTeny unm
aBTOMATVYECKUI BbIKNOYaTENb) U COEMHEHA C YCTAHOBKO 3a3eMIIeHMSI.

Cb6opka n anekTpuyeckoe coeguHeHune )Puc. 3

L [aHHoe obopynoBaHue oTBevaeT TpeboBaHusM cTaHgapTa IEC/EN61000-3-12.



Ya MogkntounTe Kabenb NMTaHns K pasbemMy Ha 3agHen naHenu CBapo4HOro annapata Pwuc.3.

MoaroToBKka KOHTYpa oxnaxaeHus )Puc. 3

L nMpenycvoTperHas oxnaxaaiowast uakoCTb - STUNEHIMKOMb, MPOMUMEHIMKOMb,
yuctaa unu pasbaeneHHasi Bogon B cooTHoweHun 50/50. MpumevaHue:He
MCcnonb3ynTe Apyrue XOKOCTU, KPOMe TeX, KOTOpble yKasaHbI.

% Y6enutecb, Y4TO pesepByap COAEPXMWT JOCTAaTOYHOE KOMMYeCTBO oxnaxpatowen

xunakoctn (nokasarenu yposHs MUHUMYM n MAKCVIMYM) Ha pe3epBsyape.

% Vcnonb3yinTe BOPOHKY ANS HamnonHeHus u obpatute BHUMaHWe Ha To, 4YTOObI

oxnaxaatoLLas XuAKOCTb He MPOCOYUNAch BO BHYTPb CUCTEMBI.

% MopcoennHnTe BbINycKkHOM NaTpybok K HanopHon Tpy6e ropernku (06bi4HO ronyboro

uBeta).

% lMopcoeamHnTe BNyckHon natpybok k obpaTHon Tpybe ropenkn (06bIYHO KpacHoro

LBeTa). beicTpopasbémHble coeanHeHns Ans Tpy6 ropenok 06bIMHO BXOAAT B NOCTaBKY.

[FIBAXKHO: - PekomeHayeTcsi MCnonb3oBaTb BOAONPOBOAHbIE TPYObl ANUHOM HE MeHee

ABYX METPOB.
% lMocne Toro Kak BbINOMHEHbI BCe rMApaBriMyeckne CoeanHeHNs, cucteMa MoxeT bbiTb
BKIMIOYEHA.

A

He BbiGpachkiBaiiTe aHTU(PM3 1 EMKOCTU B OKpyKatoLlyto cpedy. MepepaboTaiite nx B
COOTBETCTBUW C AEVCTBYHOLLMMM HOPMaMK.

VAV

BbIKNIOYNTb CBApOYHbIA annapat M BblHYTb BWUMKY W3 PO3ETKU NUTaHUS,
BbINOMHEHMEM OMnepauuii Mo TEX06CNyXMBaHUIO.
MnaHoBoe Texob6cnyXuBaHWe  BbIMOSHAETCA
3aBMCUMOCTM OT MHTEHCUBHOCTM MCMONb30BaHMS.
Mepuoamnyeckn NpoBepsiNTe ypoBEHb XUAKOCTU U YUCTUTE TEMNOOBMEHHMK MPY NOMOLLM
CYyXOro 1 YncToro Bosgdyxa (0b6ayBka) uyepes GOKOBble pelleTku, YTobbl NpefoTBpaTUTL
HakomnsieHne Mbinu, KOTopasi MOXET YMEHbLUMTb TEMNI00GMEHHYI0 CNOCOGHOCTb.

Texo6cnyxumBaHue

nepen

onepaTopomM  NepuoanYeckn, B

BHennaHoBoe Texob6cnyxuMBaHWe BbINOMHAETCA MNEPUOOMYECKM OMbITHBIM WK
KBanMUUMPOBaHHbLIM __NEPCOHANOM asbupatommcs anekTpomMexaHuvke, B
3aBMCUMOCTM OT MHTEHCUBHOCTM MUCMONb3oBaHus. (MpuMernTe HopMmy EN 60974-4).

« [lpoBepuTb BHYTPEHHIOID 4YacTb CBapOYHOro anmnapata W yAanuTb Mbifb,

OTKNaAblBawLWYyCA Ha 3MEKTPUYEeCKMX HacTax (I/ICI'IOJ'II:-3yeTCﬂ cxatbln B03,qu) n
QNEKTPOHHbIX NNnarax (I/ICFIOJ'II:-3yeTCﬂ O4eHb MArkas LweTka nnm noaxogdiime seLlecT! °
npOBepMTb, YTO 3N1IeKTpuyeckme coenHeHNA XOpOoLLO 3aKpydeHbl U 4YTO Ka6enenpOBo

BG

PbKkoBOLCTBO 3a ekcnnoarauuns

A\

I'IpoqueTe TOBa PbKOBOACTBOTO BHMMATENHO Nnpean 3ano!
3a 3aBapsiBaHe.

Qx

He Ha pa

npodecroHarnHo n3non3saHe.
MalumnHaTa 3a 3aBapsiaHe TpsibBa ja ce MOHTUpa 1 p

CaMmo OT KBar

ce npoeepu oT KBaJ'IVIQJVILWIpaHO niue unn ekcnepr.

A\

["M3BeneTe n3napeHusTa oT 3aBapsiBAHETO C MOMOLLTA Ha NOAXOASALIA €CTECTBEHa
BEHTUNaUmMa unu AumooTsop. TpsabBa Aa ce 13nonasa cUcTeMaTiyeH Noaxor 3a OLeHKa
Ha rpaHULMTE Ha M3naraHe Ha U3napeHysaTa oT 3aBapsiBaHEeTo, B 3aBUCUMOCT OT TEXHUS
CbCTaB, KOHLEHTPALIMS W NPOABIDKUTENHOCT Ha U3naraHeTo.

[[/He 3aBapsiBaiiTe MaTepuanu, KOUTO ca GUMN NOYUCTBAHM C XMOPUAHU PA3TBOPUTENM
unm ca 6unu B BNN30CT A0 TakMBa BELLECTBa.

AL@OSV

? M3non3eante Macka 3a 3aBapsiBaHe C afMaKTMHUYHW CTbKna, Nnoaxoasawm 3a

3aBapsiBaHe. [ToameHeTe MackaTa, ako e NoBpeAeHa; T8 MoXe [ja NpornycHe pagnaums.

[lHoceTe orHeynopHW pbkaBuLm, oGyBKM 1 OGMEKNo, 3a Aa NpeanasuTe Koxata cu oT
nbynTe, NPOU3BEXAAHN OT enekTpo3aBapbyHaTa abrau nckpute. He Hocete omacneHmn
Opexu, TbIl KaTo MOXe [a ce 3anandaT oT uckpa. Mianonseante 3alumUTHY ekpaHK, 3a aa
npeanasvTe OKOMHUTE.

[(JHe nosBonsiBaiiTe KOHTAKT MEXY KOXaTa BY C FOpeLLM MeTarHI1 YacTy, KaTo HanpuMep
ropenkara, KneLumTe Ha AibpXaya Ha eneKkTpoau, enekTpoamTe Unu ToKy-LLO 3aBapeHuTe
aetannu.

[7INpu paGoTara c MeTan Moxe fa U3XBPBKHAT UCKPU U MapyeTa. HoceTe 3aluTH ounna
C CTPaHWYHU NpeanasHu orpaHuYnTeni.

VAN

Ll MickpuTe ot 3aBapg
[[lHe 3aBapsBaiiTd

nanapeHus.
[[He saBapsBais

R MOXe Aa NPUYNHAT
nMn mMatepuanu, rasose unu

€ KOHTeWHepu
K UK eken e

1, pe3epBoapu Unm Tpbom, ocBeH
epusl, Ye ToBa € Bb3MOXHO, Unn e

cebe cu, ApyruTe UM KbM MeTanHu 4Yactu;
a npobve OTBOPWU UMK Aa NPUYMHU KbCU

aHe U VISp,pr'IBaVITe uierncena oT enekTpuyeckua

[Tgakniouete Mammﬂga 3aBa
OHTaKT Npeau Aa u3 AKBUTO 1 1A € PbYHM ONepaLiy Mo [BKELLMTE Ce YacTu
CTPOMCTBOTO 3a e
epupa  enekTPOMarHUTHU rnoneta

a enekTpoay.
3aBapbyHaTa MaluvHa. EnekrpomarHuTHUTE noneta morar Aa

AP bYHUAT K
Bapb4iHaTa
B3anMMogencT WUMHCKUTE NMpOoTe3n, Karo Hanpumep neﬂcmeﬂkbpme.
Baumar ce@ape M npeanasHn Mepku 3a HocuUTenute Ha MeguUUMHCKU NpoTesun.

OMarHuTHW noneta

(EMF), B 6nusoct po

Hanpumeg ga [1a ce NPeaoTBpaTV AOCTLBT Ha Bb3AyX 3a ynoTpeba B 3aBapbyHus
anapar. e Ha MeMLMHCKM NpoTe3u TpsibBa a ce KOHCYNTUpaT ¢ nekap npeam
fa ce npyb 0 paiioHa Ha ynoTpeba Ha 3aBapbyHaTa MaluuHa.

NUrypeHo CbOTBETCTBMETO B MpeaBuUAeHUTe rpaHuunM 3a YOBELUIKO u3naraHe B

KpOMarHuTHUTE noneta B AoMallHa cpepa.
Ta C MalWnHa
[p#nara cnegHute npegnasHn Mepkn 3a HamansgeaHe OO MWUHUMYM M3naraHeto Ha
e

KTpomarHuTHu noneta (EMF):
3aBapb4HM Kabena oT efHa 1 Cblua CTpaHa Ha TSnoTo.

[TlKoraTo e BL3MOXHO, ONreTeTe 3aBapbyHUTE Kabenm, kaTo 1 3akpenuTe ¢ nensiara
neHTa.

MalmHuTe 3a AbroBO 3aBapsiBaHe ChC 3aBapbyHa eNleKTPOAHE,T! IG/MAG, ga
B TOBa PbKOBOACTBO “MalLMHK 3a 3aBapsiaHe”, ca npeaHagffadeHn 3a npom HO W He 3acTaBait ¢ TAN0TO Mexay kabenute n MSCTOTO Ha 3aBapsiBaHeTo. [pbXTe 1 ABaTa
3a

NMua UK eKCrnepTn B CbOTBETCTBME ChC 3aKOHWUTE K
npenoTBpaTsiBaHe Ha 3MOoMonyKu.

OnepatopbT TpsibBa Aa e obyyeH 3a pabota ¢ M
CBbP3aHW C eNleKTPOABLIOBOTO 3aBapsiBaHe, K
1 aBapuiiHK Npoleaypw.
MoxxeTe fa HamepuTe nogpo6Ha MHhopmal
Ha o6opy[BaHeTo 3a eNekTPOAbroBo 3al

BaHe Ha paan "

3 1 UIHCbopMMpP oBeTe,
eoGXOAMx 3awura

owypata ,MoHTax cnnoaraums
1IEC nnn CLYGLTS 62081.

30MacHoO fi3BaHe

3a 3aBapsiBaHe, TpsibBa
nsemMu npegnasuteny unm

Mpenynpexneduns’s

VAN

[F]EneKkTpruecknsT KOHTAKT, B KOWT® Ce BKIOYBA a
[a e 3alWTeH C NOAXOASLM 3aLUTHU YCTPOMRTB
aBTOMaTW4eH NpekbCcBay) U Aa € 3a3eMeH.

[FJUlencensT v 3axpaHBawLmsT kaben Tpsitsa A

[“INpeau na s BknlounTe B enekTposaxpaH
TpsibBa Aa e uskIyeHa.

[]MsknioueTe MaluMHaTa 3a 3aBapsiBaHe U M3BaieTe LLeNcena oT KOHTakTa BeaHara oM
npekpatute paborta.

[[]MsknioueTe MalmHaTa 3a 3aBapsiBaHe M M3BaAeTe Lencena OT KOHTakTa npeau Aa
NpUCTBNUTE KbM CBbp3BaHe Ha 3aBapbyHUTE kabenu, MOHTUpaHe Ha 3aBapbyHaTa
enekTpodHa Ten, NoAMsiHa Ha YacTu B ropenkarta wnv MexaHusma 3a rnojaBaHe Ha
3aBapbyHa Ter, KakTo Npu NpPeMecTBaHETO U (M3MNon3BaHe Ha ApbxkaTta 3a HoCeHe,
pasnonoxeHa BbpXy MallyHaTa 3a 3aBapsiBaHe).

[7]He nosBonsBaiiTe Ha KOHTAKT MEX[1y KOXaTa Bi Ui MOKPU [DEXV 11 eNeKTpUbULMPaHITE
YacTu. Msonvpaite ce OT enekTpofa, enemMeHTa, KOWTo Lie ce 3aBapsiBa, U BCUYKU
[pYrv 3a3eMeHu JOCTbIMHW MeTanHu YacTv. Manonssaiite pbkaBumuy, oGyBKU 1 0Gnekno,

crneuvmarHo npeaHasHa4yeHun 3a Tasu Lier, U Cyxu, Hesananumy 3onaLMoHHN NOANOXKKM.

M3nonsgaiiTe MalumHaTa 3a 3aBapsiBaHe Ha Cyxo, NPOBETPUBO MsiCTO. He manarainte

MalluvHaTa 3a 3aBapsiBaHe Ha ObX[ Unv AVPEeKTHa CibHYeBa CBETNVHA.

[]MsnonsBaiiTe MalumHaTa 3a 3aBapsiBaHe CaMo ako BCUUKM NaHENM 1 NpeanasuTent ca
Ha MSICTO 1 NPaBUITHO MOHTUPaHU.

[[JHe nanonsgaitte MalwmHaTa 3a 3aBapsBaHe, ako e Najana Ha semsTa UM e 6una
yapsiHa, Thii kaTo TOBa MOXe [a e HapyLwuno 6esonacHocTTa i. MawnHata Tpsabsa ga

30

6po CbCTOsIHME.
Mpexa, MaluuHata 3a 3aBapsiBaHe
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[(/He HaBvBaliTe 3aBapbYHIUTE KaBenu OKOMo TAMOTO.

DCBbp)KeTe kabenute c macata Ha o6paboTBaHusA [eTann Bb3MOXHO Hal-6nm3o [o
ToYKaTa Ha 3aBapsiBaHe.

[[lHe 3aBapsiBaiiTe KaTo AbPXKWUTE 3aBapbyHAaTa MalLWHa 3aKayeHa Ha TSoTo.

ﬁf Ypeoun ot Knac A

Tosau ypen e npoekTvpaH 3a ynotpeta B NPOMULLINIEHN 1 NPOMECHUOHANTHN CPean.

B pomaiHa obcTaHoBKa U B Cpeay, CBbp3aHu ¢ oblecTBeHaTta enekTpocHabauTenHa
Mpexa C HUCKO HanpexeHue, KOMTO 3axpaHBaT crpafu 3a JomaluHa yrnotpeba, 6uxa
MOIfM [a ce cpeluHaT TPYAHOCTW 4@ OCUTYPSIT CbOTBETCTBMETO C eflekTpoMarHuTHaTa
CbBMECTVMOCT Mopaay NMpoBeAEHN UM U3ITbYEHU CMYLLEHUS.

A JonbnHuTeNHU NpeaynpexneHuns

["'|He nsnonssaitte MalumHaTa 3a 3aBapsiBaHe 3a Lieni, pasniyHmu oT oN1CaHNTe, HanpUMep
3a pasmpassiBaHe Ha 3amMmpb3Hany BOAHU Tpbou.

[(INocTaBeTe MalmHaTa 3a 3aBapsiBaHe Ha NNocka, CTabunHa NOBLPXHOCT 1 CE YBpETe,
Ye He MOXe Ja ce npemecTu. Ts TpsibBa Aa e NosvLMoHMpaHa no TakbB HauuH, Ye aa
NO3BOMN KOHTPONMPAHETO 1 No Bpeme Ha paboTta 6es puck onepaTopbT Aa ce Nokpue
CbC 3aBapPBbYHN UCKPU.

[(lHe Bauraiite malumHaTa 3a 3aBapsiBaHe. Ha MaluMHaTa He Ca MOHTUPaHW MOAEMHM
CBHOPBKEHUS.

[llHe paBoteTe C yCTPOICTBOTO 3a NoAaBaHe Ha 3aBapbyHa Ter, OkaueHo Ha TANoTO B,
13Mon3Baiiky NeHTV UK Apyrv yCTponcTBea.

[(/He n3nonssaiite kabenu c NoBpeaeHa U3onaLna UM pasxnabeHn BPb3KM.

OnucaHne Ha MmalumMHaTa

Tosn ypep e arperart 3a oxnaxaaHe C TEYHOCT, NpeaHasHayeH 3a 3aBapbyHu roperku,
13Mosn3BaHmn B AbroBoTo 3asapseaHe TIG; MIG; 3a knewuTe, ynotpebsiBaHm npu TOUKOBO
€MeKTPOChMNPOTUBUTENHO 3aBapsiBaHe.

YpenbT TpsibBa fa ce M3non3Ba caMo CbC CneuyanHo NpoekTMpaHn ot MNpovssogutens
3aBapbyHK anapartiu.
[*]He n3nonsgaiiTe ypeaa 3a Apyrut Lienu.



EpnvH ceHsop 3a notok npekbcBa paboTtata Ha cBbp3aHaTa MHCTanauwsi, ako HUBOTO Ha
oxnaguTenHaTta TeYHOCT e TBbPAEe HUCKO MMM ako XuapaBnuyHaTa Bepura e 3anyleHa
(Moga. WU20) .

OTtkpuite Ha dur. 1 Ko Mogen npuTexaeare.

OcHoOBHU YacTn dur.1

A) Tana/oTBop 3a 3apexaaHe Ha Te4HOCTTa (BMECTMMOCT Ha pe3epBoapa 5 nuTpa).
B) ®wuTuHr 3a BxoA Ha oxnagutenHaTta Te4YHoCT

C) ®uTtuHr 3a M3xoa Ha oxnaguTenHara Te4HOCT

D) 3axpaHBaly kaben ¢ KOHTaKT 3a CBbp3BaHe KbM 3aBapbyHaTa MalunHa

E) Mpekbceay ON/OFF - BKNIOYEH MW U3KIIOYEH

TexHn4eckn gaHHu

Ha mawwnHaTta 3a 3aBapsiBaHe e noctaBeHa Tabenka ¢ faHHu. dur.2 nokasea npumep
Ha TakaBa Tabenka.

A) WNme Ha KOHCTpyKTOpa 1 agpec

B) EBponelicku eTanoHeH cTaHAapT 3a KOHCTpyKUmMsTa n 6e3onacHocTTa Ha MalumHaTa
3a 3aBapsiBaHe

Bua o6opynsaHe

Heobxognma BxofHa MOLLHOCT:

17 NpoMeHnNuUBO efHOMAa3HO HanpexeHue, YecToTa

HnBo Ha 3awuTa cpeLly TBbpaM Tena n Te4HOCTU

CuMBON Ha OXNafuTENHUTE CUCTEMU

HomuHanHa oxnagutenHa MowHocT npu Aebut ot 1n/muH npun 25°C / 40°C
HoMuHanHo mMakcumanHo HansiraHe

C)
D)

E)

F)

G)

H)

J) [aHHu 3a enekTpo3axpaHBaHEToO

U1 BxogHo HanpexeHune (gonyctum TonepaHc: +/- 10%).

11 makc MakcumaneH abcopbupaH Tok

K) CepueH Homep

L) Terno

M) O603Ha4eHus 3a GesonacHocT: Hanpasete cnpaBka B ,[TpegynpexaeHns 3a
6e3onacHo usnonasaHe”

A\ /N

3apgenicTBaHe Ha MaluMHaTa

nepcoHarn.
[FIMawwmHara 3a 3aBapsiBaHe TpsiGBa [a e U3KIIOYEHa U LLeNcenbT TpsiGBa Aa e 13B
OT KOHTaKTa npeau M3BbpLUBaHe Ha Tasun npoueaypa.
["JEnekTpuyeckusT KOHTaKT, B KOITO Ce BKMIOYBA MalUMHaTa 3a 3aBapsiBaHe,
[a e 3alnTeH C NOAXOASALWM 3aLMTHM YCTPOMCTBa (CTonsieMu npeanasu
aBTOMaTWYeH NpekbcBad) U 4a e 3a3eMeH.

Crno6siBaHe u enekTpuyeckn Bpb3ku )pur. 3L

L Toau ypen cnagja kbM uanckBaHuaTa Ha ctaHgapt IEC/EN61000-3-

% CBbp)XeTe 3axpaHBalLysi kaben KkbM KOHTakTa, pasnosioxeH Bbp. JHVR) NnaHen Ha
3aBapbyHaTa MawmHa dur.3. @

MogroTtoBka Ha oxnaguTenHara Bepur ur.

L NpepsuaeHata oxnagutenHa TEUHOCT € ETUMEH VKON,
paspefeHu ¢ Boga Ao cboTHoweHre 50/50. 3abenexka:
pasnuyHn OT CoMeHaTuTe.

% YBepeTe ce, Ye pe3epBoapbT CbAbpXKa AOCTaTb4yHO

(Ykazanua sa MUHUMATHO n MAKCUMAJIHO Hi

% W3nonagaiite oyHMsi 3a AoNbIBaHe U BHUMaBal

oxflaguTenHa TeYHOCT BbB BbTPELLHOCTTA Ha

% CebpxeTe hUTUHra Ha n3xoaa Ha Moayna Kb

ropernka (0GMKHOBEHO CUHS Ha LBSIT).

% CBbpxeTe pUTUHra Ha BXofa Ha MoAy.

NEH MWKOI, YNCTU N
n3Bavite gey,

CTBO OXMNafuTeNHasTe T
pesepBoapa,
3BOMNNTE MPOH I3

ropernka o61KHOBEHO ce [JOCTaBsAT 3a
[FIBAXKHO: - Mpenopbyeame Aa 13ng
oT ABa MeTpa.
% MopynbT MOXe fa ce BKIHO

He wu3xBbpnante aHTUpPU3HaTa Te4HOCT
O6e3BpexaanTte cnopes BanuaHUTe HOPMU.

VAV

W3knioyeTe MaluMHaTa 3a 3aBapsiBaHe W M3BajeTe Luerncena OT KOHTakTa npeau aa
NPUCTBNNUTE KbM KakBUTO M a € onepauum No TeXHUYeckaTa noaapbxka.
MpodunakTuyHaTa noaapbkka TpsbBa fa ce U3BbPLUBA NEPUOAMYHO OT onepaTtopa B
3aBMCHMOCT OT Ha4MHa Ha ynoTpeba.

MeproanyHO NpoBEpPSIBANTE HWBOTO HA TEYHOCTTA WM MOYUCTBAMTE TOMIOOGMEHHMKA
CbC CTPysl CyX M YUCT CI'bCTEH Bb3A4yX NPe3 CTpaHW4YHM peLLeTku, 3a Aa He Mo3BonuTe
HaTpynBaHe Ha npax, KOeTo MoXe Aa Hamarnu kanaumTeTa My Ha TONIooGMEH.

, CNE aBIMN4YHU CBbP3BaHUSA.

ecka noan

OBKUTE B OKONHata cpeja.

MepropgnuyHo TpsibBa Oa ce M3BbpLUBA M3BbLHMNMIAHOBO OOGCMNyXBaHe OT eKcrnepTeH
nepcoHan unu KeanuuumpaHu enekTpoTexHUUM B 3aBUCMMOCT OT WM3MON3BaHeTo Ha
MawwmHarta. (Hanecete Hopma EN 60974-4).

« [MpoBepeTe BbTPELIHOCTTA HA MallMHaTa 3a 3aBapsiBaHe U OTCTpaHeTe HaTpynaHus
npax BbpxXy ernekTpuyeckute 4YacTu (NocpedcTBOM Bb3AyX MOA HansraHe) w
€NeKTPOHHUTE KapTu (C MOMOLLTa HAa MHOTO MeKka YeTka M MOAXOASILUM MOYUCTBaLLM
npoaykTn). « MNpoBepeTe, fanu enekTpuyecknte Bpb3ku ca Aobpe 3aterHatn v fjanv He
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€ noBpeAeHa n3onauusita Ha okabensiBaHeTo.

RO

Manual de instructiuni

A\

Cititi cu atentie acest manual de instructiuni inainte de a folosi aparatul de sudura.
Aparate de sudura cu arc cu electrod continuu MIG/MAG, mentionate in acest manual
drept ,aparate de sudurd” sunt proiectate pentru utilizare industriala si profesionala.
Veriicati ca aparatul de sudura este instalat si reparat numai de persoane cali;cate sau
experti, conform legislatiei si reglementarilor de prevenire a accidentelor.

Veriicati ca operatorul este instruit in modul de utilizare si riscurile legate de procesul de
sudura cu arc si masurile necesare de protectie si procedurile pentru cazuri de urgenta.
Informatii detaliate pot ¢ gasite in brosura ,Instalarea si utilizarea aparatelor de sudura
cu arc: IEC sau CLC/TS 62081.

Avertizari privind securitatea

Asigurati-va ca pri
dispozitive adecv;
este impamanta
[MAsiguratj-va ca steca
[{inainte de 3

ral sudura este protejata de

a care este conectat
i sau intrerupator automat) si ca

uranta (sigurante fu

in stare buna.
i-va ca aparatul de sudura este

e sudura si scoat&i stecdrul din priza imediat ce ati terminat lucrul.
de sudura si scoa ecarul din priza fnainte de: conectarea

€ rodul‘continuu, inlocuirea oricaror piese la arzator
ea operatiunilor de intretinere sau deplasarea

umeda. Izolati-va de elecffod,
anusile, incaltamintea si imbracamintea concepute
izolare uscate, neinAamabile.

ta a razelor solare.
numai daca toate panourile si aparatorile sunt la locul lor si

oaie sau acti
Folositi apar
unt montate co

esibile impamangate. siti
ntru acest scop si S
(7] F iti aparatul de sU@ura Ms-un spatiu uscat, ventilat. Nu expuneti aparatul de sudura
CBbp3BaHETO kbM Mpexara TpsibBa Ja ce HanpaBu OT eKCrepT UMM KBanuduumpaH d
e

Nu folositi a udura daca a fost scapat pe jos sau a fost lovit, deoarece poate
sa nu mai uranta. Procedati la veriicarea lui de catre o persoana caliscata
sau un eypert

l:lEllmy igi€ generate de sudura prin ventilare naturald adecvata sau folosind un
stor de fum. Trebuie procedat la o abordare sistematica pentru a evalua limitele
d punere la emisiile de la sudura, in functie de compozitia, concentratia si durata
erii la acestea.
Nu sudati materiale care au fost curatate cu solventi continand clor sau au fost in
ropierea unor astfel de substante.

AL@OSO

Folositi 0 masca de sudura cu sticla adiactinici adecvata pentru sudura. inlocuiti masca
daca este deteriorata, deoarece poate lasa sa treaca radiatjile.

ElPurtati manusi, Tncaltaminte si imbracaminte ignifugate si concepute pentru a proteja
pielea de radiatiile generate de arcul electric si de scantei. Nu purtati articole de
imbracaminte unsuroase deoarece o scanteie le poate aprinde. Folositi ecrane de
protectie pentru a proteja persoanele din vecinatate.

[INu |asati pielea neacoperita sa intre in contact cu piese metalice ierbinti precum
arzatorul, clestii suport de electrod, capetele de electrozi sau piesele recent sudate.
[IPrelucrarea metalului produce scantei si fragmente. Purtati ochelari de protectie cu

aparatori de protectie laterala a ochilor.

VAN

Li//Scanteile de la sudura pot produce incendii.

[TINu sudati si nici nu taiati langa materiale, gaze sau vapori inAamabili.

[TINu sudati sau taiati containere, cilindri, rezervoare sau conducte daca un tehnician
cali¢cat sau un expert nu a verijcat ca se poate proceda astfel, sau nu s-au facut
pregatirile adecvate.

L'INu indreptati niciodaté arzatorul spre dvs., alte persoane sau parti metalice, electrodul
continuu poate provoca gauri sau scurtcircuite.

[[IScoateti de sub tensiune aparatul de sudur si trageti stecarul din priza de alimentare
inainte de a efectua orice operatiuni manuale la piesele mobile ale alimentatorului cu
electrod.

@ ® Campuri electromagnetice EMF

Curentul de sudura genereaza campuri electromagnetice (EMF), in vecinatatea
circuitului de sudura si a aparatului de sudura. Campurile electromagnetice pot interfera
cu protezele medicale, precum pacemaker-ele.

Se vor lua masuri adecvate de protectie pentru purtatorii de proteze medicale. De
exemplu, trebuie impiedicat accesul in zona de utilizare a aparatului de sudura.
Persoanele cu proteze medicale trebuie sa consulte medicul inainte de a se apropia de
zona de utilizare a aparatului de sudura.

Acest aparat respecta cerintele standardului tehnic de produs pentru utilizare exclusiva
fn mediu industrial si utilizare profesionald. Nu este asigurata conformitatea cu limitele
prevazute pentru expunerea omului la campuri electromagnetice in mediul casnic.



Aplicati urmatoarele masuri pentru a minimiza expunerea la campurile electromagnetice

(EMF):

I\ stati cu corpul intre cablurile de sudura. Tineti ambele cabluri de sudura de aceeasi
parte a corpului.

[Flcand este posibil, impletiti cablurile, ¢xandu-le cu banda adeziva.

[FINu infasurati cablurile de sudura in jurul corpului.

E|Legati cablul de masa la piesa de prelucrat cat mai aproape posibil de punctul de sudura.

[TINu sudati tinand aparatul de sudura lipit pe corp.

ﬁf Aparatura Clasa A

Aceasta aparatura este proiectata pentru utilizare in medii industriale si profesionale.

in mediile casnice si cele conectate la o retea publica de alimentare de joasa tensiune
care alimenteaza cladiri cu destinatie rezidentiald, s-ar putea inregistra discultati in
asigurarea conformitatii cu compatibilitatea electromagnetica din cauza perturbatiilor
induse sau iradiate.

A Avertizari suplimentare

L INu folositi aparatul de sudura pentru alte scopuri decat cele descrise, de exemplu pentru
a dezgheta conductele de apa inghetate.

ElPIasati aparatul de sudura pe o suprafata neteda, stabila si asigurati-va ca nu se poate
misca. El se va pozitiona astfel incat sa permita controlul sau in timpul utilizarii, dar fara
riscul de a ¢, acoperit de scanteile de la sudura.

[“INu ridicati aparatul de sudura. EI nu dispune de niciun fel de dispozitive de ridicare.

[7Nu lucrati cu alimentatorul de electrod atarnand de corpul dvs. folosind benzi sau orice
alt dispozitiv.

[INu folositi cablurile cu izolatia deterioratd sau conexiuni slabite.

Descrierea aparatului

Aceasta unitate este un ansamblu de racire cu lichid destinat racirii pistoletilor utilizati in
sudura cu arc TIG; MIG; clestii de sudura utilizati in sudura de rezistenta.

Unitatea trebuie utilizatd numai cu instalatile de sudura special prevazute de catre
producator.

[FINu folositi aparatul pentru alte scopuri.

Un senzor de Aux intrerupe functionarea instalatiei conectate, dacé nivelul lichidului de
racire este prea scazut sau daca circuitul hidraulic este blocat (Mod. WU20).

Identi¢cati modelul dumneavoastra in Fig. 1.

Componentele principale Fig.1

A) Dop/gura de incarcare a lichidului ( capacitatea rezervorului 5 litri).
B) Racord de intrare al lichidului de racire.

C) Racord de iesire al lichidului de racire.

D) pablu de alimentare cu stecher pentru conectarea la aparatul de sudura
E) Intrerupator ON/OFF pornit sau oprit.
Date tehnice

Pe aparatul de sudura este dispusa o eticheta de produs. Fig. 2 in

exemplu de eticheta de produs.

A) Numele producatorului si adresa.

B) Standardul european de referinta pentru constructia si si
sudura

C) Tipul aparatului.

D) Puterea absorbita ceruta:
17 tensiune monofazata alternativa, frecventa

E) Nivel de protectie fata de solide si lichide. ,
F) Simbol al sistemului de racire.
G) Puterea de racire la un debit nominal de 1l/min la 0°C

H) Valoarea presiunii maxime. @

+/- 10%).

J) Datele alimentarii cu tensiune.
U1 Tensiunea de intrare (toleranta admi
11 max Curentul maxim absorbit.

K) Seria de fabricatje.

L) Greutate

M) Simboluri de securitate: Consul

A & irea&

[“Iconexiunile la retea trebuie facute de un expert sa personalul calijcat.

EAsigurati—vé ca aparatul de sudura este decon a stecarul nu este in priza inainte
de a executa aceasta procedura.

[F]Asigurati-va c& priza de alimentare la care este colfettat aparatul de sudura este protejata
de dispozitive de protectie (sigurante fuzibile sau intrerupator automat) si impamantata.

Asamblarea si conexiunile electrice )Fig. 3L

>

{ izarile privind sec

L Aceasta aparatura respecta cerintele normei IEC/EN61000-3-12.
% Conectati cablul de alimentare la priza de pe panoul din spatele aparatului de sudura
Fig.3.

Pregatirea circuitului de racire )Fig. 3

L Lichidul de racire prevazut este etilen glicol, propilen glicol, pur sau diluat cu apa
n proportie de pana la 50/50 . N.B. : Nu folositi alte lichide decat cele mentionate.

% Asigurati-va ca rezervorul contine o cantitate sujcienta de lichid de racire ( indicatiile
nivelului MINIM si MAXIM de pe rezervor ).

% Utilizati o palnie pentru umplere si aveti grija sa nu varsati lichidul de racire in interiorul
unitatii.

Ya

% Conectati racordul de iesire al unitatii la conducta de tur a pistoletului( in general de
culoare albastra).
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% Conectati racordul de intrare al unitatii la conducta de retur a pistoletului( in general de
culoare rosie). Cuplele rapide pentru tuburile pistoletului sunt in mod normal furnizate
fmpreuna cu acesta.

[CIMPORTANT : Se recomanda utilizarea conductelor de apa cu o lungime de cel putin
doi metri.

% Dupa ce ati facut toate legaturile, echipamentul poate ¢, pornit.

A

Nu aruncati lichidul antigel si recipientele acestuia in mediul inconjurator. Eliminati in
conformitate cu reglementarile in vigoare.

VAV

Scoateti aparatul de sudura de sub tensiune si indepartati stecarul din priza de alimentare
inainte de a efectua orice operatiune de intretinere.

intretinerea obisnuita ce trebuie ficuta periodic de catre operator, in functie de utilizare.
Veri¢cati periodic nivelul lichidului si curatati schimbatorul de caldura cu un jet de aer
comprimat, uscat si curat, prin orisciile de ventilatie laterale pentru a preveni acumularea
de praf, care poate reduce capacitatea acestuia de schimb de caldura.

Intretinere

intretinerea cu caracter extraordinar poate ¢, facuta
electromecanici calijcati, in mod periodic, in functi
60974-4).

« Inspectati interiorul

rsonal de specialitate sau
re. (Se aplica norma EN

i de sudura si indepartagorice praf depus pe componentele

tronice (folosind o perie foarte
nexiunile electrice daca sunt bine

Kilauzu

[

once bu bilgileri dikkatlice okuyunuz.

4

al®makinesini kulla %
j lavuzda gay ineleri” olarak adlandirilan MIG/MAG siirekli tel ark kaynak
kineleri endis ve profesyonel kullanim igin tasarlanmiglardir.
isiler tarafind
Operatoriin_a

ynak makineg zalarini 6nleyici kanun ve yoénetmeliklere uygun olarak, uzman

us ve onariimis oldugundan emin olunuz.

flaklama sirecine iliskin kullanim ve riskler ile gerekli koruyucu
#m prosedurlerine iligkin egitim almis oldugundan emin olunuz.

Ark kaynaklama makinesinin kurulmasi ve kullanimi” dosyasinda

pya CLC/TS 62081.

onlemler
Detayli
bulabilir

12}

Emniyet uyarilari

n astfel de ,
ynak makinesinin baglandigi besleme prizinin emniyet diizenleri tarafindan
orundugundan (sigortalar veya otomatik salter) ve topraklama tesisine bagh oldugundan

emin olunuz.
Prizin ve besleme kablosunun iyi durumda olduklarindan emin olunuz.

I:|Fi§i besleme prizine takmadan 6nce kaynak makinesinin kapali oldugundan emin olunuz.

Dis sona erdiginde kaynak makinesini kapatiniz ve ;si besleme prizinden ¢ikariniz.

E|Kaynaklama kablolarini baglamadan 6nce kaynak makinesini kapatiniz ve jsi besleme
prizinden gikariniz, sirekli teli yerlestiriniz, hamlacin veya tel gekme mekanizmasinin
pargalarini degistiriniz, bakim iglemlerini gergeklestiriniz veya makineyi hareket ettiriniz
(kaynak makinesi Gizerindeki tagima kolunu kullaniniz).

[TIElektrik gerilimi altindaki kisimlara ciplak deri veya islak giysiler ile dokunmayiniz.
Kendinizi elektrottan, kaynaklanacak parcadan ve topraga baglanmis erisilebilir olasi
metal pargalardan izole ediniz. Bu amag igin 6ngoriilmis eldivenler, ayakkabilar ve
giysiler giyiniz ve tutugmaz, kuru yalitici paspas kullaniniz.

ElKaynak makinesini kuru ve havadar bir ortamda kullaniniz. Kaynak makinesini yagmura
ve giines Isigina maruz birakmayiniz.

[(lKaynak makinesini sadece tiim paneller ve karterler yerlerinde ve dogru olarak monte
edilmis iseler kullaniniz.

[[IDusmis veya darbe almis ise, giivenlik agisindan emin olmadigindan 6tiirii, kaynak
makinesini kullanmayiniz. Uzman ve kaligye bir teknisyen tarafindan kontrol ettiriniz.

A\

E|Uygun dogal bir havalandirma ile veya bir duman aspiratorii kullanarak, kaynak
dumanlarini gideriniz. Olusumlarina, konsantrasyonlarina ve maruziyet siiresine gore,
kaynak dumanlarina maruziyet limitlerini degerlendirmek icin sistematik bir yaklagim
kullanmak gerekir.

[[ITemiz malzemeleri kloriir solventler veya buna benzer maddeler ile kaynaklamayiniz.

ALOO@O

éKaynaklama islemine uygun bir cam ile donatilmis kaynak maskesi kullaniniz. Maske
hasar gérmus ise degistiriniz, radyasyon gegebilir.

[[Viicudunuzu kaynak arkinin veya kivilcimlarin olusturdugu isinlardan korumak igin
yanmaz eldivenler, ayakkabilar ve giysiler giyiniz. Yagh giysiler giymeyiniz, bir kivilcim
tutusmalarina neden olabilir. Yakinlarinizdaki kisileri korumak igin koruyucu béimeler
kullaniniz.

[TCiplak deriile hamlag, elektrot taslyici kanca, elektrot pargaciklari ve yeni islenmis parga
gibi sicak metal kisimlara dokunmayiniz.

[[IMetallerin islenmesi kivilcimlara ve kiymiklara yol agar. Goézlerin yanlarini koruyucu
emniyet gozlikleri takiniz.




AL

Kaynak kivilcimlari yanginlara neden olabilir.

[FITutusabilir malzeme, gaz veya buharlann bulundugu bolgelerde kaynak yapmayiniz
veya kesmeyiniz.

[F]uzman veya kalifiye bir kisi islenebilirliklerini kontrol etmeden ve uygun sekilde
hazirlamadan, kaplari, silindirleri, tanklari veya borulari kaynaklamayiniz veya
kesmeyiniz.

[“THamlaci asla kendinize, baskalarina veya metal kisimlara yéneltmeyiniz; siirekli tel
delebilir veya kisa devrelere neden olabilir.

[F1Tel gekme mekanizmasinin hareketli kisimlari (izerinde maniiel midahalelerde
bulunmadan énce, kaynak makinesini kapatiniz ve isini elektrik prizinden ¢ikariniz.

A ® EMF Elektromanyetik alanlar.

Kaynak akimi, kaynak devresi ve kaynak makinesinin yakinlarinda elektromanyetik
alanlar (EMF) meydana getirir. Elektromanyetik alanlar pacemaker gibi tibbi protezler ile
etkilesim gosterebilirler.

Tibbi protez takili kigilerin uygun koruyucu énlemleri almalari gerekir. Ornegin, kaynak
makinesi kullanim alanina erisim engellenmelidir. Tibbi protez takili kisiler kaynak
makinesinin kullanim alanina yaklagsmadan 6nce doktorlarina danigmalidirlar.

Isbu cihaz, sadece ve sadece endiistriyel ortamlarda ve profesyonel amagli kullanima
iliskin teknik Urin standartlarina uygundur. Ev ortaminda, kisilerin elektromanyetik
alanlara maruziyeti igin dngérilen limitlere uygunlugu garanti edilmez.

Elektromanyetik alanlara (EMF) maruziyeti minimuma indirmek igin asagidaki tavsiyelere

uyunuz:

[FIViicudunuzu kaynak kablolari arasina sokmayiniz. Her iki kaynak kablosunu da viicudun
ayni tarafinda tutunuz.

[FIMiimkiin oldugunda, yapiskan bant ile sabitleyerek, kaynak kablolarini aralarinda
birlestiriniz.

E|Kaynak kablolarini viicudunuza dolamayiniz.

[“]Topraklama kablosunu kaynaklanacak noktanin miimkin oldugunca yakinindaki
islenecek pargaya baglayiniz.

[JKaynak makinesi viicudunuza asili olarak kaynaklama yapmayiniz.

ﬁf A Sinifi Cihaz

Bu cihaz endistriyel ve profesyonel ortamlarda kullaniimak zere tasarlanmistir.
Ev ortamlarinda ve ev amagh kullanilan binalari besleyen diisik gerilimli beslem

M) Emniyet sembolleri: Emniyet Uyarilarina bakiniz

A\ /N

[IElektrik baglantilari uzman veya kalizye kisiler tarafindan gergeklestiriimelidir.

[Tlcalistirma asamalari esnasinda kaynak makinesinin kapali oldugundan ve ¢sin besleme
prizine takili oimadigindan emin olunuz.

[TlKaynak makinesinin baglanacagi besleme prizinin emniyet diizenleri tarafindan
korundugundan (sigortalar veya otomatik salter) ve topraklama tesisine bagli oldugundan
emin olunuz.

Montaj ve elektrik baglantisi )sek. 3[1]

L Bucihaz IEC/EN61000-3-12 yonetmeligi standartlarina uygun oldugunu.
% Guc kaynagl kablosunu sicak yapistirma makinesinin arka paneli (zerinde yer alan
prize baglayin.

Sogutma tesisatini hazirlama )sek. 3[:]

Calistirma

L Ongoriilen sogutma sivisi saf veya 50/50 oraninda su ile seyreltilmis etilen glikol,
propilen glikoldur. O.N. belirtilenlerin disinda farkli sivilar kullanmayin)

% Haznenin yeterli miktarda sogutma sivisi icerdiginden emin olun (hazne lzerindeki
MINIMUM ve MAKSIMUM seviye géstergeleri).

% Doldurma iglemini bir huni kullanarak yapin ve sogu
onleyin.

% Unitenin gikis baglz
baglayin.

% Unitenin giris bagla
renklidir) ba !

etreden az offpayal
ar gerceklestirildi

u borularinin kullaniimasi tavsiye edilir.
ra, Unite galistirilabilir.

akim

lari

ay! Onleyici siviyg v
k bertaraf edin.

Kim islemleriMes.lrmeden once kaynak makinesini kapatiniz ve ;si besleme

ogaya terk etmeyin. YUrirlikteki yasalara uygun

sebekesine bagl ortamlarda, parazit veya radyasyonlar sebebiyle, elektroman X
uygunlugu garanti etmek mimkiin olmayabilir. M |_nden Gikar] . .
lagan bak dik araliklarla kullanimdan sorumlu operator tarafindan
A gergeklestirilmel
Ek uyarilar Sivinin i eriyodik olarak kontrol edin ve iIsi esanjorini 1Isi degistirme

[“']Kaynak makinesini 6rnegin donmus su borularini gézdiirmek gibi &ngéril
__i¢in kullanmayiniz.
Kaynak makinesini diiz ve sabit bir yere yerlestiriniz ve hareket et

Q.

Uzerine sigramasina izin vermemelidir.
E|Kaynak makinesini kaldirmayiniz. Makine izerinde kaldirm
[[]Tel besleyicisini kayislar veya bagka malzemeler ile govde
[TlAsinmis izolasyonlu veya gevsek baglantili kablolar kull

Makinenin tanimi

n(ev kaynaklarini so

Bu cihaz TIG: MIG yayli sicak yapistirma isleminde kull | ak
icin kullanilan sivi bazl bir sogutma Unitesidir: rezist: tirma islemin llani
zimbalayici pensler.

Cihaz sadece Uretici tarafindan uygun sekilde h ndh sicak yapistigha g€8Sisatlari ile

kullaniimalidir.
[F]Cihazi 6ngoriilmeyen amaglar igin kullanma:
Bir akis sensorl, eder sogutucu sivinin i
tikanmig ise bagli olan tesisatin islemesigi

sir diisiik is%ﬁrolik devre

od. WU20) § .

e kapasitesi 5 litre

Sahip oldugunuz modeli Sek. 1’de tghi n

Temel pargalar Sek.1

A) Sivi doldurma tipasi/ag

B) Sogutucu sivi girisi rakoru.
C) Sogutucu sivi ¢ikisi rakoru.
D) Sicak yapistirma makinesine baglanti isi ile gii
E) Agma veya kapama ON/OFF salteri.

Teknik veriler

Veri plakasi kaynak makinesi Uzerinde bulunur. Resim 2'de bu plakanin bir 6rnegi
gosterilmektedir.
A) imalatgi adi ve adresi.
B) Kaynaklama tesislerinin imalati ve emniyeti icin Avrupa referans yonetmeligi.
C) Cihaz tipi.
D) Gerekli besleme tipi:
17 tek fazlh dalgali gerilim, frekans.
E) Kati ve sivi maddelerden koruma seviyesi.
F) Sogutma sistemleri semboli
G) 25°C /40°C’de 1l/dak kapasitede nominal sogutucu glici
H) Maksimum nominal basing

ynag! kablosu.

J) Besleme hatti verileri.
U1 Besleme gerilimi (kabul edilen tolerans: +/- 10%).
11 max Emilen maksimum akim

K) Seri numarasi.

L) Agirlik
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kapasite
kuru siki

ebilecek toz birikimlerini 6nlemek igin yanal 1zgaralarindan temiz ve
h@va plUskirtimi uygulayarak temizleyin.

bakim kullanima goére periyodik olarak elektromekanik konuda uzman veya
ersonel tarafindan gergeklestiriimelidir. (Norm EN 60974-4 uygula)
akinesinin i¢ kisimlarini kontrol ediniz ve elektrikli kisimlar i¢cin basingh hava

erinde biriken tozu gideriniz. + Elektrik baglantilarinin sikihgini ve kablolarin
syonunun zarar gérmemis oldugunu kontrol ediniz.

O
K al|§t|rmay|n|@narak ve elektronik kartlar igin gok yumusak bir firga veya benzer Urinler kullanarak,
Z
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